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Feuerverzinken & Korrosionsschutz im Stahlbau

Geholit + Wiemer

Korrosionsschutz hei Wind und Wetter

Eine Gruppe von Teilnehmern einer
Kundenveranstaltung steht am Fenster
des Veranstaltungsortes, welches einen
hervorragenden Blick iiber den Ham-
burger Hafen bietet. Doch an diesem
Tag sieht man nichts auBer dichtem
Nebel, der sich wie ein Schleier iiber
das Hafengeldnde legt. »Wieder ein
Tag, an dem wir nicht beschichten
konnen, stellt ein Kunde fest. Doch
warum eigentlich nicht?

Nach der DIN EN ISO 12944 »Kor-
rosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme« Teil 7 sollen
Beschichtungsstoffe nicht bei Tem-
peraturen aufgetragen werden, die

3 K unter dem gemessenen Taupunkt
liegen. Liegt die Temperatur darunter,
kann es zur Kondensatbildung auf
dem Substrat kommen und dadurch
zu einer Haftungsminderung zwischen
Substrat und der ersten Schicht bzw.
zwischen den einzelnen Schichten

des Beschichtungssystems fithren.
Deswegen wird in der Regel bei einer
relativen Luftfeuchte von tiber 80%
und Temperaturen unter 5°C nur in
Ausnahmefillen beschichtet. Liegen
die klimatischen Bedingungen au-
Berhalb dieser Werte, miissen bei der
Baustellenbeschichtung lange und
unproduktive Wartezeiten eingehalten
werden, bis das » Verarbeitungsfenster«
das Beschichten wieder zuldsst.

Doch was wire, wenn diese Parameter
zukiinftig keine Rolle mehr spielen
wiirden? Geholit + Wiemer hat sich
diese Frage als Aufgabe gesetzt und in
einer vierjihrigen intensiven Entwick-
lungszeit eine neue Technologie entwi-
ckelt — die Allwettertechnologie.

Diese weitgehend wetterunabhéngige
Beschichtung setzt die beschriebenen
Verarbeitungsparameter auBer Kraft.
Die einkomponentigen High-Solid-
Produkte konnen im System mit
Grund- und Deckbeschichtung oder
als Einschichter bei Umgebungs- und
Objekttemperaturen von -5 °C bis
+40°C eingesetzt werden. Eine sehr
gute Streichfdhigkeit, ein optimaler
Verlauf und ein sehr gutes Standver-
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mogen der Materialien erméglichen
eine einfache und sichere Applikation
auf verschiedene Untergriinde, wie
gestrahlte Stahl- sowie feuerverzinkte
Flachen, aber auch auf Altbeschich-
tung oder Restrost (St2). Die Aushirte-
zeit der Beschichtungsstoffe mit einem
VOC-Anteil von nur 5 Masse-% ist
weitgehend temperaturunabhéngig.
Selbst bei einer Temperatur von nur
5°Ckann die Beschichtung bereits am
nédchsten Tag begangen werden. Die
Eignung fiir die Korrosivititskategori-
en C3 bis C5 mit der Schutzdauer hoch
fiir verschiedene Beschichtungssyste-
me wurde durch ein externes Priifinsti-
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tut bestitigt.



Feuerverzinken & Korrosionsschutz im Stahlhau

Die Auswertung von Klimadaten mit
den bereits beschriebenen Verarbei-
tungsparametern der Allwettertech-
nologie ergab eine Verlingerung des
Beschichtungszeitraums von bis zu
vier Monaten pro Jahr. Auf dieser
Grundlage wurde im Jahr 2019 in
Zusammenarbeit mit den groBen
Energieversorgungsunternehmen von
Februar bis Dezember die Beschich-
tung von Freileitungsmasten unter den
unterschiedlichsten und widrigsten
Wetterverhaltnissen durchgefiihrt. So-
wohl die Verantwortlichen als auch die
Verarbeiter waren begeistert.

Seitdem werden die Produkte fiir die
verschiedensten Anwendungen - z.B.
bei der Beschichtung von Fallroh-

ren von Pumpwasserkraftwerken,
Rohrbriicken, Tanklagern und vielen
mehr - eingesetzt. Auch in Skihallen,
Bergwerken, Schwimmbidern oder
Tropenhdusern und an weiteren Ob-
jekten, an denen sich die klimatischen
Bedingungen nicht oder nur mit erheb-
lichem Aufwand und Kosten dndern
lassen, ist die Allwettertechnologie die
richtige Losung.

Die ersten Erfahrungen mit den All-
wetterprodukten haben die Verarbeiter
iiberzeugt.

»Als Korrosionsschutzfachmann klang
es fiir mich unglaublich, dass ein ein-
komponentiger High-Solid-Beschich-
tungsstoff direkt auf feuchte Stahl-
flichen und auf Altbeschichtungen
funktionieren soll. Am 02.11.2019 habe
ich mich personlich davon iiberzeugt.
Ich habe nach einem starken Regen-
guss das Wasser mit einem einfachen
Schwamm entfernt und die Grundie-
rung WIEMERDUR-Z10AW selbst
direkt auf die feuchten Stahlflichen
aufgerollt. Die Allwettertechnologie
funktioniert wirklich!«, so Werner Die-
ner von Werner Diener GmbH & Co.
Industrieanstrich KG in Koln.

Auch Paul Kramer von P+MK Floo-
ring GmbH in Bad Hénningen zeigt
sich begeistert: «In einer Produktions-
halle zur Celluloseherstellung sollten
die sendzimirverzinkten Sandwichplat-
ten der Hallendecke saniert werden.
Bei laufender Fertigung wurden die
Allwettermaterialien bei 98 % Luft-
feuchtigkeit und Lufttemperaturen von
ca. 40°C erfolgreich appliziert. Die
neuen Korrosionsschutzprodukte sind
wirklich bei extremen Bedingungen
gut zu verarbeiten. Durch die Priifer-
gebnisse wurden die technischen An-
gaben in den externen Priifzeugnissen
bestitigt.«
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