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gestrahlte - :
Stahlflachen feu;r;;rlgrr:kte Altbeschichtung Restrost (St2)

(Sa 2 1)

Pumpwasserkraft- Umspannwerke chemische
werk (Fallrohre) Anlagen

-

weitgehend Temperatur, Luft- ll weitgehend Temperatur, Luft- B weitgehend Temperatur, Luft-
feuchtigkeit und taupunktunab- [l feuchtigkeit und taupunktunab- [l feuchtigkeit und taupunktunab-

héngige Beschichtung héngige Beschichtung hingige Beschichtung

_ 1K-High-Solid 1K-High-Solid 1K-High-Solid
_

sehr guter Verlauf sehr guter Verlauf sehr guter Verlauf

Freileitungsmaste

Raffinerien Tanklager
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Station Zeitliche Auflésung

Mannheim Vv Tageswerte

Tageswerte der Station 10729 Mannheim

STAT JJ3IMMDD QN TG TN ™ X RFM FM FX SO NM RR PM
10729 20181231 3 4.8 4.8 5.9 7.3 99.5 2.0 4.6 0.0 8.0 1.2 1021.7
10729 20181230 3 3.9 4.4 6.0 7.5 84.3 3.0 9.6 0.0 7.8 1.0 1020.8
10729 20181229 3 0.0 -0.1 1.5 4.5 91.7 2.9 10.1 0.0 7.8 1.1 1e21.2
10729 20181228 3 -0.7 -0.9 -0.1 0.9 92.3 2.0 4.1 0.0 8.0 0.0 1018.3
10729 20181227 3 -1.0 -1.4 -0.8 0.2 96.2 1.0 4.0 0.0 8.0 0.0 1016.9
10729 20181226 3 -6.2 -3.1 -1.5 -0.7 98.90 2.0 5.5 0.0 7.3 0.0 1021.9
186729 20181225 3 -6.7 -4.0 -0.5 3.7 91.e 1.0 3.9 3.7 4.7 0.0 1024.2
10729 20181224 3 -3.6 -1.0 5.9 14.2 82.0 2.0 17.0 0.1 6.3 0.0 1015.3
10729 20181223 3 6.2 7.4 9.5 13.8 89.3 3. 11.2 0.6 7.8 13.5 1008.1
10729 20181222 3 7.3 9.2 11.1 12.4 77.1 3.0 12.2 0.0 7.9 0.1 1004.5
10729 20181221 3 6.0 7.1 9.5 12.7 84.3 4.0 13.6 0.0 7.8 1.7 1000.1
10729 20181220 3 4.2 5.1 6.7 7.7 87.8 3.0 10.5 0.1 7.9 0.3 1004.8
10729 20181219 3 0.0 2.4 4.7 6.6 85.5 2.0 6.1 0.0 7.9 0.7 1004.2
10729 20181218 3 -1.8 1.8 5.0 8.0 84.1 2.0 7.8 6.5 6.4 0.1 1011.8
10729 20181217 3 0.9 1.8 3.7 4.9 97.3 2.9 7.4 0.2 7.5 1.9 1010.3
10729 20181216 3 -1.8 ~-1.8 0.2 3.1 8.8 2.0 7.6 0.6 7.8 1.11002.8
10729 20181215 3 -4.0 -1.0 0.5 1.3 68.5 2.0 7.6 0.0 7.6 1.2 1012.0
10729 20181214 3 -0.6 0.6 1.1 1.4 64.8 2.0 6.5 0.0 8.0 0.0 1009.4
10729 20181213 3 -4.6 -0.9 1.0 2.7 69.5 2.9 11.2 4.5 2.8 0.0 1007.0
10729 20181212 3 -2.3 0.0 2.6 5.0 85.8 2.0 6.0 1.8 5.4 0.0 1011.6
10729 20181211 3 -0.7 1.7 3.9 6.3 80.4 2.0 8.4 0.4 7.1 0.0 1011.9
10729 20181210 3 0.5 3.7 6.0 7.9 73.0 3.0 14.9 0.8 6.7 0.2 1009.2
16729 20181209 3 5.2 6.7 8.9 11.3  74.6 4.0 17.5 0.0 7.6 1.2 993.5
10729 20181208 3 6.1 6.9 7.8 8.9 81.1 4.0 14.6 0.1 7.5 1.9 998.0
10729 20181267 3 6.3 7.8 11.5 12.8 78.3 4.0 14.6 0.0 7.9 0.0 1000.5
10729 20181206 3 5.4 6.0 9.5 12.0 93.3 2.0 6.4 0.0 7.9 0.0 1007.5
10729 20181205 3 -0.3 1.1 3.9 7.6 93.2 1.0 3.0 2.2 7.6 1.3 1012.2
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Konventionelle
Produkte 133 Tage

Tagesmittelwerte

Temperatur

T+ >75° C

+ rel. Luftfeuchte
< 80%

128 Tage

Konventionelle Produkte

AW-Technologie
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LACHK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

TECHNISCHES DATENBLATT
J Seite 173 - April 2020 / Vers. 4 WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund

Korrosionsschutz 1K-HS Grundbeschichtung

WICHTIGSTE « Weitgehend Temperatur, Luftfeuchte und Taupunkt unabhangige
PRODUKT- 1K-HS Allwetter-Grundbeschichtung
EIGENSCHAFTEN « Sehr guter Verlauf u. Aushartung bei schwierigen Bedingungen
« Hohe Oberflachentoleranz / Kompatibilitat zu Altbeschichtungen
« Sehr hohe Ergiebigkeit
= In Kombination mit WIEMERDUR-Z20AW und einer Sollschicht-
dicke von 160 pm geeignet fir die Korrosivitatskategorie C3,
hohe Schutzdauer
Eignungsbestatigung Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
Priifbericht KT-PB-110-15, A419862
PRODUKTDATEN WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund
’ Z10-309 Oxidrot RAL 3009  (andere Farbténe auf Anfrage)
=  Mischu ngsverhéltnis nach Gewicht
Nicht relevant
|| J vz
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund/Richtwerte-praktisch bestimmt
Dichte Festkérper VOC-Gehalt Festkdrpervolumen
(g/mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mL/kg)
1,5 83,0 5 72,5 485
DFT * Rechnerische Verbrauch  Ergiebigkeit Ergiebigkeit
(um)  Nassschichtdicke (um) (kg/m2) (m2/kg) (m3L)
80 110 0,165 6,1 9,1
HINWEISE Temperaturen g~ N
von ca. 20 °C A Y ./\
Airless Druckluft s?r";i';':‘;n
Lieferviskositat (s ;
(8 mm DIN-Becher) ®) 15 bis 25
Lieferviskositat (mPas)
(Epprecht, MKC 25°C) 250 bis 350
DiisengroBe (mm) 0,43 bis 0,53 2,0 bis 3,0 -
Materialdruck (bar) 200 bis 300 - =
Zerstauberdruck (bar) - 3,0 bis 4,0 -
DFT * 1)
je Arbeitsgang (um) 120 80 80
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 2 bis 5 0 bis 2
* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)
1) Zur Erzielung optisch einheitlicher Oberflachen beim Airless-Spritzen werden
Trockenschichtdicken von = 120 um empfohlen
76676 Graben-Neudorf SofienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther StraBe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen GewerbestraRe 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




TECHNISCHES DATENBLATT
Seite 2/3 - April 2020 / Vers. 4 WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund

Korrosionsschutz 1K-HS Grundbeschichtung

LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

VERARBEITUNGS-

Verarbeitungszeit
HINWEISE
S Nicht relevant
: Umgebungstemperatur 20 °C
Aushértungszelt bel 80 um DET Relative Luftfeuchte 2 20%
staubtrocken: nach ca. 90 Minuten
klebfrei: nach ca. 5 Stunden
Uberlackierbar: ab 5 Stunden
manipulierbar: ab 8 Stunden
\ begehbar: ab 16 Stunden
Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV ,,Decopaint-Richtlinie**
Unterkategorie nach VOC-Grenzwert max. V?C{iehazl:t im
Anhang 1A (Sufedabzotny | Yracelungeeitigen Zusmnd,
geget max. Verdinnung: g
i (Einkomponenten-
Speziallacke) Typ Lb Ao gl s
HINWEISE ZUR
- Oberflachenvorbereitun
AUSFUHRUNG -
Stahlflachen
©  Strahlen Sa 2 %2 geman DIN EN ISO 12944-4, alternativ
= Maschinelle oder Handentrostung im Vorbereitungsgrad St 2 geman
DIN EN ISO 129444
Bewitterte, stiickverzinkte/feuerverzinkte Stahlflachen
= Haftungsmindernde Substanzen, insbesondere Zinksalze, entfernen, z. B. Reinigen,
Waschen, alkalische Netzmittelwasche, alternativ
= Sweepstrahlen geman DIN EN ISO 12944-4.
Die Oberflache muss nach der Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes
Aussehen aufweisen.
Vorliegende Altbeschichtungen
»  Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen
»  Bei partiellen Korrosionserscheinungen: Maschinelle oder Handentrostung in
Vorbereitungsgrad PMa bzw. PSt 2 gemaB DIN EN ISO 12944-4
= Vor einer Uberlackierung von Altbeschichtungen wird die Durchfhrung von
Kompatibilitatsprifungen empfohlen.
Luft- und Untergrundtemperaturen
2z -5°
Relative Luftfeuchte = 20 %
Unter Taupunktverhalinissen verarbeitbarl — Oberflache maximal taufeucht
Nicht zuldssig: Regen, stehendes Wasser, Reif, Eis
Stehendes Wasser, sichtbare Regen- und Wassertropfen mittels Druckluft
bzw. Mikrofasertlicher oder vergleichbar entfernen
76676 Graben-Neudorf SofienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strafe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10

01683 Nossen GewerbestraBBe 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




TECHNISCHES DATENBLATT
Seite 3/3 - April 2020 / Vers. 4 WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund

R ALY Korrosionsschutz 1K-HS Grundbeschichtung

LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMI

BESCHICHTUNGS- Untergrund:  Stahl, gestrahlt im Oberflichenvorbereitungsgrad Sa 2 %

SYSTEME gemaB DIN EN ISO 12944-4 ggf. mit Altbeschichtung

Produki(e)

BEISPIELE (Weitere Systeme auf Anfrage) NDFT (um)
Grundbeschichtung WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung geman DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produki(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) MOTT (wn)
Grundbeschichtung ~ WIEMERDUR-Z10AW-Metaligrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Zahlreiche Beschichtungssysteme fir die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind méglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung fir lhren speziellen
Anwendungsfall an.

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewahr fiir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht (bermommen werden. Insofem (iben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertitigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76676 Graben-Neudort Sofienstrale 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strale 18 Tel. +49 (D) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestral3e 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




L
[ TECHNISCHES DATENBLATT
O AER  Sete 13- Fetruar a1 vers. 5 WIEMERDUR-Z20AW
LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE .G.MBH KorrOSiOHSSChUtZ 1K-Hs Deckbeschichtung
WICHTIGSTE Weitgehend Temperatur, Luftfeuchte und Taupunkt unabhangige
PRODUKT- 1K-HS Allwetter-Deckbeschichtung
EIGENSCHAFTEN Sehr guter Verlauf u. Aushartung bei schwierigen Bedingungen
Hohe Oberflachentoleranz / Kompatibilitat zu Altbeschichtungen
Sehr hohe Ergiebigkeit

In Kombination mit WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und einer
Sollschichtdicke von 160 pm geeignet fiir die Korrosivitats-
kategorie C3, hohe Schutzdauer

Eignungsbestatigung Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
Priifbericht KT-PB-110-15, A419862

PRODUKTDATEN WIEMERDUR-Z20AW  Fapridimmer-Farbione

. Z20-E7833 Zementgrau  etwa RAL 7033 (andere Farbténe auf Anfrage)

Nicht relevant

: l V-925

WIEMERDUR-Z20AW Richtwerte praktisch bestimmt

: Mischungsverhaltnis nach Gewicht
AB

Dichte Festkorper VOC-Gehalt Festkérpervolumen
(g,"mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mL/kg)
1,5 83,0 5 72,5 485
DFT * Rechnerische Verbrauch Ergiebigkeit  Ergiebigkeit
(um) Nassschichtdicke (um) (kg/m?2) (m2/kg) (m3/L)
80 110 0,165 6,1 9,1
HINWEISE Temperaturen
von ca. 20 °C ./\
. Rollen /
Airless Druckluft Streichen
Lieferviskositét (s) i
(8 mm DIN-Becher) 15 bis 25
Lieferviskositiat (mPas) .
(Epprecht, MKC 25°C) 250 bis 350
DiisengréBe (mm) 0,43 bis 0,53 2,0 bis 3,0 -
Materialdruck (bar) 200 bis 300 - -
Zerstauberdruck (bar) - 3,0 bis 4,0 -
DFT * 1)
je Arbeitsgang (um) L £ 80
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 2bis 5 0 bis 2

* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)
1) Zur Erzielung optisch einheitlicher Oberflachen beim Airless-Spritzen werden
Trockenschichtdicken von = 120 pm empfohlen

76676 Graben-Neudort Sofienstrale 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Straf3e 18 Tel. +49 (D) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestrale 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29



TECHNISCHES DATENBLATT

Seite 2/3 - Februar 2021 / Vers. 5 WIEMERDUR'EOAW
LAGK- UND KUNSTSTOFF- GHEMIE GMBH Korrosionsschutz 1K-HS DeCKDeSChlchtung
:_,“ENTVAEIgEITUNGS' R Verarbeitungszeit
Nicht relevant
Umgebungstemperatur 20 °C
Aushiriungazelt bet 80 um DF¥ Relative Luftfeuchte =20%
staubtrocken: nach ca. 90 Minuten
klebfrei: nach ca. 4 Stunden
Uberlackierbar: ab 4 Stunden
manipulierbar: ab 8 Stunden
begehbar: ab 16 Stunden
Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV ,,Decopaint-Richtlinie*
Unterkategorie nach VOC-Grenzwert rbrgax V?C{iehéglim .
verarbeitungsferti ustan
Anhang A {Smfe Il ab 201 0) {inkl. der unlegf\ferarbg;ltﬁngshlnwedse“
angeg max. Verdinnung: g
i (Einkomponenten- 500 gL <500 g/L
Speziallacke) Typ Lb
HINWEISE ZUR .
= Oberflachenvorbereitun
AUSFUHRUNG g
Bewitterte, stlickverzinkte/feuerverzinkte Stahlflachen
“ Haftungsmindernde Substanzen, insbesondere Zinksalze, entfernen, z. B. Reinigen,
Waschen, alkalische Netzmittelwésche, alternativ
= Sweepstrahlen geman DIN EN ISO 12944-4.
Die Oberflache muss nach der Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes
Aussehen aufweisen.
Vorliegende Beschichtungen
#  Haftungsmindemnde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen
= Vor einer Uberlackierung von Altbeschichtungen wird die Durchfihrung von
Kompatibilitatsprifungen empfohlen.
Luft- und Untergrundtemperaturen
> 5°
Relative Luftfeuchte 2 20 %
Unter Taupunktverhaltnissen verarbeitbar! — Oberflache maximal taufeucht
Nicht zulassig: Regen, stehendes Wasser, Reif, Eis
Stehendes Wasser, sichtbare Regen- und Wassertropfen mittels Druckluft
bzw. Mikrofasertiicher oder vergleichbar entfernen
76676 Graben-Neudorf SofienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strafe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10

01683 Nossen GewerbestraBBe 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

TECHNISCHES DATENBLATT
. Seite 3/3 - Februar 2021 / Vers. 5

WIEMERDUR-Z20AW
Korrosionsschutz 1K-HS Deckbeschichtung

BESCHICHTUNGS-
SYSTEME

BEISPIELE

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Untergrund: Stahl, gestrahlt im Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 12
gemaB DIN EN ISO 12944-4 ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) 2
Grundbeschichtung  WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung geman DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produki(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NOET )
Grundbeschichtung  WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung geman DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NOET (o)

Einschichter WIEMERDUR-Z20AW 100 bis 140

Zahlreiche Beschichtungssysteme fiir die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind méglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung fiir Ihren speziellen
Anwendungsfall an.

Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewdhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht dbemommen werden. Insofern iiben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kiénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76676 Graben-Neudort
47249 Duisburg
01683 Nossen

ScfienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
Obere Kaiserswerther StraBe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
Gewerbestral3e 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




LACK~ UND KUNSTSTOFF— CHEMIE GMBH

TECHNISCHES DATENBLATT
Seite 1/3 — Sept. 2023 / Vers. 4

WIEMERDUR-Z25AW

Korrosionsschutz

1K-HS Einschichter

WICHTIGSTE
PRODUKT-
EIGENSCHAFTEN

PRODUKTDATEN

VERARBEITUNGS-
HINWEISE

» Weitgehend Temperatur-, Luftfeuchte- und Taupunkt-
unabhiéngige, einschichtige 1K-HS Allwetter-Beschichtung
» Sehr guter Verlauf u. Aushartung bei schwierigen Bedingungen
: Hohe Oberflachentoleranz / Kompatibilitédt zu Altbeschichtungen
» Sehr hohe Ergiebigkeit
= Mit einer Sollschichtdicke von 160 pm geeignet fiir die Korro-
sivitatskategorie C3, hohe Schutzdauer
Eignungsbestiatigung Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
Prifbericht KT-PB-110-14, A419862 und
KT-PB-110-2023, A20039428-5

WIEMERDUR-Z25AW Eisenglimmer-Farbténe

e Z25-E7833 Zementgrau
_ (andere Eisenglimmer- bzw. eisenglimmerhaltige Farbténe auf Anfrage)

I || 4 v-e2s

Mischungsverhéltnis nach Gewicht
Nicht relevant

WIEMERDUR-Z25AW Richtwerte Eisenglimmer-Farbténe
Dichte Festkorper VOC-Gehalt Festkorpervolumen
(g/mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mLi/kg)
1,5 83,0 5 72,5 485
DFT * Rechnerische Verbrauch  Ergiebigkeit  Ergiebigkeit
(um)  Nassschichtdicke (um) (kg/m?) (mkg) (m?L)
160 220 0,330 3,0 4,5

Empfehlung bei
Temperaturen
von ca. 20 °C

Rollen /

Airless Druckluft Streichen
e 1502
e 50 bi s
DiisengréBe (mm) 0,43 bis 0,53 2,0 bis 3,0 -
Materialdruck (bar) 200 bis 300 - -
Zerstiuberdruck (bar) - 3,0 bis 4,0 -
jZF:r;ei‘lsgang (um) 160 160 120 bis 160
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 2 bis 5 0 bis 2

* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)

76676 Graben-Neudorf
47249 Duisburg
01683 Nossen

Sofienstralie 36 Tel. +48 (0) 7255 99-0
Obere Kaiserswerther Stralte 18 Tel +49 (0) 203 99707-0
Gewerbestralie 8 Tel. +43 (0) 35242 6565-0

Fax +49 (0) 7255 99-123
Fax +49 (0) 203 99707-10
Fax +49 (0) 35242 6565-29
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Korrosionsschutz

LACHK~ UND KUNSTSTOFF— CHEMIE GMBH

WIEMERDUR-Z25AW
1K-HS Einschichter

VERARBEITUNGS-
Verarbeitungszeit
HINWEISE . !
Nicht relevant
Umgebungstemperatur 20 °C
Aushartingszetbel 190 g DFY Relative Luftfeuchte 2 20%
staubtrocken: nach ca. 120 Minuten
klebfrei: nach ca. 6 bis 8 Stunden
Uberlackierbar: ab 8 Stunden
manipulierbar: ab 16 Stunden
\ begehbar: ab 24 Stunden
Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV , Decopaint-Richtlinie*
max. VOC-Gehalt im
Unterkategorie nach VOC-Grenzwert verarbeitungsfertigen Zustand
Anhang [IA (Stufe Il ab 2010) (inkl. der unter ,Verarbeitungshirweise"
angegebenen max. Verdinnungsmenge)
i (Einkomponenten-
Speziallacke) Typ Lb e et SHRgl
HINWEISE ZUR
g Oberflachenvorbereitun
AUSFUHRUNG 4
Stahlflachen

= Strahlen Sa 2 ¥ gemal DIN EN ISO 12944-4, alternativ
»  Maschinelle oder Handentrostung im Vorbereitungsgrad St 2 gemaf
DIN EN ISO 12944-4

Bewitterte, stiickverzinkte / feuerverzinkte Stahlflachen
= Sweepstrahlen gemaR DIN EN ISO 12944-4.

Die Oberflache muss nach der Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes
Aussehen aufweisen.

Vorliegende Altbeschichtungen

= Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen

©  Bei partiellen Korrosionserscheinungen: Maschinelle oder Handentrostung in
Vorbereitungsgrad PMa bzw. PSt 2 gemaf DIN EN ISO 12944-4

= Vor einer Uberlackierung von Altbeschichtungen wird die Durchfihrung von
Kompatibilitatsprifungen empfohlen.

Luft- und Untergrundtemperaturen
z-5°C

Relative Luftfeuchte = 20 %
Unter Taupunktverhaltnissen verarbeitbarl — Oberflache maximal taufeucht
Nicht zulassig: Regen, stehendes Wasser, Reif, Eis

Stehendes Wasser, sichtbare Regen- und Wassertropfen mittels Druckluft
bzw. Mikrofaserttcher oder vergleichbar entfernen

76676 Graben-Neudorf Sofienstrafie 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strafie 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestralie 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29
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Korrosionsschutz 1K-HS Einschichter

LACHK~ UND KUNSTSTOFF— CHEMIE GMBH

BESCHICHTUNGS- Untergrund: Stahl, gestrahlt im Oberflaichenvorbereitungsgrad Sa 2 '
SYSTEME geméR DIN EN ISO 12944-4 ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NOFT (pm)

BEISPIELE

Einschichter WIEMERDUR-Z25AW 120-160

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung gemag DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NDFT (um)

Einschichter WIEMERDUR-Z25AW 120-160

Zahlreiche Beschichtungssysteme fur die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind maéglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung fur lhren speziellen
Anwendungsfall an.

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Die sicherheitsrelevanten Daten konnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewahr far den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Obermommen werden. Insofern Uben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkanrten Regeln der Technik liegen
ausschlieflich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen konnen Anderungen eintreten. Giltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76676 Graben-Neudorf Sofienstrafie 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strafie 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestralie 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29
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DAKKk
(( DAKKS ~ Fraunhofer

Akkreditierungsstelle

D-PL-11140-02-00 I F A M

zertifiziert nach DIN EN iSO 9001
Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-14, A419862
Auftraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer

SofienstrafBe 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Priifung der Korrosionsschutzbeschichtung
WIEMERDUR-Z25AW, Z25-E7801 nach DIN EN ISO 12944
Teil 6:2018; Korrosivitatskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:

e Substrat: Stahlblech S 235 JR gemé&R DIN EN 10025-1
(MaBe 150 x 95 x 2 mm)

¢ Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 > gemdR DIN EN ISO 12944-4

e Rauheitsgrad: Mittel G gemaR DIN EN ISO 8503-1

e Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z25AW, Z25-E7801

Schichtdicke: 160 pm
Das Fraunhofer Institut fiir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat fiir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z25AW auf gestrahitem Stahl
entspricht beziiglich seiner Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen
der DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 C3 hoq{n.

Fraunhofer Institut IFAM \(\0 gty
\Y
# e‘-;-'.'/ ‘ . 0‘—&
A Mwwrwo ¢ ;//)? o %y @
A. Monsees g

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Priifergebnisse ausschliefilich auf die untersuchten Priifgegensténde beziehen. Der Priifbericht
darf nur in Form und Inhalt unveréndert und vollstandig veréffentlicht werden.




DAKKS
(( DAKKs ~ Fraunhofer

Akkreditierungsstelle

D-PL-11140-02-00
IFAM

\

zertifiziert nach DIN EN ISO 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-15, A419862

Auftraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstralle 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivitidtskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:

* Substrat: Stahlblech S 235 JR gemaR DIN EN 10025-1
(MaBe 150 x 95 x 2 mm)

e Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 2 gemaR DIN EN ISO 12944-4

* Rauheitsgrad: Mittel G gemaR DIN EN 1SO 8503-1

e Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 um

Das Fraunhofer Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM
hat fiir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gestrahltem Stahl entspricht beziiglich seiner
Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN ISO 12944 Teil
6:2018 C3 hoch.

Fraunhofer Institut IF,

ot !
A Moo, /&\‘-ra" Sw‘f}gw/wL

A. Monsees wiene’ S“'Germa“\’ Dipl.-Ing. S. Buchbach

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Prifergebnisse ausschlieflich auf die untersuchten Priffgegenstinde beziehen. Der Priifbericht
darf nur in Form und Inhalt unverandert und vollsténdig versffentlicht werden.




( DAKKS

Deutsche

Fraunhofer

D-PL-11140-02-00 I F A M

\|

zertifiziert nach DIN EN 1SC 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-16, A419862

GEHOLIT+WIEMER
Auftraggeber Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstrafle 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivititskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde geprift:

e Substrat:
Stahlblech S 235 JR gemaR DIN EN 10025-1 mit Feuerverzinkung
DIN EN ISO 1461 t Zn k (MaBe 150 x 95 x 2 mm)

e Oberflichenvorbereitung:
Sweepstrahlung DIN EN ISO 12944-4

e Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 um

Das Fraunhofer Institut fiir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat flr den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gesweeptem feuerverzinkten Stahl entspricht beziiglich
seiner Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN I1SO 12944

Teil 6:2018 C3 hoch. “e‘(
O
Fraunhofer Institut IFAM \)(\\'\ \¢ F:::
o@ 5 ]
s P %Wé,b
A. Monsees m\e‘ Gt deao Dipl-irig; S. Buchbach

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Prifergebnisse ausschlieRlich auf die untersuchten Priifgegenstinde beziehen. Der Prifbericht
darf nur in Form und Inhalt unveréndert und vollstandig veréffentlicht werden.
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Das Fraunhofer Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat fir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gereinigtem feuerverzinkten Stahl entspricht beziiglich
seiner Korrosionsschutzeigenschaften deﬂeﬂforderungen der DIN EN ISO 12944
Teil 6:2018 C3 hoch.

Fraunhofer Institut IFAM / ?(’b 59%
bﬂ Mo, // «@““ gf%

A. Monsees \g Dipl.-Ing. S. Buchbach

Bremen, 24.02.2020
Wir weisen darauf hin, dass sich die Priifergebnisse ausschliellich auf die untersuchten Priifgegenstinde beziehen. Der Priifbericht
darf nur in Form und Inhalt unverédndert und vollstandig veréffentlicht werden.
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