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Lakiery przemystowe 2K-PUR Podktad

NAJWAZNIEJSZE
WLASCIWOSCI
PRODUKTU

DANE TECHNICZNE

WSKAZOWKI
DOTYCZACE
APLIKACJI

Dwukomponentowy poliuretanowy podktad pod lakiery
nawierzchniowe w potysku wysokim np. WIEREGEN-M77N,
WIEREGEN-M177

Typowe zastosowanie: maszyny budowlane, dzwigi
samochodowe, w budowie maszyn z wysokimi wymaganiami co
do optyki

WIEREGEN-ACU-Metallgrund

M4-708 szary

(inne kolory na zapytanie)

Stosunek mieszania wg wagi
AB

14 : 1 z utwardzaczem DX-10

| Rozpuszczalnik V-562

WIEREGEN-ACU-Metallgrund / Dane produktu

Ciezar wi. Ciate state Zawartos¢ LZO  Ciata state objetosciowo
- (g/mL) (masa-%) (masa-%) (%) (mL//kg)
7]18]9] 1,35 69 31
HH 52 0
DFT * Grubo$¢ powioki Zuzycie Wydajnosé
KNl (um) mokrej (Um) (kg/m?) (m?/kg)
50 95 0,128 7,8

Zalecenia przy ; 3
temperaturach 1 *
ok. 20°C V\

76676 Graben-Neudorf
47249 Duisburg
01683 Nossen

_ Waltek /
Airmix Pneumatyka Pedzel?)
Lepkos¢ pracy (s) 8 do 10
(kubek DIN 4 mm) 25do 30 25do 30 (kubek DIN 8 mm)
Rozmiar dyszy (mm) 0,33 do 0,38 1,2do 1,5 -
Cisnienie materiatu (bar) 70 do 90 - -
Cisnienie dyszy rozpylajacej 15do 2.5 3.0 do 4,00 )
(bar)
DFT ?) 50 50 50
gz)dawanle rozpuszczalnika 15 do 20 10 do 15 0do 2
Czas zywotnosci mieszaniny
4 do 6 godzin (dane odnosza sie do 20-25°C)
) zalecane tylko dla matych powierzchni
2) DFT = Grubos$¢ powioki suchej (Dry Film Thickness)
Sofienstrale 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
Obere Kaiserswerther Strale 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
Gewerbestralte 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29
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Czas schnigcia przy 50 ym DFT Temperatura otoczenia 20 °C

§I§I§I§ pytosuchy: po ok. 30 minutach

\ nie klei sie: po ok. 2 - 3 godzinach

\\\ mozna przemalowac: po ok. 8 godzinach

WSKAZOWKI
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA Stal i odlewy zeliwne

Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podioza usunaé, np. poprzez czyszczenie,
mycie, fosforanowanie

Srutowanie Sa 2 % wg DIN EN I1SO 12944-4,

stopien chropowatosci posredni (G) wg DIN EN ISO 8503-1

Przygotowanie podtoza

Ocynkowana stal i aluminium / odlewy aluminiowe

Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podioza usunaé, np. poprzez czyszczenie,
mycie

Przy wptywie warunkéw atmosferycznych lub obcigzeniu kondensatami:

Srutowanie metodg sweep wg DIN EN ISO 12944-4.

Podtoze musi mie¢ jednolicie matowg powierzchnie.

Chemiczne powtoki konwersyjne (chromianowanie, powtoki nie zawierajgce chromu,
fosforanowanie)

e
1\ Temperatury powietrza i podioza
[0 optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10 °C, nie powyzej 40 °C

maksymalnie 80 % wzglednej wilgotnosci powietrza

SYSTEMY POWLOK Produkt(y)

(inne systemy na zapytanie)

! Podktad WIEREGEN-ACU-Metallgrund, M4-708

: WIEREGEN-M77N
Lakier . WIEREGEN-M177
nawierzchniowy WIEREGEN-M163

PRZYKLADY

OCHRONA ZDROWIA | Aktualne karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku
niemieckim dostepne s3 na stronie www.geholit-wiemer.de.
OTOCZENIA Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim doswiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialno$ci za niewtasciwe zastosowanie produktu i
za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewigzacych rad. Nadzoér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych lezg wytacznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty technicznej.

76676 Graben-Neudorf SofienstralRe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strale 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestralle 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29



