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WIEMERDUR-E881B

2K-EP Powtoka antykorozyjna
do zastosowan w budownictwie wodnym

B ZASTOSOWANIE

m OGOLNE
WLASCIWOSCI

Wytrzymatosé

BAW Badanie-Nr.:

B DANE TECHICZNE

Numer produktu
i kolory

Stosunek mieszania

Stopien potysku

Magazynowanie

Dwukomponentowa epoksydowa powtoka antykorozyjna nie zawierajgca
rozpuszczalnika, gtéwnie do wysokiej jakosci ochrony antykorozyjnej
powierzchni stalowych w budownictwie wodnym, jak np. Sluzy wodne,
Sciany okopowe, zapory wodne, elektrownie wodne etc.

WIEMERDUR-EB881B nanosi sie bezposrednio na przygotowang stal lub
opcjonalnie na podktad WIEMERDUR-E880R-Zink.

WIEMERDUR-E881B jest dwukomponentowym materiatem na bazie
zywic epoksydowych. Utwardzone powitoki wykazujg bardzo dobrg
przyczepnos¢ do stali, doskonalg odporno$¢ na Scieranie i wysokg
tolerancje juz na wczesne obcigzenie wodg. Specjalne ustawienie dla
recznej aplikacji (malowanie watkiem lub pedzlem). W jednym cyklu
produkcyjnym osigga sie grubosci warstwy suchej od 250 do 350 um.
Dla uzyskania wymaganych grubosci warstw nalezy z reguty zastosowaé
materiat kilkuwarstwowo.

WIEMERDUR-E881B wykazuje bardzo dobrg odporno$s¢ na wode
stodkg, wode morskg i wode stonawa.
WIEMERDUR-E881B jest odporny na wptyw warunkow
atmosferycznych, agresywnej atmosfery, takze na oleje i tluszcze, jak
réwniez na rozcienczone kwasy, tugi i liczne typy chemikaliow.
Odpornos¢ na temperature (warunki suche): 100 °C trwate obcigzenie
150 °C krotkoterminowe
Odpornos¢ na temperature (warunki wilgotne): 50 °C trwate obcigzenie
70 °C krétkoterminowe

329-18 2 16.11.2018
Potwierdzenie kwalifikacji powtoki antykorozyjnej WIEMERDUR-E881B
dla Im1 (woda stodka), czas ochrony dtugi.

328-18 2 16.11.2018

Potwierdzenie kwalifikacji systemu dwuwarstwowego (patrz systemy
powtok) dla Im1 (woda stodka), Im2 (woda morska), Im3 (gleba), czas
ochrony dtugi.

WIEMERDUR-E881B utwardzacz

EB81-S7544, szary jedwabisty EX-881
E881-S8520, czerwony tlenkowy ok. RAL 8012
E881-S9200, czarny

(inne kolory na zapytanie)

7 czesci wagowo 1 czes¢ wagowo
4 czesci objetosciowo 1 czes¢ objetosciowo
jedwabisty

w oryginalnych opakowaniach i normalnej temperaturze co najmniej 12
miesiecy
nalezy unika¢ temperatury w magazynie < 10 °C
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WIEMERDUR-E881B

Dane teoretyczne

WIEMERDUR-E881B, E881B-59200

Dane zgodne z dyrektywa
UE o Emisji LZO 2004/42%)

Ciezar wlasciwy | Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) | ppT* (g/m2) (%) (mL/kg)
1,65 100 0 0 100 605
Grubos¢ powtoki Zuzycie Wydajnos¢
suchej (um) | mokrej (um) (kg/m?) (m?kg)
250 250 0,415 2,4
Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

e Podane wartosci w tabeli obowigzuja dla danego koloru. Wartosci dla innych
koloréw moga nieznacznie rozni¢ sie od wyzej podanych.

baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 pm

) o ) Max. zawarto$¢ LZO w produkcie
Podkategoria wg Wartosci graniczne LZO gotowym do uzycia
zatgcznika Il A (Faza ll (facznie z podang w metodach pracy max.
od 2010) iloscig rozpuszczalnika)
J(Farby dwusktadnikowe
wysokojakosciowe) 500 g/L <500 g/L
Typ Lb**

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegétowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajacych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

Systemy powtok

Podtoze stal
. $rutowanie do stopnia przygotowania podioza Sa 2 72
Pﬁ;gg;"wa”'e zgodnie wg normy DIN EN 1SO 12944-4,
P stopien chropowato$ci $redni (G) wg normy DIN EN ISO 8503-1
Produkt Liczba warstw Oczeklv.vana gr't:bosc
powtoki suchej* (um)
Podktad B eRD IR 50
WIEMERDUR-
Powloka E881B z podkladem 2_3 450
antykorozyjna
jednowarstwowo 2-3 500

* Dane grubosci warstw wg normy ISO 19840

Podany system powtok przedstawia przyktady wyprobowane w praktyce,
ktére mogg by¢ z reguty modyfikowane. Wybodr powlok oraz ilosci i
grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukciji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie poditoza

Stal:

Temperatura powietrza i

Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 %2 wg normy DIN EN
ISO 12944-4, stopien chropowatosci sredni (G) wg normy DIN EN I1SO
8503-1

Powtoki:

Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podtoza muszg zostac
usuniete.

Z powierzchni, na ktére majg by¢ nanoszone powtoki muszg zostac
usuniete ttuszcze, oleje, kurz i sole.

Co najmniej 10 °C do maksymalnie 40 °C

podioza
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WIEMERDUR-E881B

Wzgledna wilgotnos¢é
powietrza

Wskazéwki dotyczace
aplikacji

Mieszanie

Metody pracy

Uwagi

Czyszczenie sprzetu

Czas pracy

Okres czasu
pomiedzy cyklami

maksymalnie 85 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
pomalowanych elementéw podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C
powyzej punktu rosy powietrza.

WIEMERDUR-E881B potagczy¢ z utwardzaczem i wymieszaé
intensywnie maszynowo do uzyskania jednolitej mieszaniny. Materiat po
przelaniu do czystego pojemnika i ponownym wymieszaniu jest gotowy
do uzycia.

Ze wzgledu na czas zywotnosci mieszaniny i przy wezach o przewodach
> 30 m polecane jest zastosowanie mieszalnikobw do nanoszenia
materiatow dwukomponentowych.

Sposob naktadania / parametry Zalecana grubos¢ powloki suchej na 1 cykl

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,43 do 0,64 mm

Kat natryskiwania: 40 — 70 ° 450 - 500 pm
Cisnienie matriatu: 250 bis 350 bar
Malowanie pgdzlem lub watkiem 250 bis 350 ym

150 do 200 uym

o Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20 °C.

e Podane warto$ci nalezy rozumie¢ jako ogdine wskazoéwki. W warunkach praktycznych
moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

e Przy niskich temperaturach otoczenia zalecamy magazynowanie materiatow przy
temperaturze co najmniej 20 °C i/lub zastosowanie podgrzewaczy, wezy grzewczych
etc.

Zalecana temperatura materiatu: maksymalenie 30°C

e Celem uzyskania sprawnej aplikacji za pomocg natryskiwania zaleca sie zastosowanie
dwukomponentowych mieszalnikow wzglednie pomp airless.

e Przeptyw materiatu przy urzgdzeniach z diuzszymi wezami:

Waz doprowadzajacy 3/8 cala, przed pistoletem 1/4 cala.

rozpuszczalnikiem V-568
Utwardzony materiat mechanicznie usung¢

temperatura otoczenia +10°C +23°C +30 °C
maksymalny czas pracy 40 min. 25 min. 20 min.
temperatura otoczenia +10°C +23°C +30°C
okres czasu (godziny) 12do 48 | 6do 48 3do 12

e Maksymalny czas do przemalowania: 3 miesigce (bez promieniowania UV)
e Powtoki po 3 miesigcach wzglednie po wplywie promieniowania UV muszg by¢
oczyszczone metoda sweep - omiatanie Scierniwem i nastepnie wyczyszczone.
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Czas schniecia |temperatura otoczenia 10 °C 23°C 30°C
przy 500 ym DFT | mozna chodzi¢ po nawierzchni 24 godz. | 12 godz. | 6 godz.
mechanicznie odporny 72 godz. | 48 godz. | 24 godz.

chemicznie odporny 7 dni 5 dni 3 dni

B OCHRONA ZDROWIA | Utwardzacz reaguje alkaicznie i dlatego dziata zrgco w kontakcie ze
OTOCZENIA skorg i blong Sluzowg (oczy ! ).

Nalezy dlatego uwazaé, by nie doszio do zanieczyszczenia; w razie
potrzeby dokfadnie umy¢ miejsce wodg i mydtem.

Wszelkie dane dotyczace bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczehstwa do poszczegdinych
produktow. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie réwniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow
dotyczgcych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sa na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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