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GEHOTEX-W92

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

1K-AY Hydro Powloka nawierzchniowa
Dopuszczenie TL/TP-KOR-Konstrukcje stalowe, Karta 92

B ZASTOSOWANIE GEHOTEX-W92 tworzy tacznie z odpowiednim podktadem i o ile
wymagane powitokg miedzywarstwowg doskonaly system odporny na
warunki atmosferyczne chronigcy powierzchnie dzwigéw, zbiornikéw na
paliwo, konstrukcji stalowych hal itp.

Powierzchnie ocynkowane (ogniowo) nalezy najpierw pomalowac
odpowiednim podktadem polepszajgcym przyczepnosc.

B OGOLNE WLASCIWOSCI GEHOTEX-W92 jest wodorozcienczalng jednokomponentowg
powiokg nawierzchniowg na bazie kopolimerow akrylu.
Materiat mozna naktada¢ poprzez malowanie pedzlem, watkiem Ilub
metodg natryskiwania airless. Przy natryskiwaniu metoda airless osigga
sie z reguly grubos$¢ warstwy 80 — 100 um, przy malowaniu watkiem i
pedzlem 50 — 70 um. System ten wykazuje doskonatg przyczepnos¢ do
podtoza i elastycznos¢ warstwy.
Materiat jest odporny na temperatury do 80°C.

Dopuszczenia

Powtoki majg dopuszczenie wg Blatt 92 (karta 92) zgodnie z
Technicznymi Warunkami Dostaw (TL/TP-KOR-Konstrukcje stalowe)
Niemieckiego Instytutu Budowy Drdég. Powtoki te sg poddawane
regularnym kontrolom z zewnatrz. Inne kolory (bez numeru produktu)
sg zgodne z Technicznymi Warunkami Dostaw (TL/TP-KOR-
Konstrukcje stalowe).

B DANE TECHNICZNE GEHOTEX-W92 GEHOTEX-W92
Numer produktu  W92-E.... (wg koloru) W92-F.... (wg koloru)
Kolory  kolory z mikg zelaza zgodnie ze kolory wg RAL
wzornikiem G+W (inne kolory na zapytanie)
Stopien potysku matowo — jedwabisty

Forma dostawy  gotowy do natryskiwania airless gotowy do natryskiwania airless

Magazynowanie w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
6 miesiecy

Rozpuszczalnik  demineralizowana woda lub woda o niskim stopniu twardosci

Dane teoretyczne GEHOTEX-W92; W92-E5601

C'?zf”" Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
wtasciwy
o o na 10 ym o

(g/mL) (masa-%) (masa-%) DFT* (g/m?) (%) (mL/kg)

1,4 63 3,2 0,9 49 350
Grubosc¢ powtoki Zuzycie Wydajnosc¢
suchej DFT mokrej (um) (kg/m?) (m?/kg)
80 164 0,227 4,4
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GEHOTEX-W92

GEHOTEX-W92, W92-F5021

Ciezar whasciwy Ciata state Zawartos¢ LZO Ciafa state
o o na 10 ym o
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DFT* (g/m?) (%) (mL/kg)
1,4 63,5 2,7 0,8 49,5 355
Grubos$¢ powloki Zuzycie Wydajnos¢
suchej DFT mokrej (um) (kg/m?) (m?/kg)
80 162 0,224 4,5

Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny
e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréow
moga nieznacznie rézni¢ sie od wyzej podanych.
o baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 um
Dane zg_OO'I_ne z dyrektyw:a Podkategoria wg Wartosm( g;iglflzne Lzo | Max. ZZ";?:VS;; 'azo(?‘;"ygg)d“kc'e
UE o EmISJI LZO 2004/42 ) zatgcznika Il A (tacznie z podang w metodach pracy max.
od 2010) ilocig rozpuszczalnika)
i(Farby jednosktadnikowe
wysokojakosciowe) 140 g/L <140 g/L
Typ Wh**

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegétowych wymagan dotyczacych

ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organ

**) Typ Wb — farby wodorozcienczalne

System powtok

icznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

Podtoze

stal

Przygotowanie

Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % wg normy

podtoza DIN EN I1SO 12944-4

Produkt Oczekm.lana grybosc

powtoki suchej (pm)

Podktad GEHOPON-E87-Zink 70
Miedzywarstwa GEHOTEX-W92 (Eisenglimmer) 80
Powtoka GEHOTEX-W92 80
nawierzchniowa
Podtoze stal

Przygotowanie

Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % wg normy

nawierzchniowa

podtoza DIN EN ISO 12944-4
Produkt Oczeklv«_lana grybosc
powtoki suchej (um)
Podkiad GEHOTEX-W92-Metallgrund 80
Miedzywarstwa GEHOTEX-W92 (Eisenglimmer) 80
Powloka WIEREGEN-M87 80

Oczywiscie sg mozliwe takze kompletne systemy wodorozciericzalne.

Podany system powtok przedstawia przyktady wyprébowane w praktyce,
ktére mogg by¢ z reguly modyfikowane. Wyboér powtok oraz ilosci i
grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukcji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

Dalsze wskazowki dostepne sg w zatgczniku G, karta 92 zgodne z
Technicznymi Warunkami Dostaw TL/TP-KOR-Konstrukcje stalowe.
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B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza Powloki:

Temperatura powietrza i
podioza

Wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Wskazoéwki dotyczace
aplikacji

Metody pracy

Uwagi

Czas schniecia

B OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podtoza muszg zostac

usuniete.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10°C

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi byé o co najmniej 3°C powyzej punktu rosy

powietrza.
Zalecana grubosc¢ Dodawanie

Sposoéb naktadania / parametry powtoki suchej zdemineralizowanej

na 1 cykl wody
Natryskiwanie Airless
Dysza 0,33 -0,58 mm 80 — 100 ym 0-3%
Cisnienie materiatu: 150 — 250 bar
Natryskiwanie Airmix
Dysza 0,38 - 0,45 mm _ e
Cisnienie materiatu: 50 — 70 bar 80100 pm 3-5%
Cisnienie dyszy rozpylajacej: 3-4 bar
Malowanie pedzlem lub watkiem 50 — 70 ym nierozcienczony

Aby osiggna¢ jednolita powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

o Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogélne wskazéwki. W warunkach praktycznych
mogg pojawic¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

(przy grubosci powtoki suchej 80 pm)

Klimat normalny (20 °C, 60 % wzgledna wilgotno$¢ powietrza)
pytosuchy: po ok. 50 minutach

mozna dotykacé: po ok. 2 godzinach

mozna lakierowac: po 16 godzinach

twarda nawierzchnia: po 48 godzinach

Przyspieszone schniecie

odparowanie: 10 minut przy temperaturze 25 — 40 °C
schniecie: 15 — 20 minut przy temperaturze 50 — 70 °C
mozna malowac: po schtodzeniu czesci

Wszelkie dane dotyczgce bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdlinych
produktéw. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie réwniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw
dotyczacych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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