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GeHOLIT
+WieMeR GEHOPON-EW19-ZB

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

2K-EP Hydro Miedzywarstwa

B ZASTOSOWANIE GEHOPON-EW19-ZB jest wysokiej jakosci miedzywarstwg odporng na
warunki atmosferyczne. tagcznie z odpowiednimi podktadami
i powtokami nawierzchniowymi, np: na bazie dwukomponentowych
poliuretanéw, tworzy doskonate zabezpieczenie antykorozyjne
powierzchni stalowych, zeliwa szarego itd.

B OGOLNE WELASCIWOSCI GEHOPON-EW19-ZB jest dwukomponentowym materialem na bazie
wodorozcienczalnych zywic epoksydowych. Produkt ten ma tagodny
zapach, nie zagraza wybuchem i nie pali sie.

GEHOPON-EW19-ZB moze by¢é po odpowiednim przygotowaniu
podtoza (patrz punkt przygotowanie podtoza) nanoszony bezposrednio
na czesci stalowe ocynkowane ogniowo.

Wytrzymato§¢ GEHOPON-EW19-ZB tworzy tgcznie z odpowiednimi powtokami
nawierzchniowymi ochrong antykorozyjng wytrzymatg na dziatanie
chemikaliéw, benzyn, olejéw, jak rowniez agresywnej atmosfery.

B DANE TECHNICZNE GEHOPON-EW19-ZB utwardzacz Hydro

Numer produktu EW19-7902 EZ-19
i kolory  szary, okoto DB 702

Stosunek mieszania 2,5 czesci 1 czesc
Forma dostawy po wymieszaniu z utwardzaczem gotowy do malowania

Magazynowanie w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
12 miesiecy

Rozpuszczalnik  woda (przynajmniej o jakosci wody zdatnej do picia)

Dane teoretyczne GEHOPON-EW19-7ZB, EW19-7902

Ciezar wlasciwy Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DET* (g/m?) (%) (mL/kg)
1,3 57 0,4 0,2 44 340
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos¢
suchej DFT (um) | mokrej (um) (kg/m?) (m?/kg)
80 181 0,235 4,2

Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny

e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
mogg nieznacznie réznic sie od wyzej podanych.
baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 ym

Dane zgodne z dyrektywa Podkategoria wg Wartoéci graniczne LZO | Max. zaw:tﬂrtoéc': LdZO w produkcie
UE o Emisji LZO 2004/42%) zatacznika Il A Faza Il od 2010 aczrie 2 podar w metodach pescy max.
iloécig rozpuszczalnika
J (Farby
dwusktadnikowe) typ 140 g/L <140 g/L
Wh**)

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczeg6towych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektorych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Wb — farby wodne
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System powtlok

Podtoze Stal
Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podioza Sa 2 % wg normy
podioza DIN EN ISO 12944-4.
Produkt Oczekm_lana grybosc
powtloki suchej (um)
Podkitad GEHOPON-EW19-Metallgrund 80
Miedzywarstwa GEHOPON-EW19-ZB 80
Powtoka WIEREGEN-C165R lub
nawierzchniowa WIEREGEN-D54R lub 80
WIEREGEN-DW54

Podane systemy powtok przedstawiajg przyktady wyprobowane w
praktyce, ktére mogg by¢ z reguty modyfikowane. Wybo6r powtok oraz
ilosci i grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukcji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Temperatura powietrza i
podtoza

Wzgledna wilgotnosé
powietrza

Powtoki:
Substancje zmniejszajgce przyczepno$¢ do poditoza muszg zostaé
usuniete.

Powierzchnie stalowe ocynkowane ogniowo:

W  przypadku, gdy miedzywarstwa GEHOPON-EW19-ZB bedzie
nanoszona bezposrednio na ocynk, nalezy wzig¢ pod uwage ponizsze
informacije:

Warunkiem dobrej przyczepnosci do podioza sg suche i czyste
powierzchnie ocynku. Oprocz takich zanieczyszczen jak ttuszcz, olej,
kurz muszg zosta¢ catkowicie usuniete sole cynkowe, bedace
produktem korozji cynku. Sole te powstajg bardzo szybko i sg na
poczatku trudne do rozpoznania.

Ocynkowane ogniowo elementy, na ktére mialty wplyw warunki
atmosferyczne Ilub kondensaty nalezy oczyscié metodg sweep
(omiatanie scierniwem) zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4, tak aby
podtoze byto matowe.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 10 °C

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi by¢ o 3°C powyzej punktu rosy powietrza.
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GEHOPON-EW19-ZB

Wskazéwki dotyczace
aplikacji

Mieszanie

Metody pracy

Uwagi

Czyszczenie sprzetu
Czas pracy
Czas schniecia

pytosuchy:
nie klei sie:

mozna lakierowac:

optymalnie wyschniety:

B OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Materiat potaczyé z utwardzaczem i wymieszaé maszynowo. Po 15 min.
ponownie wymieszac¢. Tak przygotowany materiat mozna naktadaé¢ na
przygotowane podioze.

Zalecana grubosc¢ Dodawanie wody

Sposoéb naktadania / parametry powtoki suchej (przynajmniej o jakosci
w 1 cyklu wody zdatnej do picia)

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,33-0,48 mm 80 ym 0-3%
Cisnienie materiatu: 150 — 250 bar
Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza 1,5 -2,0 mm 80 uym 0-3%
Cisnienie dyszy rozpylajacej 3 — 4 bar
Malowanie pgdzlem lub watkiem 40 - 60 pum nierozcienczony

Aby osiggng¢ jednolita powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumieC¢ jako ogdlne wskazéwki.
praktycznych moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

W warunkach

wodg
2 godziny przy temperaturze 20 °C
przy temperaturze 20 °C

po ok. 30 minutach
po ok. 1 godzinie
po ok. 8 godzinach

po 7 dniach

GEHOPON-EW19-ZB moze schng¢ szybciej
temperaturze, np. 20 minut przy 90 °C.

przy podwyzszonej

Wszelkie dane dotyczace bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegoinych
produktéw. Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw
dotyczgcych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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