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GEHOPON-E8R-ZB

2K-EP Miedzywarstwa, szybkoschnaca

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WELASCIWOSCI

B DANE TECHNICZNE

Numer produktu i kolory

Stosunek mieszania

Forma dostawy

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

Dane teoretyczne

Uwagi

Miedzywarstwva GEHOPON-E8R-ZB stanowi tacznie z odpowiednim
podktadem szybkoschngcg powloke chronigcg konstrukcje stalowe
przed korozja. Materiat stosowany jest w budownictwie (konstrukcje
budynkéw i mostéw), produkcji urzadzen, pojemnikow, konstrukcji
stalowych ulegajgcych wptywowi agresywnej atmosfery.

GEHOPON-E8R-ZB jest dwukomponentowym materiatem na bazie
zywic epoksydowych. tgcznie z odpowiednig warstwg podktadowg
tworzy powloke antykorozyjng doskonale wytrzymatg na uszkodzenia
mechaniczne.

GEHOPON-E8R-ZB jest odporny na wptyw warunkéw atmosferycznych,
rébwniez na agresywng atmosfere, oleje, tluszcze, jak i kwasy oraz
zasady.

Materiat jest odporny na temperatury do 120 °C.

GEHOPON-E8R-ZB schnie szybko przy temperaturze pokojowej. Moze
by¢ takze stosowany przy niskich temperaturach min. 0°C

Miedzywarstwva GEHOPON-E8R-ZB moze by¢ nanoszona réwniez
bezposrednio na elementy ocynkowane ogniowo po odpowiednim
przygotowaniu podtoza ( patrz punkt przygotowanie podtoza).

GEHOPON-E8R-ZB utwardzacz

E8R-7602 szary DB 702 EX-55
E8R-7603 szary DB 703

13 czesci 1 czesc

po wymieszaniu z utwardzaczem gotowy do malowania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
12 miesiecy

V-538
GEHOPON-E8R-ZB, E8R-7602
Ciezar whasciwy Ciata state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
o 0y na 10 ym o
(g/mL) (masa-%) | (masa-%) DFT* (g/m?) (%) (mL/kg)
1,6 77 23 6,4 57,5 359
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos$¢
suchej DFT (um) (kg/m?) (m?kg)
80 | 138 0,223 4,5

e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny.

e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Warto$ci dla innych kolorow
moga nieznacznie rozni¢ sie od wyzej podanych.

*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 pm
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Dane zgodne z dyrektywa ) Wartosci graniczne LZO | Max. zawartos¢ LZO w produkcie
. e Podkategoria wg t do uzvci
UE o EmISJI LZO 2004/42*) zatgcznika Il A é(ljl 2FOa128) (tacznie ggog;ﬁrllgw mec:ol::cxlcgl)?acy max.

ilo$cig rozpuszczalnika)

J(Farby dwusktadnikowe)

500 g/L <500 g/L

Typ Lb**

* odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegotowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikdw organicznych w niektorych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdow (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

"Lb— farby rozpuszczalnikowe

Systemy powtok | podioze stal
Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 % wg normy
podtoza DIN EN ISO 12944-4
Produkt Oczeklv«_/ana grgbosc
powtoki suchej (um)
Podktad GEHOPON-E35R-Zink 80

Miedzywarstwa

GEHOPON-E8R-ZB lub

WIEREGEN-M87-ZB 80

Powloka
nawierzchniowa

WIEREGEN-M87 80

Podany system powtok przedstawia przyktady wyprobowane w praktyce,
ktére mogg by¢ z reguty modyfikowane. Wyboér powlok oraz ilosci i
grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukciji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

m WSKAZOWKI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podioza

Warunki pracy

Temperatura powietrza i
podioza

Wzgledna wilgotnos¢

Powtoki:
Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podtoza muszg zostac
usuniete.

Powierzchnie stalowe ocynkowane:

W przypadku, gdy GEHOPON-E8R-ZB bedzie nanoszony
bezposrednio na ocynk nalezy wzig¢é pod uwage ponizsze
informacije:

Warunkiem dobrej przyczepnosci do podioza sg suche i czyste
powierzchnie ocynku. Oprécz takich zanieczyszczen jak tluszcz i
olej, kurz muszg zostac catkowicie usuniete sole cynkowe, bedace
produktem korozji cynku. Sole te powstajg bardzo szybko i sg na
poczatku trudne do rozpoznania.

Ocynkowane ogniowo elementy, na ktére miaty wplyw warunki
atmosferyczne lub kondensaty nalezy oczysci¢é metodg sweep
zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4, tak aby podioze byto
matowe.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 0°C

maksymalnie 80 %

powietrza
Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi by¢ o 3 °C powyzej punktu rosy powietrza.
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Wskazoéwki dotyczace aplikaciji

Mieszanie Materiat potgczyé z utwardzaczem i wymiesza¢ maszynowo. Po
15 min. ponownie wymieszaé. Tak przygotowany podktad mozna
naktada¢ na przygotowane podioze.

Metody pracy Zalecana grubos¢ .

Sposéb naktadania / parametr powtoki suchej Dodawgnle
rozpuszczalnika V-538
na 1 cykl

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,38 — 0,68 mm o
Cinienie materiatu: 150 — 300 80-100 ym do 5%
bar
Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza 1,5 -2,0 mm
Cisnienie dyszy rozpylajacej 80— 100 pm 4-8%
3 -4 bar
\I)V/Iaa,flli)ivev;nle pedzlem lub 40— 60 ym do 2%

Aby osiggng¢ jednolitag powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu
pedzlem lub watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od
koloru, metody pracy, przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii
malowanych czeéci.

e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
Uwagi e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazowki. W warunkach
praktycznych moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czyszczenie sprzetu Rozpuszczalnik V-538
Czas pracy ok. 4 godzin ( w zaleznosci od temperatury)

Czas schniecia

(stopier suchosci zgodnie przy 80 um grubo$ci warstwy suchej i przy temperaturze

otoczenia/objektu

z DIN 53150)
20 °C 10 °C 5°C

pytosuchy: (stopien suchosci 1): ok. 30 minut ok. 1 godz. ok. 1,5 godz.
nie klei sie: (stopien suchosci 3): ok. 1,5 godz. ok. 2,5 godz. ok. 3,5 godz.
mozna lakierowac / stopien

suchosci 6: 3 — 4 godz. 5 -6 godz. 6 — 7 godz.
B OCHRONA ZDROWIAI Utwardzacz reaguje alkaicznie i dlatego dziata zrgco w kontakcie

OTOCZENIA ze skorg i btong Sluzowa (oczy ! ).

Nalezy dlatego uwazaé, by nie doszto do zanieczyszczenia; w razie
potrzeby doktadnie umyé miejsce wodg i mydtem.

Wszelkie dane dotyczgce  bezpieczenstwa np. klasy
niebezpieczenstwa lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa
do poszczegdlnych produktow. Wskazéwki  dotyczace
bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez na etykietach. Nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych zastosowania
powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego produktu.
Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia podane w
niniejszej karcie zastgpujg informacje opublikowane wczes$niej.
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