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LACK- UND KUNSTSTOFF— CHEMIE GMBH Ochrona amkaTOZyjna 2K-EP Miedzywarstwa
NAJWAZNIEJSZE Produkt figuruje w wykazie BASt i podlega regularnym
WLASCIWOSCI kontrolom z zewnatrz zgodnie z Technicznymi Warunkami
PRODUKTU Dostaw TL/TP-KOR, Blatt 87

DANE TECHNICZNE

WSKAZOWKI
DOTYCZACE
APLIKACJI

Wysokiej jakosci 2K epoksydowa miedzywarstwa majgca wiele
zastosowan, do konstrukcji stalowych

Doskonata przyczepnos¢ bezposrednio na ocynkowang stal

W jednym cyklu poprzez natryskiwanie mozna osiggnaé grubosé
powtoki od 80 do 100 um, malujac pedzlem lub watkiem

ok. 60 pym

GEHOPON-E87-ZB kolory z mika zelaza
E87-7602 szary DB 702 nr materiatu 687.12
E87-7603 szary DB 703 nr materiatu 687.13
E87-6601 zielony DB 601 nr materiatu 687.14

Stosunek mieszania wg wagi
2’ 15:1 7 utwrdzaczem EX-74

| Rozpuszczalnik V-538

GEHOPON-E87-ZB Dane produktu kolory z mika zelaza ¥
Clezar  Ciafa state Zawartos¢ VOC ~ Ciata state objetosciowo
wi.
(masa-%) (masa-%) (%) (mL//kg)
HpgsE  (o/mL)
nm 1’75 82,0 18,0 6310 360
ECMMBE DFT*  Grubosé powloki  Zawarto$é VOC Zuzycie  Wydajnosc
(um) mokrej (um) (g/m?)? (kg/m?) 3 (m?/kg)
80 127 5,0 0,220 4,5

1)Dane produktu nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazoéwki, nieznaczne odchylenia sg mozliwe
w zaleznosci od koloru

2) Baza do obliczenia: na 10 pm DFT wg odpowiedniego zuzycia

3) Teoretyczne zuzycie odnosi sie do gtadkich powierzchni. W zaleznos$ci od szorstkos$ci i strat materiatu
uzyskuje sig rézne wartosci zuzycia w praktyce.

Zalecenia przy

temperaturach J‘ J*
ok. 20 °C ‘/\

76676 Graben-Neudorf
47249 Duisburg
01683 Nossen

. Watek /
Airless Pneumatyka Pedzel
Rozmiar dyszy (mm) 0,33 do 0,58 1,5do 2,0 -
Cisnienie materiatu (bar) 150 do 250 - -
Cisnienie dyszy rozpylajacej 3.0 do 4,0 )
(bar)
*
ol 80do 100 80 do 100 40 do 60
w jednym cyklu pracy (pm)
Doodawanle rozpuszczalnika 0do5 5do 10 0do 2
(%)
Czas zywotnosci fo°c — S
mieszaniny 8 godzin 6 godzin 4 godzin
* DFT = Grubos$¢ powtoki suchej (Dry Film Thickness)
Sofienstrale 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
Obere Kaiserswerther Strafte 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Temperatura otoczenia

Czas schniecia przy 80 ym DFT
7°C 23°C 30°C
gg;g . pos 2 pos< 1 po ok. 30
IH 3 S godzinach godzinie minutach
n Lo po < 12 po< 6 po< 3
\ IS (a1 godzinach godzinach godzinach
. . pos< 20 po< 10 pos< 6
e Tl godzinach godzinach godzinach
\ 10 °C 20 °C 30°C
mozna przemalowac: po ok. po ok. po ok.

15 godzinach 10 godzinach 6 godzinach

Dane zgodne z dyrektywa UE o emisji LZO 2004/42/EG*

Podkategoria wg Wartosci Max. zawartos¢ LZO w produkcie
) graniczne LZO gotowym do uzycia
zatgcznika IIA (tacznie z podang w metodach pracy max. iloscig
(Faza ll od 2010) rozpuszczalnika)
J(Farby jednosktadnikowe
wysokojakosciowe) 500 g/L <500 g/L

Typ Lb**

*) odpowiada Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie
szczegotowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych
powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

WSKAZOWKI . .
Przygotowanie podtoza
DOTYCZACE ve P
ZASTOSOWANIA Stal ocynkowana ogniowo
Nalezy usung¢ substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do poditoza i produkty reakcji

cynkowych poprzez odpowiednie srodki
Przy wptywie warunkéw atmosferycznych lub obcigzeniu kondensatami

ocynkowanych ogniowo elementéw stalowych i w zakresie ZTV-ING:
Wymagane jest Srutowanie metodg sweep zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4.

Podtoze musi mie¢ jednolicie matowg powierzchnie
Istniejace podkiady lub stare powtoki

Nalezy usung¢ substancje zmniejszajgce przyczepno$¢ do podioza, np. poprzez
czyszczenie, mycie

Temperatury powietrza i podtoza
> 5°C

-
|20
:|:20
-|-0

Wzgledna wilgotnosci powietrza < 80 %
Punkt rosy 23°C

Dalsze szczegoly dotyczgce zastosowania i wykonywania aplikacji zawarte sg w
instrukcjach dotyczgcych zastosowania zgodnie z TL/TP-KOR-Stahlbauten.

76676 Graben-Neudorf Sofienstral’e 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

GEHOPON-E87-Z2B
2K-EP Miedzywarstwa

SYSTEMY POWLOK Podtoze: Stal, srutowanie Sa 2 2 wg DIN EN ISO 12944-
PRZYKLADY
Produkt(y) NDFT (um)
(inne systemy na zapytanie)
GEHOPON-E87-Zink 70 do 80
Podktady GEHOPON-E87-Metallgrund 80
! GEHOPON-E87-ZB
Miedzywarstwy WIEREGEN-M87-ZB 80 do 160
w 1 lub 2 cyklach pracy
Powloka WIEREGEN-M87 80
nawierzchniowa
Podtoze : Stal ocynkowana ogniowo wg DIN EN ISO 1461
Omiatanie scierniwem (sweepen) wg DIN EN ISO 12944-4
Produkt(y)
(inne systemy na zapytanie) NDFT (um)
e GEHOPON-E87-ZB 80
miedzywarstwa
Sl WIEREGEN-M87 80

nawierzchniowa

Mozliwe sa liczne systemy powtok dla kategorii korozyjnosci C3 do CX zgodnie z norma
DIN EN ISO 12944-5. Radg stuza nasi technicy.

OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA

Aktualne karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku
niemieckim dostepne s3 na stronie www.geholit-wiemer.de.
Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim doswiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za niewlasciwe zastosowanie produktu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewiazgcych rad. Nadzér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych lezg wytacznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty techniczne;j.
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