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GEHOPON-E84R-Metallgrund

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

2K-EP-HS Podkiad, szybkoschnacy do stali
DBS 918 084 (Blatt 84)

B ZASTOSOWANIE GEHOPON-E84R-Metallgrund ma zastosowanie jako podkfad do stali
oczyszczonej poprzez $rutowanie. GEHOPON-E84R-Metallgrund jest
opcjonalnym podktadem dopuszczonym wg standardéw Deutsche Bahn
Blatt 84 do nanoszenia na nitowane i spawane konstrukcje mostow
kolejowych z torowiskami (koryta z ttuczniem).

B OGOLNE WELASCIWOSCI GEHOPON-E84R-Metallgrund jest dwukomponentowym podktadem na
bazie zywic epoksydowych i pigmentéow o wysokim dziataniu
barieryjnym z wysoka zawartoscig ciat statych (High-Solid)

Materiat schnie szybko w temperaturze pokojowej i moze byc¢
stosowany w niskich temperaturach minimalnie 0°C .

GEHOPON-E84R-Metallgrund posiada doskonatg przyczepnos¢ do
stali i tworzy wysokiej jakosci ochrone antykorozyjng i ma duza
mechaniczng odpornosé.

Materiat najlepiej nanosi¢ poprzez natryskiwanie airless osiggajgc
grubos¢ powtoki 80 ym w jednym cyklu produkcyjnym. Malowanie
pedzlem lub watkiem jest rowniez mozliwe, jednakze uzyskuje sie
wowczas specyficzng strukture powierzchni.

Wytrzymato$é Lacznie z powlokg nawierzchniowg WIEREGEN-D84 tworzy system
odporny na $cieranie, uderzenia, z bardzo dobrg odpornoscig na
chemikalia.

Dopuszczenia GEHOPON-E84R jest wg DBS 918 084 gruntownie przebadany
i dopuszczony przez DB Netz AG do nanoszenia na koryta z ttuczniem.
Powloki te sg poddawane regularnym kontrolom z zewnatrz.

B DANE TECHNICZNE GEHOPON-E84R-Metallgrund utwardzacz
Numer produktu  E84R-750 szary, EX-84R
i kolor nr materiatu 684.20 Komp. A nr materiatu 684.20
Komp. B
Stosunek mieszania 6 czesci 1 czesé

Forma dostawy po wymieszaniu z utwardzaczem gotowy do pracy

Magazynowanie w oryginalnych opakowanich i odpowiedniej temperaturze co najmniej
12 miesiecy

Rozpuszczalnik  V-584
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GEHOPON-E84R-Metallgrund

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Dane teoretyczne _GEHOPON-E84R-Metallgrund, E84R-750

Ciezar wlasciwy Ciafa state Zawartos¢ LZO Ciata state
*
(g/mL) (masa-%) | (masa-%)| ™ 1‘()9*/‘:1‘2')3” ®%) | (mLkg)
1,7 92 8 1,6 85 500
Grubo$¢ powtoki Zuzycie Wydajnos¢
suchej DFT (um) mokrej (um) (kg/m?) (m?kg)
80 95 0,160 6,2

Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzuja dla mieszaniny
e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
moga nieznacznie rézni¢ sie od wyzej podanych.
*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 ym

Dane zgodne z dyrektywa _ Wartosci graniczne LZO | Max. zawartos¢ LZO w produkcie
UE o Emisji LZO 2004/42%) Podkategoria wg (Fazall ~ gotowym do uzycia
za’facznlka INA od 2010) (tacznie z podang w metodach pracy max.
iloscig rozpuszczalnika
i (Farby
jednoskitadnikowe 500 g/L <500 g/L
wysokojakosciowe)
Typ Wb**

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych
farbach, lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Wb — farby wodorozcienczalne

Systemy powtok | podtoze stal
Przygotowanie Sa 2 V2 wzglednie wg wymagan Deutsche Bahn Standard DBS
podioza 918 084
Produkt NDFT (um)
Podktad GEHOPON-E84R-Metallgrund 80
2000
Powlok (pionowe
OWIDKANS WIEREGEN-D84 powierzchnie)
nawierzchniowa .
4000 (poziome
powierzchnie)

Podane systemy powtok przedstawiajg przyktady wyprébowane w
praktyce, ktére mogg by¢ z reguty modyfikowane. Wyboér powtok oraz
ilosci i grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukcji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podtoza stal:
Sa 2 %2 wg DIN EN I1SO 12944-4 wzglednie DIN EN 1SO 8501-1.

Zgodnie z DBS 918 084:
Dla koryt zwirowych wg Blatt 84 wymagany jest stopieh chropowatosci
Sredni (G) wg DIN EN ISO 8503-1.

Temperatury powietrzai  optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 0 °C
podioza
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GEHOPON-E84R-Metallgrund

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Wzgledna wilgotnosé maksymalnie 85 %
powietrza
Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
pomalowanych elementéw podczas aplikacji musi byé o co najmniegj
3°C powyzej punktu rosy powietrza

W warunkach wilgotnych mogg wystepowac na swiezej warstwie farby
uszkodzenia powierzchni takie jak: odbarwienia, "wykwity”, nieznaczna
ospowatosc.

Wskazoéwki dotyczace

aplikacii
Metody pracy Sposo6b naktadania / parametr Zalecana grubosc Dodawanie
P P y powtoki na 1 cykl rozpuszczalnika V-584

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,38 do 0,74 mm 80 um max. 5 %
Cisnienie materiatu: 200 do 400 bar

Malowanie pedzlem lun watkiem 60 do 80 ym do 2%

Aby osiagngc¢ jednolitg powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem mogg by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

Uwagi e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20 °C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogélne wskazéwki. W warunkach
praktycznych moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czyszczenie sprzetu  natychmiast po uzyciu rozpuszczalnikiem V-584

Czas pracy | Temperatura otoczenia +10°C +20°C +30°C

Maksymalny czas pracy 2-3godz. | 1-2godz. 1 godz.

. Okres Czasu. Temperatura otoczenia +10°C +20°C +30°C

pomiedzy cyklami

Czas oczekiwania minimaly | 8 godz. 5 godz. 3 godz.

Czas oczekiwania maksymalny | 7 godz. 7 godz. 7 godz.

Czas schnigcia | Temperatura otoczenia +3°C +23°C
stopien suchosci wg | Stopien suchosci 1 (pytosuchy) < 2godz. | £ 1godz.

DIN EN ISO 9117-5 przy 80 ym — — : -

DET | Stopien suchosci 6 (mozna dotykac) < 12 godz. | < 5godz.

B OCHRONA ZDROWIA | Wszelkie dane dotyczgce bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
OTOCZENIA lub przewozu zawierajg karty bezpieczehstwa do poszczegdinych
produktéw. Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow

dotyczgcych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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