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LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH Ochrona antykorozyjna 2K-EP-HS-Zink Podktad, SZbeOSChnqcy
NAJWAZNIEJSZE Produkt figuruje w wykazie BASt i podlega regularnym
WLASCIWOSCI kontrolom z zewnatrz zgodnie z Technicznymi Warunkami
PRODUKTU Dostaw TL/TP-ING, Blatt 100
Wysokiej jakosci 2K podkiad cynkowy High-Solid na bazie zywic
epoksydowych, szybkoschngcy do budownictwa stalowego i do
konstrukcji stalowych
W jednym cyklu poprzez natryskiwanie mozna osiggnaé grubosé
powtoki 80 pm
Maksymalna grubos$¢ powtoki suchej 160 pm
Odpornos¢ na staly wptyw temperatury do 160°C, krétkie
obciazenia do 200°C
DANE TECHNICZNE  GElOPON-E100R-Zink
nr materiatu 100.1.1.
E100R-390 czerwono-szary
E100R-790 szary
Stosunek mieszania wagowo
g 18:1 z utwardzaczem EX-70
‘ Rozpuszczalnik V-538
GEHOPON-E100R-Zink / Dane produktu
Ciezar wt. Ciata state Zawarto$¢ LZO  Ciata state objetosciowo
S (g/mL) (masa-%) (masa-%) (%) (mL//kg)
7
!IEI 2,6 95,0 5,0 86,0 330
[0 [ =] DFT Grubosé powloki  Zawarto$¢ LZO ~ Zuzycie Wydajnos¢
(um) mokrej (um) (gm?) " (kg/m?) @ (m7kg)
80 93 1,5 0,240 4,1
1)Dane produktu nalezy rozumie¢ jako ogélne wskazoéwki, nieznaczne odchylenia sg mozliwe
w zaleznosci od koloru
2) Baza do obliczenia: na 10 pm DFT wg odpowiedniego zuzycia
WSKAZOWKI
DOTYCZACE Zalecenia przy temperaturach 1
APLIKACJI ok. 20 °C ) | < N
. I Watek /
Airless?® Airmix Pedzel®
Rozmiar dyszy (mm) 0,28 do 0,48 0,28 do 0,38 -
Cisnienie materiatu (bar) 200 do 400 100 do 150 -
Cisnienie dyszy rozpylajacej (bar) - 2,0 do 3,0 -
*
DFT 80 80 60
w jednym cyklu pracy (um)
Dodawanie rozpuszczalnika (%) 1do 2 1do 2 0do 2
g Czas zywotnosci 2°C 15°¢ 30°C
mieszaniny 4 godziny 2 godziny 1 godzina
3) Zalecana wydajna aplikacja airless
4) Zalecane tylko do matych powierzchni
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Ochrona antykorozyjna 2K-EP-HS-Zink Podktad, szybkoschnacy

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

* DFT = Grubos$¢ powtoki suchej (Dry Film Thickness)

.. Temperatura otoczenia
Czas schnigcia przy 80 um DFT

5°C 15°C 30°C

g ; gg . po ok. 2 po ok. 1,5 po ok. 1
- Dl T R godzinach godzinie godzinie
. L po ok. 6 po ok. 3,5 po ok. 1,5

\ ) (3378 godzinach godzinie godzinie
mozna przemalowac / po ok. 8 po ok. 5 po ok. 2,5

\\ transportowac: godzinach godzinach godzinie

Dane zgodne z dyrektywa UE o emisji LZO 2004/42/EG*

Podkategoria wg Wartosci Max. zawarto¢ LZO w produkcie
. graniczne LZO gotowym do uzycia
zatgcznika IIA (tacznie z podang w metodach pracy max. iloscig
(Faza Il od 2010) rozpuszczalnika)
J(Farby jednosktadnikowe
wysokojakosciowe) 500 g/L <500 g/L

Typ Lb**

*) odpowiada Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie
szczegdtowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych
powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektorych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

WSKAZOWKI Przygotowanie podtoza
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA Stal
Sa 2 Y zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4
stopien chropowatosci posredni (G) wg DIN EN ISO 8503-1
1 - - -
1 Temperatury powietrza i podtoza
|0 > 5°C
Wzgledna wilgotnosci powietrza < 80 %
Punkt rosy >23°C
Dalsze szczegdly dotyczace zastosowania i wykonywania aplikacji zawarte sg w
instrukcjach dotyczgcych zastosowania zgodnie z TL/TP-KOR-Stahlbauten.
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SYSTEMY POWLOK
Podtoze: Stal, Sa 2 /> wg DIN EN ISO 12944-4
PRZYKLADY Produkt(y)
. . NDFT (um)
(inne systemy na zapytanie)
Podktad GEHOPON-E100R-Zink 80
1. Miedzywarstwa GEHOPON-E100R-ZB 160
! 2. Miedzywarstwa WIEREGEN-M100R-ZB 80
Powtoki WIEREGEN-M100R 80
nawierzchniowe WIEREGEN-M101R
e el B WIEREGEN-M100-Klarlack 30
bezbarwny
Mozliwe s3g liczne systemy powtok dla kategorii korozyjnosci C3 do CX zgodnie z normg
DIN EN ISO 12944-5. Radg stuzg nasi technicy.
OCHRONA ZDROWIA | Aktualne karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku
OTOCZENIA niemieckim dostepne sg na stronie www.geholit-wiemer.de.

Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim do$wiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za niewlasciwe zastosowanie produktu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewiazacych rad. Nadzér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych lezg wytacznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty technicznej.
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