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GEHOPAL-L8-Metallgrund

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

1K-PVC/AY Podktad
do stali i stali ocynkowanej

B ZASTOSOWANIE GEHOPAL-L8-Metallgrund to podkitad do stali i ocynkowanej
stali tworzy doskonatg ochrone antykorozyjng wraz z odpowiednimi
powtokami nawierzchniowymi. Produkt ten nadaje sie do konstrukcji
mieszanych, jak i do ocynkowanych ogniowo elementéw stalowych, na
ktére miaty wptyw warunki atmosferyczne.

B OGOLNE WLASCIWOSCI GEHOPAL-L8-Metallgrund na bazie PVC oraz zywicy akrylowej jest
doskonatg ochrong antykorozyjng do stali i rownoczesnie ma bardzo
dobrg przyczepnos¢ do ocynkowanych elementéw stalowych.

Materiat ten jest odporny na temperatury maksymalnie do 80 °C.

Materiat ten mozna nanosi¢ na powierzchnie malujgc pedzlem, watkiem,
poprzez natryskiwanie pneumatycznie lub airless. Produkt szybko
schnie, co umozliwia ekonomiczny sposob pracy.

B DANE TECHNICZNE

Numer produktu i  L8-750 jasny szary
kolory L8-812 czerwony tlenkowy
L8-732 szary ok. RAL 7032

Forma dostawy gotowy do malowania

Magazynowanie w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
12 miesiecy

Rozpuszczalnik  do malowania: V-89
do natryskiwania: V-74

Dane teo retyczne GEHOPAL-L8-Metallgrund, L8-812

Ciezar wlasciwy Ciala state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) | (masa-%) | HiT. gl;mz) (%) (mL/kg)
1,3 63 37 11,2 43 330
Grubo$¢ powtoki Zuzycie Wydajnosé
suchej DFT (um) | mokrej (um) (kg/m?) (m?kg)
80 185 0,244 4,1

Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny
e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych kolorow
mog3a hieznacznie rozni¢ sie od wyzej podanych.
*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m2 przy DFT 10 um
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GEHOPAL-L8-Metallgrund

System powlok

Podtoze Stal
Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podioza Sa 2 % wg
podioza normy DIN EN ISO 12944-4

Produkt Oczekm.lana grl_Jbosc

powtoki suchej (um)

Podkiad GEHOPAL-L8-Metallgrund 80
Powloka EEHOPAL-L?? 80
nawierzchniowa GEHOPAL-L75 80
Podtoze Stal ocynkowana ogniowa zgodnie z normg DIN EN ISO 1461

Przygotowanie Czyszczenie zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4

podioza

Produkt °°zeklwasr:|1 Ig;?:auo;)c powloki
Podktad GEHOPAL-L8-Metallgrund 80
Powloka EEHOPAL-LW 80
nawierzchniowa GEHOPAL-L75 o0

Podane systemy powiok przedstawiajg przyktady wyprobowane w
praktyce, ktére moga by¢ z reguty modyfikowane. Wybdr powtok oraz
ilosci i grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia
konstrukcji, ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Powierzchnie stalowe:

Temperatura powietrza i
podioza

Wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Srutowanie do stopnia przygotowania podifoza Sa 2 %> wg normy DIN
EN ISO 12944-4.

Powierzchnie stalowe ocynkowane ogniowo:

Warunkiem dobrej przyczepnosci do podioza sg suche i czyste
powierzchnie ocynku. Oprécz takich zanieczyszczen jak tluszcz, olej,
kurz, muszg zostaé catkowicie usuniete sole cynkowe, bedgce
produktem korozji cynku.

Wskazdéwka: sole cynkowe powstajg relatywnie szybko i sg na
poczatku prawie nie do rozpoznania.

optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 5°C

maksymalnie 80 %

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C powyzej punktu rosy
powietrza.
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GEHOPAL-L8-Metallgrund

LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Wskazowki dotyczace

aplikaciji
Metody pracy ) _ Zalecana_\ grubogc Dodawanie
Sposoéb naktadania / parametry powtoki suchej Inik
na 1 cykl rozpuszczalnika

Natryskiwanie airless
Dysza: 0,33 — 0,58 mm 80— 100 um do 2 % V-74
Cisnienie materiatu: 150-250 bar

Malowanie pedzlem lub watkiem 60 um do 2 % V-89

Aby osiggna¢ jednolita powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem mogg by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

Uwagi o Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdélne wskazéwki. W warunkach praktycznych
mogg pojawic¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czas schnigcia przy 80 um grubosci warstwy suchej i przy temperaturze ok. 20°C

pytosuchy: po 20 minutach
nie klei sie:  po ok. 1 godzinie
mozna lakierowa¢: po 6 godzinach powiokg nawierzchniowg GEHOPAL-L75 Iub
GEHOPAL-L77

B OCHRONA ZDROWIA | Wszelkie dane dotyczgce bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
OTOCZENIA lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdinych
produktéw. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie réwniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw

dotyczacych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego
produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia
podane w niniejszej karcie zastepujg informacje opublikowane wczesniej.
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