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NAJWAZNIEJSZE

WLASCIWOSCI
PRODUKTU

DANE TECHNICZNE

GEHOLIT-K93

1K-AK/AY-HS Powloka nawierzchniowa

Produkt figuruje w wykazie BASt i podlega regularnym
kontrolom z zewnatrz zgodnie z Technicznymi Warunkami

Dostaw TL/TP-KOR, Blatt 93

Wysokiej jakosci powtoka nawierzchniowa High-Solid do

ochrony antykorozyjnej konstrukcji stalowych

W potaczeniu z GEHOLIT-K93-Metallgrund i GEHOLIT-K93-ZB
szczegolnie nadaje sie do renowacji starych powtok na bazie 1K-

materiatow

Najlepiej nanosi¢ materiat poprzez malowanie pedzliem lub
poprzez natryskiwanie airless osiggajac przy tym grubosé

powtoki suchej od 80 do 120 ym

GEHOLIT-K93 kolory z mika zelaza

kolory RAL, matowa

K93-E.... kolory z mikg zelaza

(zgodnie z wzornikiem G+W)

Stosunek mieszania wagowo
AB .

nie dotyczy

| Rozpuszczalnik V-50

K93-M.... kolory RAL
(inne kolory na zapytanie)

GEHOLIT-K93/ Dane produktu® kolory z mika zelaza

Ciezar wi. Ciata state Zawartos¢ LZO
(g/mL) (masa-%) (masa-%)
HBEgs 1.5
nu , 79,5 20,5
DFT*  Grubosc¢ powloki  Zawartosé LZO
(um) mokrej (um) (g/m?)?
80 133 51

GEHOLIT-K93/ Dane produktu® kolory RAL

Ciezar wit. Ciafa state Zawartos¢ LZO
(g/mL) (masa-%) (masa-%)
BopE 145 79,5 21,0
- |
DFT*  Grubosc¢ powloki  Zawartosé LZO
- (Mm) mokrej (Um) (g/m2)?
80 133 4,9

Ciata state objetosciowo

(%) (mL//kg)
60,5 400
Zuzycie Wydajnosc¢
(kg/m2) 3 (m?/kg)
0,200 5,0

Ciate state objetosciowo

(%) (mL//kg)
61,0 420
Zuzycie Wydajnosc¢
(kg/m2) (m?/kg)
0,190 5,3

1) Dane produktu nalezy rozumie¢ jako ogdine wskazoéwki, nieznaczne odchylenia sg mozliwe w

zaleznosci od koloru
2) na10 ym DFT na bazie odpowiedniego zuzycia

3) Teoretyczne zuzycie odnosi sie do gtadkich powierzchni. W zaleznosci od szorstkosci i strat

materiatu uzyskuje sie rézne wartosci zuzycia w praktyce
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1K-AK/AY-HS Powloka nawierzchniowa

WSKAZOWKI Zaleceni
alecenia przy
DOTYCZACE temperaturach ] ] Q/\
APLIKACJI ok. 20 °C
. Watek /
Airless Pneumatyka Pedzel
Rozmiar dyszy (mm) 0,33 do 0,68 - -
Cisnienie materiatu (bar) 150 do 250 - -
Cisnienie dyszy ) ) )
rozpylajacej (bar)
*
DF.T 80 do 120 - 80
w jednym cyklu pracy (um)
Dodawanie
rozpuszczalnika (%) vebo ) besez
* DFT = Grubos$¢ powtoki suchej (Dry Film Thickness)
Czas zywotnosci
nie dotyczy
L. Temperatura otoczenia
Czas schnigcia przy 80 um DFT
7°CH4 23°C 30°C
gggg . po2-3 po1-2
”I 5 pytosuchy: godzinach godzinach
. Lo po 8-10 po6-8
\ i S Sk godzinach godzinach
mozna transportowac: el 2 2l 2
P ’ dniach godzinach
N 10°C 20 °C 30°C
mozna przemalowa¢ po ok. 48 po ok. 16 po ok. 12
godzinach godzinach godzinach
4) schniecie przy temperaturach < 10 °C jest bardzo przedtuzone
WSKAZOWKI Przygotowanie podtoza
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA Stal: wymagane podktady (zobacz systemy powtok)
Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podioza usungé, np. poprzez czyszczenie,
mycie
Przed malowaniem na podktadach innych producentéw zalecamy wykonanie
powierzchni probnych celem sprawdzenia kompatybilno$ci powtok
Istniejace stare powtoki
Substancje zmniejszajgce przyczepnos¢ do podioza usungé, np. poprzez czyszczenie,
mycie i ewntualnie
Maszynowe lub reczne odrdzewienie do stopnia przygotowania podtoza PMa
wzglednie PSt2 wg DIN EN ISO 12944-4
Ewentualnie z nawierzchni starych warstw usungé plamy
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Temperatura powietrza i podtoza
25°C

-
|30
-|:20
-|+0

80 %
3°C

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza
Punkt rosy

IV IA

Dalsze szczegdty dotyczace zastosowania i wykonywania aplikacji zawarte sg w
instrukcjach dotyczacych zastosowania zgodnie z TL/TP-KOR-Stahlbauten .

SYSTEMY POWLOK Podtoze: Stal, sSrutowanie Sa 2 %z lub maszynowe wzglednie reczne
odrdzewienie do stopnia przygotowania podioza przynajmniej
St3 wg DIN EN ISO 12944-4

PRZYKLADY E————
rodukt(y
(inne systemy na zapytanie) NDFT (um)
Podktad GEHOLIT-K93-Metallgrund 80
! Miedzywarstwa GEHOLIT-K93-ZB 80 - 120
e s GEHOLIT-K93 80- 120
nawierzchniowa
Podtoze: Stal ocynkowana ogniowo wg DIN ISO 1461,
Omiatanie metoda sweep wg DIN EN ISO 12944-4.
Produkt(y)
(inne systemy na zapytanie) AT
! Miedzywarstwa GEHOLIT-K93-ZB 80 - 120
HoiEE GEHOLIT-K93 80 - 120
nawierzchniowa
Aktualne karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku
OCHRONA ZDROWIA |
OTOCZENIA niemieckim dostepne sg na stronie www.geholit-wiemer.de.

Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim doswiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za niewtasciwe zastosowanie produktu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewiazgcych rad. Nadzér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych lezg wytacznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty technicznej.
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