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1K-AK Miedzywarstwa

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WELASCIWOSCI

B DANE TECHNICZNE

Numer produktu
Kolor
Forma dostawy

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

GEHOLIT-K8-ZB facznie z odpowiednimi podktadami i powtokami
tworzy wysokiej jakosci systemy antykorozyjne odporne na warunki
atmosferyczne. Produkt stosowany jest np. do konstrukcji mostéw, w
budownictwie, w produkcji urzgadzern w rafineriach, w produkcji
zbiornikdéw do cieczy itd.

GEHOLIT-K8-ZB zawiera jako srodek wigzgcy zmodyfikowane zywice
alkidowe. Mozna nanosi¢ ten materiat na powierzchnie watkiem,
pedzlem, natryskiwa¢ pneumatycznie Ilub metodg airless. Przy
jednokrotnym nanoszeniu metodg natryskowg mozna osiggna¢ grubosc
powtoki suchej 80-100 um, a malujgc pedzlem Ilub watkiem
60 — 80 um.

Odpornos¢ na temperature
GEHOLIT-K8-ZB (kolory z mikg zelaza): 140 °C

GEHOLIT-K8-ZB

K8-7602
szary DB 702
gotowy do malowania

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
12 miesiecy

do malowania: V-76
do natryskiwania: V-27

GEHOLIT-K8-ZB, K8-7602

Dane teoretyczne

Ciezar Ciala state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
na 10 ym
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DET* (g/m?) (%) (mL/kg)
15 75,5 24,5 6,9 53 355
Grubos¢ powtoki Zuzycie Wydajno$¢
suchej DFT mokrej (um) (kg/m?) (m?kg)
80 149 0,226 4,4
Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzuja dla mieszaniny
e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
mogg nieznacznie réznic sie od wyzej podanych.
*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m? przy DFT 10 pym
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Dane zgodne z dyrektywa Podkategoria wg Wartosci graniczne LZO | Max. zaw?rtos'(: IaZO w produkcie
L. J gotowym do uzycia
UE 0 Em IS“ LZO 2004/42*) za’chznlka 1A (gazzoa]_(ljl (tacznie z podang w metodach pracy max.
0 ) ilo$cig rozpuszczalnika)
i(Farby
jednoskfadnikowe,
lakiery) 500 g/L <500 gL
Typ Lb**

*) odpowiada Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 pazdziernika 2005r. w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych
ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikéw organicznych w niektérych farbach,
lakierach, preparatach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. Nr 216, poz. 1826)

**) Typ Lb — farby rozpuszczalnikowe

Systemy powtok | podtoze stal

Przygotowanie Srutowanie do stopnia przygotowania podtoza Sa 2 2 wg normy
podtoza DIN EN ISO 12944-4

Produkt Oczeklw.ana gru.bosc

powtoki suchej pm

Podktad GEHOLIT-K65-Metallgrund 40 - 100
Miedzywarstwa GEHOLIT-K8-ZB 80
Powloka GEHOLIT-K8 80
nawierzchniowa

Podtoze stal
Przygotowanie Maszynowe lub reczne odrdzewienie do stopnia przygotowania
podtoza podioza St2 zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4

Produkt Oczeklw.ana gru.bosc

powtoki suchej pm

Podkiad GEHOLIT-KlSB-_CorroIess 80 — 100

2 cykle produkcyjne
Miedzywarstwa GEHOLIT-K8-ZB 80
Powtoka GEHOLIT-K8 80
nawierzchniowa

Podane systemy powlok przedstawiajg przyktady wyprébowane w
praktyce, ktére mogg byé z reguty modyfikowane. Wybor powtok oraz
ilosci i grubosci warstw zalezy od oczekiwanego obcigzenia konstrukciji,
ewentualnych przepiséw oraz metod nanoszenia.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Przygotowanie podtoza Powtoki:
Substancje zmniejszajgce przyczepnosé do podioza muszg zostaé
usuniete.

Temperatura powietrzai  optymalnie przy 15 do 25 °C, nie ponizej 5 °C

podioza
Wzgledna wilgotnos¢  maksymalnie 80 %
powietrza
Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni musi
by¢ o 3°C powyzej punktu rosy powietrza.
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Wskazowki dotyczace

aplikacii
Metody pracy . : Zalecana grubo$¢ Dodawanie
Spos6b naktadania / parametry powioki suchej rozpuszczalnika
na 1 cykl

Aplikacja Airless
Dysza: 0,33 — 0,68 mm 80—-100 pm 2-4 % V-27
Cisnienie materiatu: 150 — 250 bar

Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza 1,5-2,0mm 80—100 ym 4-7 % V-27
Cisnienie dyszy rozpylajacej 3-4 bar

Malowanie pedzlem lub watkiem 60—-80 um do2% V-76

Aby osiggna¢ jednolitg powtoke oraz odpowiednig optyke przy malowaniu pedzlem lub
watkiem moga by¢ konieczne dodatkowe warstwy. Zalezy to od koloru, metody pracy,
przyrzadéw do malowania, warunkéw otoczenia i geometrii malowanych czesci.

Uwagi e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.

e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogdlne wskazéwki. W warunkach
praktycznych moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czas schnigcia (przy grubosci warstwy suchej 80 um i temp. ok. 20 °C)

nie klei sie:  po 6 — 8 godzinach
mozna lakierowaé: po 16 — 24 godzinach GEHOLIT-K8

B OCHRONA ZDROWIA | Wszelkie dane dotyczgce bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
OTOCZENIA lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdinych
produktéw. Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie rowniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow

dotyczgcych zastosowania powtok malarskich

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego produktu. Nie
bierzemy odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia podane w niniejszej
karcie zastepujg informacje opublikowane wcze$niej.
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