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LACK- UND KUNSTSTOFF~ CHEMIE GMBH Ochrona antykorozyjna 2K-ESI-Zink Podktad
NAJWAZNIEJSZE Produkt figuruje w wykazie BASt i podlega regularnym
WLASCIWOSCI kontrolom z zewnatrz zgodnie z Technicznymi Warunkami
PRODUKTU Dostaw TL/TP-ING, Blatt 86

Wysokiej jakosci podktad 2K z pytem cynkowym (zinc rich)
twardniejacy pod wptywem wilgotnosci powietrza, przeznaczony
do konstrukcji stalowych w budownictwie, w jednym cyklu pracy
uzyskuje sie 80 pm

Do zastosowania réwniez jako jednowarstwowa ochrona
antykorozyjna, w jednym lub dwéch cyklach pracy uzyskuje sie
grubosé powtoki 100 pm

Maksymalna grubos$¢ powtoki suchej: 150 um

Odpornos¢ na temperature do 450 °C

Nie moze by¢ stosowany przy zakresach wskazanych w
dyrektywie UE 2004/42 (Decopaint) o emisji LZO (np. powlok

w budynkach lub w czesci budynkow)

DANE TECHNICZNE GEHODUR-F86-Zink
’ F86-790, szary, nr materiatu. 686.03
Stosunek mieszania wagowo
IA:B 1: 2,5 z komponentem B (proszek)
Wymagane jest doktadne i maszynowe wymieszanie proszku.

Rozpuszczalnik V-18 (wolniejsze schnigcie: temperatura otoczenia 25 do

Rozpuszczalnik V-627 (standardowy: temperatura otoczenia -10 bis 25 °C)
-

GEHODUR-F86-Zink / Dane produktu

Ciezar wt. Ciata state Zawarto$¢ LZO  Ciata state objetosciowo
(g/mL) (masa-%) (masa-%) (%) (mL//kg)
2,65 80,0 20,0 63,0 240
DFT * Grubos¢ powtoki ~ Zawarto$¢ LZO Zuzycie Wydajnosé
(um) mokrej (um) (g/m?) M kgm?)?  (mekg)
80 127 8,3 0,330 3,0

1) Dane produktu nalezy rozumie¢ jako ogolne wskazowki, nieznaczne odchylenia sg mozliwe w
zaleznosci od koloru

2) na10 ym DFT na bazie odpowiedniego zuzycia

3) Teoretyczne zuzycie odnosi sie do gtadkich powierzchni. W zaleznos$ci od szorstkosci i strat
materiatu uzyskuje sie ré6zne wartosci zuzycia w praktyce

WSKAZOWKI yatocen
alecenia przy
DOTYCZACE temperaturach ] ] Q/\
APLIKACJI ok. 20 °C
Airless ®  Pneumatyka® I;’;(ai*zili ‘/;)
Rozmiar dyszy (mm) 0,33 do 0,58 1,5 -
Cisnienie materiatu (bar) 200 do 300 1,5do 2,0 -
Cisnienie dyszy rozpylajacej } 3,0 do 4,0 )
(bar)
DFT *
W jednym cyklu pracy (um) 70 do 80 70 do 80 40 do 60
Dodawanie rozpuszczalnika (%) 0do5 0do5 0do3
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LACK- UND KUNSTSTOFF~ CHEMIE GMBH Ochrona antykorozyjna 2K-ESI-Zink Podktad

3) Gotowa mieszanine nalezy przesiac przed aplikacjg natryskiwania (wielko$¢ oczek ok. 300 um)
4) zalecamy tylko do matych powierzchni
* DFT = Grubo$¢ powtoki suchej (Dry Film Thickness)

Czas zywotnosci mieszaniny
ok. 10 godzin

Czas schniecia przy 80 pm DFT Temperatura otoczenia
wzgledna wilgotnos¢ powietrza
60 do 80 % 5°C 15°C 30°C
tosuchv: po 30 - 60 po 15 - 30 po 15-30
Py Y: minutach minutach minutach
. o po ok.75 po ok. 30 po 15 - 30
nie klei sie: minutach minutach minutach
. . <2 <1 <1
mozna transportowac: § . .
godziny godzina godzina
mozna przemalowac: 2 24 godziny =2 16 godzin 2= 12 godzin

WSKAZOWKI Przygotowanie podioza
DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA Stal
Srutowanie Sa 2 ¥ zgodnie z norma DIN EN ISO 12944-4,
stopien chropowatosci posredni (G) wg DIN EN ISO 8503-1
N - - -
12 Temperatury powietrza i podtoza
|0 > -10°C
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza = 40 %, Punkt rosy = 3 °C
Dla przyspieszenia utwardzenia mozna pytosuchg powtoke skropi¢ wodg.
Dalsze szczegoly dotyczgce zastosowania i wykonywania aplikacji zawarte sg w
instrukcjach dotyczgcych zastosowania zgodnie z TL/TP-KOR-Stahlbauten.
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LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

SYSTEMY POWLOK Podloze: Stal, Sa 2 'z zgodnie z norma DIN EN ISO 12944-4
PRZYKLADY Produkt(y) NDET (um)
(inne systemy na zapytanie) H
Jednowarstwowa
! powtoka GEHODUR-F86-Zink 100
antykorozyjna
Podktad GEHODUR-F86-Zink 80
. GEHODUR-S3
! ';,"c':sﬂ?{(‘?’arsmyl GEHOPON-E87-ZB / -E97R-ZB -
. . GEHOPON-EQ0R
nawierzchniowe WIEREGEN-M87 / -M97R
OCHRONA ZDROWIA | Komponent B (proszek) koniecznie chroni¢ przed wilgocig. Aktualne
karty charakterystyki substancji niebezpiecznych w jezyku niemieckim
OTOCZENIA dostepne sg na stronie www.geholit-wiemer.de.

Wersja w jezyku polskim dostepna na zapytanie.

Powyzsze dane odpowiadajg naszym ostatnim doswiadczeniom. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za niewtasciwe zastosowanie produktu
i za rady naszych pracownikéw. Nasi pracownicy, jako doradcy, udzielajg tylko niewiazgcych rad. Nadzér budowlany, przestrzeganie wytycznych
dotyczacych wtasciwego zastosowania produktu i uwzglednienie przyjetych norm technicznych lezg wytacznie w gestii Uzytkownika produktu, réwniez
wtedy, jezeli nasi pracownicy sg obecni przy aplikacji. Wskutek rozwoju technicznego moga nastgpi¢ zmiany. Obowigzuje zawsze najnowsza wersja
karty technicznej.
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