T TECHNISCHES DATENBLATT
% Seite 1/3 - April 2022 / Vers. 5 GEHOPON-E90R-Metallgrund

Laoke Unp KnsTS T ot avsy INdustrielacke, Korrosionsschutz 2K-EP-HS Grundbeschichtung, rapid
WICHTIGSTE Hochwertige High-Solid Grundbeschichtung mit hervorragenden
PRODUKT- Korrosionsschutzeigenschaften

EIGENSCHAFTEN Im Beschichtungssystem z. B. mit WIEREGEN-M165R fiir die

Korrosivitatskategorien C3 bis C5 geeignet
Eighungsbestéatigung Fraunhofer Institut IFAM, Bremen, im
System bis zu Korrosivitatskategorie C5 sehr hohe Schutzdauer
und CX Offshore, Prifbericht: KT-PB-113, A416290-2

Sehr gute chemische und mechanische Bestandigkeit
Sollschichtdicken von 80 bis 160 pum pro Arbeitsgang lackierbar

PRODUKTDATEN GEHOPON-E90R-Metallgrund

E90R-102 Sandgelb
E90R-812 Rotbraun

(andere Farbténe auf Anfrage)

Mischungsverhaltnis nach Gewicht
5 6:1mit Harter EX-70

’ Verdiinnung V-74

GEHOPON-E90R-Metallgrund / Richtwerte”

Dichte Festkorper VOC-Gehalt Festkorpervolumen
(g/mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mL//kg)
7[8]9]=] 1,70
noog 92,0 8,0 85,0 500
EEE as DFT * Rechnerische VOC-Gehalt Verbrauch Ergiebigkeit
(pm) Nassschichtdicke (um) (g/m2) 2) (kg/m?) 3) (m?/kg)
80 95 1,6 0,165 6,2
160 190 1,6 0,330 3,1

1) Richtwerte gemittelt, geringfiigige Abweichungen sind farbtonabhangig méglich

2) pro 10 um DFT auf Basis des entsprechenden Verbrauchs

3) Theoretischer Verbrauch bezogen auf einer glatten Oberflache. Je nach Rautiefe und
Verarbeitungsverlusten ergeben sich unterschiedliche Verbrauchswerte in der Praxis

HINWEISE Temperaturen ]1 ]1
von ca. 20 °C ./\
. I Rollen /
Airless Airmix Streichen

DiisengroBBe (mm) 0,38 bis 0,74 0,34 bis 0,69 -
Materialdruck (bar) 200 bis 400 100 bis 150 -
Zerstauberdruck (bar) - 2,0 bis 2,5 -

DFT *

o ArieiasEme (v 80bis160  80bis160 60 bis 80

Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 4 0 bis 4 0 bis 2

* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)

4) Nur fir kleine Flachen zu empfehlen,
Ausbildung einer produktspezifischen Oberflachenstruktur mdglich
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

GEHOPON-E90R-Metaligrund

2K-EP-HS Grundbeschichtung, rapid

VERARBEITUNGS- 5°C 15 °C 30 °C
HINWEISE Verarbeitungszeit bei
4 Stunden 2 Stunden 1 Stunde
- L Umgebungstemperatur
Aushértungszeit bei 160 pm DFT
5°C 15°C 30°C
§ § . nach ca. nach ca. nach ca.
glg” . staubtrocken: 2 Stunden 1,5 Stunden 1 Stunde
. nach ca. nach ca. nach ca.
\ BRI 8 Stunden 5 Stunden 3 Stunden
Uberlackierbar / manipulierbar: T EEL TEN E2 T T2
\l\ : 10 Stunden 6 Stunden 4 Stunden
Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV ,,Decopaint-Richtlinie*
Unterkategorie nach VOC-Grenzwert max. VOC-Gehalt im
verarbeitungsfertigen Zustand
Anhang IIA (Stufe Il ab 2010) (inkl. der unte% ,,Verargeitungshinweise“
angegebenen max. Verdiinnungsmenge)
J (Zweikomponenten-
Reaktionslacke) Typ Lb 200ig/E ==00ig/E
HINWEISE ZUR Oberflachenvorbereitung
AUSFUHRUNG

Stahlflachen

Strahlen Sa 2 %2 gemaf DIN EN ISO 12944-4

Feuerverzinkte Stahlflachen

Haftungsmindernde Substanzen und Zinkreaktionsprodukte durch geeignete

MaBnahmen entfernen

Bei Freibewitterung oder Kondensatbelastung beschichteter, feuerverzinkter

Stahlteile:

Sweepstrahlen geman DIN EN ISO 12944-4 erforderlich. Die Oberflache muss nach
Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes Aussehen aufweisen.

Vorliegende Grund- oder Altbeschichtungen

Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen

SBES

> 5°C
Relative Luftfeuchte < 80 %
Taupunktabstand 2 3°C
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH IndUStrleIaCKe’ KorrOSIonSSChUtz 2K-EP-HS GrundbeSChiChtung! rapid
BESCHICHTUNGS- Untergrund: Stahl, gestrahlt im Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 -
SYSTEME geman DIN EN ISO 12944-4
Produkt(e)
BEISPIELE (Weitere Systeme auf Anfrage) NDFT (um)
eI GEHOPON-E90R-Metallgrund 80 bis 160

beschichtung

! Optionale Zwischen- CIEAOFLRESUR (22

beschlcht GEHOPON-E87-ZB 80 bis 160
eschichtungen WIEREGEN-M87-ZB

WIEREGEN-M87

0 WIEREGEN-M97R
Deckbeschichtungen WIEREGEN-M165R 80

GEHOTEX-W92

Zahlreiche Beschichtungssysteme fur die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind mdglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung fiir lhren speziellen
Anwendungsfall an.

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewéhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern Uben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.
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