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Industrielacke, Korrosionsschutz

LACK- UND KUNSTSTOFF~ CHEMIE GMBH 1K-AK-HS Gru ndbeSChiChtung
WICHTIGSTE Lésemittelarme High-Solid Alkydharz Grundbeschichtung fiir
PRODUKT- den Korrosionsschutz von Stahlflachen

EIGENSCHAFTEN Zusammen mit geeigneten Deckbeschichtungen, auch fiir

héhere Belastungen, fiir eine Vielzahl von Anwendungen, z. B.
Stahlhallen-, Anlagen-, Maschinenbau

Die Verarbeitung erfolgt bevorzugt im Werk durch Airless-
Spritzen mit Schichtdicken von 80 bis 120 pm

PRODUKTDATEN GEHOLIT-K65-Metallgrund

. K65-732 (RAL-Farbtone, andere auf Anfrage)

Mischungsverhiltnis nach Gewicht
~y Nicht relevant

’ Verdlnnung V-89

GEHOLIT-K65-Metallgrund / Richtwerte "

Dichte Festkorper VOC-Gehalt Festkorpervolumen
(g/mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mL//kg)
HBEsa 1,55 78,0 22,0
EEE 61,0 395
“- DFT * Rechnerische VOC-Gehalt Verbrauch  Ergiebigkeit
(um)  Nassschichtdicke (um) (g/m2) ? (kg/m2) ¥ (ma/kg)
80 131 5,6 0,205 4,9

1) Richtwerte gemittelt, geringfigige Abweichungen sind farbtonabhangig méglich

2) pro 10 um DFT auf Basis des entsprechenden Verbrauchs

3) Theoretischer Verbrauch bezogen auf einer glatten Oberflache. Je nach Rautiefe und
Verarbeitungsverlusten ergeben sich unterschiedliche Verbrauchswerte in der Praxis

HINWEISE Temperaturen ]1 ]

von ca. 20 °C ./\

Airless / Rollen /
Airmix Druckluft Streichen

Verarbeitungsviskositat (s) 13 bis 15 6 bis 10 13 bis 15

(8 mm DIN-Becher)

DiisengroBBe (mm) 0,33 bis 0,74 1,5 bis 2,0 -

Materialdruck (bar) 200 bis 300 - -

Zerstauberdruck (bar) 2,0 bis 3,0 3,0 bis 4,0 -

DFT *

je Arbeitsgang (um) 80 bis 120 80 bis 120 60 bis 80

Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 4 bis 6 0 bis 2

Verarbeitungszeit
Nicht relevant

* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Aushértungszeit bei 80 pm DFT Umgebungstemperatur 20 °C
§l§]§[§ staubtrocken: nach 30 Minuten

\ klebfrei: nach ca. 2 Stunden

\‘\\ Uberlackierbar/ manipulierbar: nach ca. 4 Stunden

Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV ,,Decopaint-Richtlinie‘

Unterkategorie nach VOC-Grenzwert max. VOC-Gehalt im
verarbeitungsfertigen Zustand
Anhang A (Sthe Il'ab 201 0) (inkl. der unter ,Verarbeitungshinweise*

angegebenen max. Verdlinnungsmenge)

i (Einkomponenten-
Speziallacke) Typ Lb SEI i <500 g/L

HINWEISE ZUR Oberflachenvorbereitung
AUSFUHRUNG
Stahlflachen und Grauguss
Strahlen Sa 2 %2 gemafi DIN EN ISO 12944-4
Vorliegende Beschichtungen
Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen
Vor einer Uberlackierung anderer Grundbeschichtungen wird die Durchfiihrung von
Kompatibilitatsprifungen empfohlen
¥  Luft- und Untergrundtemperaturen
-|-o > 5 oC
Relative Luftfeuchte < 80 %
Taupunktabstand 2 3°C
BESCHICHTUNGS- Unt d Stahl trahlt Sa 2 V- an DIN EN ISO 12944-4
ntergrund: a estra a ema -
SYSTEME g 9 *9
Produkt(e)
BEISPIELE (Weitere Systeme auf Anfrage) NDFT (um)
Grundbeschichtung /' ..\ 7«5 Metaligrund 80 bis 120
Einschichter
: : GEHOLIT-K48 40 bis 60
E'"Slgh"l’(hter / GEHOLIT-K64 80 bis 120
il GEHOTEX-W92 60 bis 80
SCHUTZ- Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
MASSNAHMEN datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewéhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern Uben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76676 Graben-Neudorf Sofienstrae 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther StraBe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen GewerbestraB3e 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29



