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Geltungsbereich
WIEREGEN-D80-Compact erfiillt die Anforderungen der

e /usatzlichen Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien fiir die Herstellung von RHD-
Beldgen (ZTV-RHD-ST)

e Technischen Lieferbedingungen (TL-RHD-ST)

e Technischen Priifvorschriften (TP-RHD-ST)

flir reaktionsharzgebundene Diinnbeldge auf Stahl fiir die Belagsarten

e Fahrbahnen (Fill- und Abstreumaterial Chromerzschlacke)
e (eh-, Radwege und Dienststege (Fiill- und Abstreumaterial Quarzsand)
e Schrammborde (Fill- und Abstreumaterial Quarzsand)

Anlagen

e Technische Informationen
GEHOPON-E24-Metallgrund
WIEREGEN-MB80-Compact-Finish
WIEREGEN-D80-Compact

e Hinweise zur Verarbeitung
(als Beiblatter zur Technischen Information fiir WIEREGEN-D80-Compact):
Beiblatt 1 Geh-, Radwege und Dienststege
Beiblatt 2 Fahrbahnen
Beiblatt 3 Schrammborde

o Ausfiihrungsanweisung nach den ZTV/TL-RHD-ST



TECHNISCHES DATENBLATT
~ Seite 1/3 - Juni 2020 / Vers. 6 GEHOPON-E24-Metallgrund
LAGK UMD KUNSTBTORP- ONELE Qe Korrosionsschutz 2K-EP Grundbeschichtung
WICHTIGSTE « Listung und Fremdiiberwachung gem. ZTV-ING Teil 7,
PRODUKT- Abschnitt 5 (ZTV-RHD-ST)
EIGENSCHAFTEN « Hochwertige, vielseitig einsetzbare 2K-EP Grundbeschichtung

fir Stahlbauten und Stahlkonstruktionen

« Ausgezeichnete Haftung auf Stahl- und feuerverzinktem Stahl

= Sollschichtdicken von 80 bis 100 um im Spritzverfahren, von ca.
60 um im Streich- oder Rollverfahren

PRODUKTDATEN GEHOPON-E24-Metallgrund

E24-102 Sandgelb etwa RAL 1002
- E24-812 Rotbraun etwa RAL 8012
(andere Farbténe auf Anfrage)

r Mischungsverhaltnis nach Gewicht
= | 8:1 mit Harter EX-4

ﬂ Verdinnung V-538

GEHOPON-E24-Metallgrund / Richtwerte "

Dichte Festkérper VOC-Gehalt Festkérpervolumen

[gl'lml.] (Masse-%) (Masse-%) (%) (mufkg)
1,55 74,0 26,0 54,0 350

DFT * Rechnerische VOC-Gehalt Verbrauch  Ergiebigkeit
(um)  Nassschichtdicke (um) (g/m2) (kg/m?) ¥ (m2/kg)
80 148 7.5 0,230 4,4

1) Richtwerte gemittelt, geringfligige Abweichungen sind farbtonabhangig mdglich

2) pro 10 um DFT auf Basis des entsprechenden Verbrauchs

3) Theoretischer Verbrauch bezogen auf einer glatten Oberfliche. Je nach Rautiefe und
Verarbeitungsverlusten ergeben sich unterschiedliche Verbrauchswerte in der Praxis

HINWEISE Temperaturen _ &
von ca. 20 °C ‘/\
" Rollen /
Airless Druckluft Streichen
DiisengroBe (mm) 0,33 bis 0,58 1,5 bis 2,0 -
Materialdruck (bar) 150 bis 250 - -
Zerstauberdruck (bar) - 3,0 bis 4,0 -
DFT* . . .
je Arbeitsgang (um) 80 bis 100 80 bis 100 40 bis 60
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 3 5 bis 10 0 bis 1
10°C 20°C 30°C
Verarbeitungszeit
8 Stunden 6 Stunden 4 Stunden

* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)

76676 Graben-Neudorf ScofienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Straf3e 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestrale 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




TECHNISCHES DATENBLATT
L GEHOPON-E24-Metallgrund

Korrosionsschutz 2K-EP Grundbeschichtung

LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Umgebungstemperatur

Aushartungszeit bei 80 ym DFT
7°C 23°C 30°C

nachs 2 nach< 1 nach ca. 30
Stunden Stunde Minuten

nachs 12 nachs 6 nachs 3
Stunden Stunden Stunden

nachs 20 nachs 10 nachs 6

manipulierbar: Stunden Stunden Stunden
N 10°C 20 °C 30°C

Uberlackierbar:

nach ca. nach ca. nach ca.
15 Stunden 10 Stunden 6 Stunden

Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV ,,Decopaint-Richtlinie«

Unterkategorie nach VOC-Grenzwert max. VOC-Gehalt im
verarbeitungsfertigen Zustand
Anhang A (Smfe Il ab 201 0) {inkl. der umegr?\rerarbgdtungsﬂnwelse'
ang b 1 max. Verdi g )
J (Zweikomponenten-
Reaktionslacke) Typ Lb 0091 =00 gl
HINWEISE ZUR =
- Oberflachenvorbereitun
AUSFUHRUNG 9
Stahlflachen
= Strahlen Sa 2 2 geman DIN EN ISO 12944-4
Feuerverzinkte Stahlflachen
» Haftungsmindernde Substanzen und Zinkreaktionsprodukte durch geeignete
MaBnahmen entfernen
= Bei Freibewitterung oder Kondensatbelastung beschichteter, feuerverzinkter
Stanhlteile:
Sweepstrahlen geman DIN EN 1SO 12944-4 erforderlich. Die Oberflache muss nach
Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes Aussehen aufweisen.
Vorliegende Grund- oder Altbeschichtungen
= Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen
Luft- und Untergrundtemperaturen
8l 2 10°C
Relative Luftfeuchte = 80 %
Taupunktabstand 2 3°C
Weitere Details zur Verarbeitung und Ausfilhrung werden in den jeweils mitgeltenden
Ausfiihrungsanweisungen beschrieben.
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TECHNISCHES DATENBLATT
Seite 3/3 - Juni 2020 / Vers. 6
Korrosionsschutz

GEHOPON-E24-Metallgrund
2K-EP Grundbeschichtung

BESCHICHTUNGS- Untergrund:  Stahl, gestrahlt im Oberflichenvorbereitungsgrad Sa 2 12
SYSTEME gemaB DIN EN ISO 12944-4
Produkt(e)
BEISPIELE (Weitere Systeme auf Anfrage) HOET (um)
Grund-
beschichtung GEHOPON-E24-Metallgrund 80
P GEHOPON-E87-Z2B
z"'"sﬁl'e!:" WIEREGEN-M87-2B 80 bis 160
beschichtungen in 1 bis 2 Arbeitsgangen
WIEREGEN-M87 80
Deckbeschichtungen WIEREGEN-M25 80
WIEREGEN-D80-Compact 2 bis 10 mm
Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung geman DIN EN ISO 1461,
Sweepstrahlen gemaB DIN EN ISO 12944-4, z. B. bei
Mischkonstruktionen
Produkt(e)
(Weitere Systeme auf Anfrage) HEES G
Grundbeschichtung = GEHOPON-E24-Metallgrund 80
Optionale Zwischen- GEHOPON-E87-ZB 80
beschichtungen WIEREGEN-M87-ZB
Deckbeschichtungen WIEREGEN-M87 80
Zahlreiche Beschichtungssysteme fiir die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind moglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung flir lhren speziellen
Anwendungsfall an.
SCHUTZ- Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
MASSNAHMEN datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewdhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht (bemommen werden. Insofern (iben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertitigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.
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WIEREGEN-M80-Compact-Finish

LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

2K-PUR Versiegelung
fur vollabgestreute RHD-Beldge

B ANWENDUNGSGEBIETE Zur farbigen Gestaltung von reaktionsharzgebundenen Dinnbelagen
(RHD-Belagen gemaB der ZTV-RHD-ST), die mit unserem
WIEREGEN-D80-Compact hergestellt wurden.

Mit WIEREGEN-M80-Compact-Finish kénnen auch abgestreute
Beschichtungen mit WIEREGEN-D70 versiegelt werden.
® PRODUKT- WIEREGEN-M80-Compact-Finish ist eine farbige Versiegelung auf
EIGENSCHAFTEN Basis 2K-Polyurethan.

Bestandigkeiten WIEREGEN-M80-Compact-Finish ist nach Aushéartung benzin- und
dlbesténdig, sowie weitgehend bestandig gegen verdiinnte Sauren und

Laugen.
® PRODUKTDATEN WIEREGEN-M80-Compact-Finish Hérter
Produkt-Nummer M80-F7532 DX-10

kieselgrau etwa RAL 7032
(andere Farbténe auf Anfrage)
Mischungsverhiltnis 8 Gew.-Teile 1 Gew.-Teil
Glanzgrad seidenmatt
Lagerfahigkeit In Originalgebinden bei Normaltemperatur mindestens 12 Monate.

Materialbedarf 0,7 bis 0,9 kg/m? pro Arbeitsgang, abhangig von der KorngréBe des
eingesetzten Abstreumaterials

Geeignete Verdiinnung V-562

B TECHNISCHE DATEN

Angabe nach 2004/42/EG ‘ VOC-Grenzwert max. VOC-Gehalt im
Unterkategorie nach verarbeitungsfertigen Zustand
ChemVOCFarbV Anhang 1A (Et;::ﬁ (I)I) (inkl. der untetng"erarbe%ungsmmnden“
- Decopail’lt-nich“il’]ie“ a angegebenen max. Verdiinnungsmenge)
J (Zweikomponenten-
Reaktionslacke) Typ Lb 5009 <500 g/L

Beschichtungssysteme RHD-Belag:
WIEREGEN-D80-Compact, vollabgestreut (ggf. gereinigt und
entstaubt).
Ausfihrliche Hinweise befinden sich in unserer Technischen Information
des Produktes WIEREGEN-D80-Compact sowie in den zugehdrigen
Systemblattern.

Versiegelung:
WIEREGEN-M80-Compact-Finish in ein bis zwei Arbeitsgangen.

76670 Graben-Neudorf Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf  SofienstraBe 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 98-123
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Seia 2 van TECHNISCHE INFORMATION

WIEREGEN-M80-Compact-Finish

® HINWEISE ZUR
AUSFUHRUNG

Untergrund

Untergrundvorbereitung

Verarbeitungsbedinqungen

Luft- und Untergrund-
temperaturen

Rel. Luftfeuchte

Verarbeitungshinweise

Mischen

Verarbeitungsmethoden

Gerétereinigung
Verarbeitungszeit

Wartezeit zwischen
den Arbeitsgiangen

Der vorliegende (vollabgestreute) RHD-Belag muss sauber, trocken,
staubfrei und frei von trennend wirkenden Stoffen wie Olen oder Fetten
sein.

Daher sollte der
Uberarbeitet werden.

Belag maglichst direkt nach der Aushértung

gof. Reinigen.

Mind. 5 °C, max. 25 °C.
Optimale Ergebnisse werden bei Temperaturen von 15 bis 25 °C erzielt.
max. 80 % relative Luftfeuchte.

Bei Taupunktverhaltnissen nicht verarbeiten.

WIEREGEN-M80-Compact-Finish wird mit dem entsprechend abge-
packten Harter DX-10 mit einem maschinellen Rihrwerk homogen
gemischt. Nach einer Vorreaktionszeit von ca. 5 bis 10 Minuten und
nochmaligem Aufriihren ist das Material gebrauchsfertig.

Rollen.

Die geeignete Konsistenz von WIEREGEN-M80-Compact-Finish wird in
Abhangigkeit von der Temperatur mit Verdiinnung V-562 eingestellt.

Verdinnung V-562
Je nach Temperatur 4 bis 6 Stunden.

12 bis 16 Stunden

Aushértungszeit Klebfrei nach ca. 6 Stunden.
Begehbar nach ca. 24 Stunden.
Volle mechanische und/oder chemische Belastbarkeit nach 7 Tagen.
(Alle Werte beziehen sich auf eine Temperatur von 20 °C).
76670 Graben-Neudorf Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf ~ Sofienstrafe 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123

47005 Duisburg
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WIEREGEN-M80-Compact-Finish

LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

B SCHUTZMASSNAHMEN Alle sicherheitsrelevanten Daten koénnen dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt zu diesem Produkt entnommen werden.
Es gilt das jeweils aktuelle Sicherheitsdatenblatt, welches unter
www.geholit-wiemer.de abgerufen werden kann.

Bei Beschichtungsarbeiten unter ungiinstigen Bellftungsverhéltnissen
(geschlossene Raume, Gruben usw.) muB zur Beseitigung der frei
werdenden Dampfe fir gute Beliftung und Atemschutz gesorgt werden

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewéhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern (ben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen knnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.
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WIEREGEN-D80-Compact

LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

2K-PUR Bodenbeschichtung
ZTV-RHD-ST, RHD-Belédge

Bm ANWENDUNGSGEBIETE WIEREGEN-D80-Compact wird zur Herstellung reaktionsharzgebunde-
ner DlUnnbeldge (RHD-Belage) auf Stahl nach den Vorschriften der
ZTV-RHD-ST, Ausgabe 1999, verwendet.

® PRODUKT- WIEREGEN-D80-Compact ist ein l6semittelfreier Beschichtungsstoff
EIGENSCHAFTEN auf Basis 2K-Polyurethan. Er lasst sich leicht und ziigig verarbeiten und
besitzt gute Verlaufseigenschaften, auch bei tiefen Temperaturen.
Ausgehartete Beschichtungen weisen eine sehr hohe mechanische
Bestandigkeit auf.

Priifzeugnisse Prifbericht P 2002 vom 09.02.2000 des Polymerinstitut Forschungs-
institut fir polymere Baustoffe Dr. R. Stenner GmbH:

WIEREGEN-D80-Compact erfillt die Anforderungen der

e Zusatzlichen Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien fir
die Herstellung von RHD-Belagen (ZTV-RHD-ST)

¢ Technischen Lieferbedingungen (TL-RHD-ST)

e Technischen Prifvorschriften (TP-RHD-ST)

far reaktionsharzgebundene Dinnbeldage auf Stahl fir die Belagsarten
¢ Fahrbahnen (Full- und Abstreumaterial Chromerzschlacke)
¢ Geh-, Radwege und Dienststege
(Fall- und Abstreumaterial Quarzsand)
* Schrammborde (Full- und Abstreumaterial Quarzsand)

B PRODUKTDATEN WIEREGEN-D80-Compact Harter

Produkt-Nummer D80-7201 DX-16
Farbton grau
Mischungsverhéltnis 5 Gew.-Teile 1 Gew.-Teil

Lagerfahigkeit In Originalgebinden bei 10 bis 25 °C mindestens:

12 Monate 12 Monate
Angabe nach 2004/42/EG . VOC-Grenzwert max. VOC-Gehalt im
Unterkategorie nach verarbeitungsfertigen Zustand
ChemVOCFarbV Anhang IIA (Stufe Il ab 2010) (inkl. der unter ..g\ferarbe%ungsmmhnden“
»Decopaint-Richtlinie” T e : angegebenen max. Verdiinnungsmenge
‘weikomponenten-
Reaktionslacke) Typ Lb 5009l <500gL

76670 Graben-Neudorf Postiach 1120 76676 Graben-Neudorf  SofienstraBe 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 98-123
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LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH
B TECHNISCHE DATEN

Kennwerte |Eigenschaft Wert

Haftzugfestigkeit auf Stahl > 6.5 N/mm2

Beschichtungssysteme

in Anlehnung an ZTV-SIB 90, Anhang 2

Shore-Harte A/ D >90/ 60
Dichte der Mischung 1,4 g/cm?
Dichte der Mischung inkl. Quarzsand 1,8 g/lcm?
Dichte der Mischung inkl. Chromerzschlacke |1,85 g/cm?

Festkorpergehalt (Gehalt nichtfliichtiger

Anteile) DIN EN ISO 3251

ca. 100 Massen-%

Einbau bis Neigungen (Belage bis 10 mm)

12 %

max. Schichtdicke bei Schrammborden

vertikal bis 3 mm

Verbrauch (kg/m?) Abstreuung
1 Grundbeschichtung
GEHOPON-E24-Metallgrund theoretisch: 0,225
praktisch 0,3 bis 0,5
Mindestschichtdicke: 80 um
2 RHD-Belagsarten
2.1 Geh-, Radwege und Dienststege * Quarzsand
0,6 bis 1,2 mm
WIEREGEN-D80-Compact, D80-7201 ca. 09 (im Uberschuss)
1:1 geflllt mit Quarzsand 0,6 bis 1,2 mm ca. 09 * Gesamtbedarf
ca. 8 bis 10 kg/m?
Sollschichtdicke 4 bis 6 mm (je mm Schichtdicke) | » ca. 4 kg/m?
Details s. Beiblatt 1 verbleiben

2.2 Fahrbahnen

WIEREGEN-D80-Compact, D80-7201
1:1 gefdllt mit Chromerzschlacke
1 bis 3 mm

Sollschichtdicke 6 bis 10 mm
Details s. Beiblatt 2

WIEREGEN-D80-Compact, D80-7201
1:1 gefdlit mit Quarzsand 0,6 bis 1,2 mm
zuzlglich Stellmittel RS 225

Sollschichtdicke 2 bis 3 mm
Details s. Beiblatt 3

* Chromerzschlacke
1 bis 3 mm

ca. 0,925 (im Uberschuss)
ca. 0,925 * Gesamtbedarf
ca. 10 bis 12 kg/m?
(ie mm Schichtdicke) | e ca. 5 kg/m?
verbleiben
* Quarzsand
0,6 bis 1,2 mm
ca. 09 (im Uberschuss)
ca.09 * Gesamtbedarf
ca. 8 bis 10 kg/m?
(je mm Schichtdicke) |« ca. 4 kg/m?
verbleiben

Zuschlag und Abstreustoffe | Material Kérnung

Quarzsand 0,6 bis 1,2mm

Chromerzschlacke 1 bis 3 mm
76670 Graben-Neudorf ~ Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf ~ SofienstraBe 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
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WIEREGEN-D80-Compact

LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

m HINWEISE ZUR
AUSFUHRUNG

Diese Technische Information enthalt nur einige wesentliche Hinweise
zur Herstellung von RHD-Belagen.
Es missen fir die Ausfiihrung und Uberwachung der Herstellung der
Belage die ausfuhrlichen Beschreibungen der ZTV-RHD-ST *) sowie
das Formblatt ,Ausflihrungsanweisung nach den ZTV/TL-RHD-ST*
beachtet werden.

Ausflhrliche Hinweise zur Verarbeitung fir die drei Belagsarten (Geh-,
Rad- und Dienstwege, Fahrbahnen und Schrammborde) geben unsere
Beiblatter 1, 2 und 3.

*) Das Regelwerk ist beim FGSV Verlag, Konrad-Adenauer-StraBe 13 in 50996 Koln, zu
beziehen.

Verarbeitungsbedingungen

Luft-, Untergrund- und  Zul&ssige Verarbeitungsbedingungen geman den ZTV-RHD-ST:
Stofftemperaturen Temperaturen zwischen +12 °C und +40 °C.

Optimale Ergebnisse werden bei Temperaturen von 15 bis 25 °C erzielt.
Die Oberflachentemperatur der zu beschichtenden Teile muss wahrend
der Applikation um mindestens 3 °C Uber dem Taupunkt der umgeben-
den Luft liegen (s. Korrosionsschutz-Basisnorm DIN EN ISO 12944-7).
Rel. Luftfeuchte max. 80 % relative Luftfeuchte

Die Baustoffe dirfen nicht bei Niederschlag, Taubildung oder
Nebelnasse eingebaut werden. Gegebenenfalls sind SchutzmaB-
nahmen zu ergreifen (siehe ZTV-RHD-ST Absatz 5.4)

Verarbeitungshinweise

Mischen WIEREGEN-D80-Compact mit dem entsprechend abgepackten Harter
DX-16 mischen und anschlieBend mit dem jeweiligen Zuschlag in einem
maschinellen Roihrwerk (Zwangsmischer) grindlich und homogen
mischen. Das Material ist nach Umtopfen sofort gebrauchsfertig.

Verarbeitungsmethoden WIEREGEN-D80-Compact kann mittels Traufel oder breiter Flachen-
spachtel appliziert werden.

Geratereinigung  Verdlinnung V-74
Ausgehartetes Material muss mechanisch entfernt werden.

Wichtig Wie bei Beschichtungsstoffen auf Basis von isocyanathartendem Poly-
urethan Ublich, darf auch WIEREGEN-D80-Compact wahrend der
Verarbeitung bis zur Regenfestigkeit nicht mit Wasser (Regen,
SchweiBtropfen, sonstige Flissigkeiten) in Kontakt kommen.

Die eingesetzten Zuschlagstoffe missen bei der Verarbeitung ebenfalls
trocken sein.

76670 Graben-Neudorf  Postfach 1120 76676 Graben-Neudordf  Sofienstrafe 36 Tel. (07255) 990 Fax (07255) 99-123
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WIEREGEN-D80-Compact

LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Verarbeitungszeit bei +12°C | bei+30°C
Topfzeit / Verarbeitbarkeit 60 min 30 min
Regenfest nach ca.36h ca. 16 h
Wartezeit bis zum Aufbringen der nachsten Schicht mind. 5d mind. 24 h

Zusétze, z. B. von Quarzsand oder Chromerzschlacke, verlangern die
Verarbeitungszeit.

Aushértungszeit Begehbar nach 24 Stunden bei einer Temperatur von ca. 20 °C.

Volle mechanische Belastbarkeit nach 7 bis 14 Tagen in Abhangigkeit
von der Temperatur.

B SCHUTZMASSNAHMEN Harter wirkt haut- und augenreizend. Verschmutzungen deshalb
vermeiden, notfalls griindlich mit Wasser und Seife waschen.

Alle sicherheitsrelevanten Daten kénnen dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt zu diesem Produkt entnommen werden.

Es gilt das jeweils aktuelle Sicherheitsdatenblatt, welches unter
www.geholit-wiemer.de abgerufen werden kann.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewdhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern Gben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Gilltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76670 Graben-Neudort  Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf  Sofienstrafie 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
47005 Duisburg Postfach 100529 47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Sir. 18 Tel. (0203) 99707-0  Fax (0203) 99707-10

www.geholit-wiemer.de
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07/2010/06 Beiblatt 1

zur TECHNISCHEN INFORMATION
WIEREGEN-D80-Compact

- Hinweise zur Verarbeitung -

GEeHOLIT
"W

LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Beschichtungssystem fiir Geh-, Radwege und Dienststege
(Schichtdicke 4 bis 6 mm) geman der ZTV-RHD-ST

Pos. Produkte und Leistungen Mat.-Bedarf (kg/m?) |
1 Oberflachenvorbereitung
Strahlen im Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 2 geman
DIN EN ISO 12844-4. Die Grundbeschichtung soll unmittelbar nach
dem Strahlen aufgebracht werden.
2 Grundbeschichtung
GEHOPON-E24-Metallgrund auf Basis 2K-Epoxid-Zinkphosphat theoretisch: 0,225
praktisch: 0,3 bis 0,5
Mindestschichtdicke: 80 um
Die Grundbeschichtung darf nicht abgestreut werden.
Verarbeitungszeiten bei +12 °C bei +30 °C
Topfzeit / Verarbeitbarkeit 12h 6h
Regenfest nach ca. 24 h ca. 12h
Wartezeit bis zum Aufbringen der nachsten Schicht mind. 24 h mind. 8 h
3 RHD-Belag
1-lagiger Aufbau i 2-lagiger Aufbau
WIEREGEN-D80-Compact grau, D80-7201 auf Basis 2K-Polyurethan ca. 0,9 pro mm
1 : 1 gefillt mit Quarzsand der Kérnung 0,6 bis 1,2 mm ca. 0,9 pro mm
Die noch frische Beschichtung Gesamtbedarf:
abstreuen mit Quarzsand der 8 bis 10 kg;
Kérnung 0,6 bis 1,2 mm ca. 4 kg verbleiben
Nach 24 h bei 20 °C (96 h bei ca. 1,8 promm (s. 0.)
12 °C) die 2. Lage aufbringen
Die noch frische Beschichtung im Uberschuss abstreuen Gesamtbedarf:
mit Quarzsand der Kérnung 0,6 bis 1,2 mm 8 bis 10 kg;
ca. 4 kg verbleiben
Verarbeitungszeiten bei +12 °C bei +30 °C
Topfzeit / Verarbeitbarkeit 60 min 30 min
Regenfest nach ca. 36 h ca. 16 h
Wartezeit bis zum Aufbringen der nachsten Schicht .54 . 240
max. 3 Monate
4 Bedarfsposition: Versiegelung
WIEREGEN-M80-Compact-Finish 0,7 bis 0,9
kieselgrau etwa RAL 7032, M80-F7532

76670 Graben-Neudorf
47005 Duisburg

Sofienstrafe 36
Obere Kaiserswerther Str. 18

Postfach 1120
Pastfach 100529

76676 Graben-MNeudorf
47249 Duisburg

Tel. (07255) 99-0
Tel. (0203) 997070

Fax (07255) 99-123
Fax (0203) 99707-10
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GG_I;IOL' [ DF2010:06 zur TECHNISCHEN INFORMATION

LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH WIEREGEN-D80-Compact

Anmerkungen zum Ver- ¢ Die Vollabstreuung geht in die Gesamtschichtdicke mit 1 bis 2 mm
brauch und zur Bestimmung ein.
der Schichtdicke Wir empfehlen, bei einer vorgegebenen Sollschichtdicke von z. B.
6 mm (fir den gesamten Belag), mit einer Schichtdicke ohne
Abstreuung von ca. 5mm zu kalkulieren (also 5 x 1,8 kg/m?
= 9 kg/m2 der Mischung WIEREGEN-D80-Compact plus Zuschlag).
¢ Die Messung der Trockenschichtdicke hat gemaB ZTV-RHD-ST so
zu erfolgen, dass vom Messwert (iber der Abstreuung der halbe
Durchmesser der maximalen KorngréBe abzuziehen ist (beim
Quarzsand also 0,6 mm).

e Bei der Planung der Arbeiten ist zu berlicksichtigen, dass durch
UnregelmaBigkeiten, wie z.B. Unebenheiten im Blech, an den
SchweiBnghten und in der Schicht selbst, erhebliche
Mehrverbrauchsmengen gegeniber den auf die Sollschichtdicken
bezogenen theoretischen Verbrauchsmengen auftreten kénnen.

(s. ZTV-RHD-ST Punkt 5.4)

Verarbeitungshinweise Bitte beachten Sie fir die Grundbeschichtung GEHOPON-E24-Metallgrund auch die
entsprechende Technische Information.

Mischen GEHOPON-E24-Metallgrund mit dem entsprechend abgepackten
Hérter EX-4 homogen mischen. Nach einer Wartezeit von 15 Minuten
und nochmaligem Durchrihren ist die Mischung gebrauchsfertig.

WIEREGEN-D80-Compact mit dem entsprechend abgepackten Harter
DX-16 mischen. Nach Umtopfen den jeweiligen Zuschlag zugeben und
in einem maschinellen Rihrwerk (Zwangsmischer) griindlich und
homogen mischen. Das Material ist anschlie Bend gebrauchsfertig.

Verarbeitungsmethoden =~ GEHOPON-E24-Metallgrund: (Airless-)Spritzen, Rollen, Streichen.
Einstellen der Verarbeitungsviskositat mit Verdinnung V-538.

WIEREGEN-D80-Compact kann mittels Traufel oder breiter Flachen-
spachtel appliziert werden.

Uberarbeitung nach Werden die auf Seite 1, bzw. in den Technischen Informationen
langerer Wartezeit angegebenen max. Wartezeiten zwischen den einzelnen Schichten
Uberschritten, bitte den Hersteller befragen. Grundsatzlich empfehlen

wir:

GEHOPON-E24-Metallgrund: Schleifen/Sweepen und Reinigen; ggf.
zusatzliche Grundbeschichtung aufbringen.

WIEREGEN-D80-Compact: Reinigen, z. B. mittels Dampfstrahler

Geratereinigung GEHOPON-E24-Metallgrund: Verdlnnung V-538
WIEREGEN-D80-Compact: Verdiinnung V-74

Ausgehartetes Material muss mechanisch entfernt werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewdhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern {ben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Gilltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76670 Graben-Neudort  Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf  Sofienstrafie 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
47005 Duisburg Posifach 100529 47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 99707-0  Fax (0203) 99707-10

www.geholit-wiemer.de
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zur TECHNISCHEN INFORMATION

WIEREGEN-D80-Compact
- Hinweise zur Verarbeitung -

GEeHOLIT
"W

LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

Beschichtungssystem fiir Fahrbahnen
(Schichtdicke 6 bis 10 mm) gemaB der ZTV-RHD-ST

Pos. Produkte und Leistungen Mat.-Bedarf (kg/m?) |
1 Oberflachenvorbereitung
Strahlen im Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 2 geman
DIN EN ISO 12844-4. Die Grundbeschichtung soll unmittelbar nach
dem Strahlen aufgebracht werden.
2 Grundbeschichtung
GEHOPON-E24-Metallgrund auf Basis 2K-Epoxid-Zinkphosphat theoretisch: 0,225
praktisch: 0,3 bis 0,5
Mindestschichtdicke: 80 um
Die Grundbeschichtung darf nicht abgestreut werden.
Verarbeitungszeiten bei +12 °C bei +30 °C
Topfzeit / Verarbeitbarkeit 12h 6h
Regenfest nach ca. 24 h ca. 12h
Wartezeit bis zum Aufbringen der nachsten Schicht mind. 24 h mind. 8 h
3 RHD-Belag
1-lagiger Aufbau 2-lagiger Aufbau
WIEREGEN-D80-Compact grau, D80-7201 auf Basis 2K-Polyurethan ca. 0,925 pro mm
1 : 1 gefillt mit Chromerzschlacke der Kérnung 1 bis 3 mm ca. 0,925 pro mm
Die noch frische Beschichtung Gesamtbedarf:
abstreuen mit Chromerzschlacke 10 bis 12 kg;
der Kérnung 1 bis 3 mm ca. 5 kg verbleiben
Nach 24 h bei 20 °C (96 h bei ca. 0,925 pro mm
12 °C) die 2. Lage aufbringen ca. 0,925 pro mm
Die noch frische Beschichtung im UberschuB abstreuen Gesamtbedarf:
mit Chromerzschlacke der Kérnung 1 bis 3 mm 10 bis 12 kg;
ca. 5 kg verbleiben
Verarbeitungszeiten bei +12 °C bei 430 °C
Topfzeit / Verarbeitbarkeit 60 min 30 min
Regenfest nach ca.36h ca. 16 h
Wartezeit bis zum Aufbringen der nachsten Schicht frews. 5.0 mind.2ah
max. 3 Monate
76670 Graben-Neudorf Postfach 1120 76676 Graben-Meudorf  Sofienstrale 36 Tel. (07255) 990 Fax (07255) 99-123
47005 Duisburg Paostfach 100529 47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 997070 Fax (0203) 99707-10
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LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH WIEREGEN-D80-Compact

Anmerkungen zum Ver- ¢ Die Vollabstreuung geht in die Gesamtschichtdicke mit 1 bis 2 mm
brauch und zur Bestim- ein.
mung der Schichtdicke Wir empfehlen, bei einer vorgegebenen Sollschichtdicke von z. B.
6 mm (fir den gesamten Belag), mit einer Schichtdicke ohne
Abstreuung von ca. 5mm zu kalkulieren (also 5 x 1,85 kg/m?
=9,25kg/m? der Mischung WIEREGEN-D80-Compact plus
Zuschlag).
* Die Messung der Trockenschichtdicke hat gemaB ZTV-RHD-ST so
zu erfolgen, dass vom Messwert (ber der Abstreuung der halbe
Durchmesser der maximalen KorngréBe abzuziehen ist (bei
Chromerzschlacke also 1,5 mm).
e Bei der Planung der Arbeiten ist zu berlcksichtigen, dass durch
UnregelméaBigkeiten, wie z. B. Unebenheiten im Blech, an den
SchweiBnahten und in der Schicht selbst, erhebliche
Mehrverbrauchsmengen gegenlber den auf die Sollschichtdicken
bezogenen theoretischen Verbrauchsmengen auftreten kdnnen.
(s. ZTV-RHD-ST Punkt 5.4)

Verarbeitungshinweise Bitte beachten Sie fir die Grundbeschichtung GEHOPON-E24-Metallgrund auch die
entsprechende Technische Information.

Mischen GEHOPON-E24-Metallgrund mit dem entsprechend abgepackten
Harter EX-4 homogen mischen. Nach einer Wartezeit von 15 Minuten
und nochmaligem Durchrihren ist die Mischung gebrauchsfertig.

WIEREGEN-D80-Compact mit dem entsprechend abgepackten Harter
DX-16 mischen. Nach Umtopfen den jeweiligen Zuschlag zugeben und
in einem maschinellen Rihrwerk (Zwangsmischer) grindlich und
homogen mischen. Das Material ist anschlieBend gebrauchsfertig.

Verarbeitungsmethoden = GEHOPON-E24-Metallgrund: (Airless-)Spritzen, Rollen, Streichen.
Einstellen der Verarbeitungsviskositat mit Verdiinnung V-538.

WIEREGEN-D80-Compact kann mittels Traufel oder breiter Flachen-
spachtel appliziert werden.

Uberarbeitung nach  Werden die auf Seite 1 angegebenen max. Wartezeiten zwischen den
langerer Wartezeit einzelnen Schichten Uberschritten, bitte den Hersteller befragen.
Grundsatzlich empfehlen wir:

GEHOPON-E24-Metallgrund: Schleifen/Sweepen und Reinigen; ggf.
zusatzliche Grundbeschichtung aufbringen

WIEREGEN-D80-Compact: Reinigen, z. B. mittels Dampfstrahler

Geratereinigung GEHOPON-E24-Metallgrund: Verdlnnung V-538
WIEREGEN-D80-Compact: Verdlinnung V-74

Ausgehartetes Material muB mechanisch entfernt werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewdhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern {ben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Gilltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76670 Graben-Neudort  Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf  Sofienstrafie 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
47005 Duisburg Posifach 100529 47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 99707-0  Fax (0203) 99707-10
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LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

WIEREGEN-D80-Compact

- Hinweise zur Verarbeitung -

Beschichtungssystem fiir Schrammborde
(Schichtdicke 2 bis 3 mm) geman der ZTV-RHD-ST

Pos. Produkte und Leistungen Mat.-Bedarf (kg/m?) |

1 Oberflachenvorbereitung
Strahlen im Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 2 geman
DIN EN ISO 12844-4. Die Grundbeschichtung soll unmittelbar nach
dem Strahlen aufgebracht werden.

2 Grundbeschichtung
GEHOPON-E24-Metallgrund auf Basis 2K-Epoxid-Zinkphosphat theoretisch: 0,225

praktisch: 0,3 bis 0,5

Mindestschichtdicke: 80 um
Die Grundbeschichtung darf nicht abgestreut werden.
Verarbeitungszeiten bei +12 °C bei +30 °C
Topfzeit / Verarbeitbarkeit 12h 6h
Regenfest nach ca. 24 h ca. 12h
Wartezeit bis zum Aufbringen der nachsten Schicht mind. 24 h mind. 8 h

3 RHD-Belag
WIEREGEN-D80-Compact grau, D80-7201 auf Basis 2K-Polyurethan ca. 0,9 pro mm
zuzUglich Stelimittel RS 225, max. 2 Gew.-% bezogen auf
Komponente A
1 : 1 geflllt mit Quarzsand der Kérnung 0,6 bis 1,2 mm ca. 0,9 pro mm
Die noch frische Beschichtung abstreuen mit Quarzsand der Kérnung Gesamtbedarf:
0,6 bis 1,2 mm 8 bis 10 kg;

} ca. 4 kg verbleiben

(Bitte beachten Sie fiir Uberbeschichtungen im Schrammbordbereich
den Anhang 2 der ZTV-RHD-ST ,Uberlappungen im Schrammbord-
bereich®)
Verarbeitungszeiten bei +12 °C bei +30 C
Topfzeit / Verarbeitbarkeit 60 min 30 min
Regenfest nach ca.36h ca. 16 h

4 Bedarfsposition: Versiegelung
WIEREGEN-M80-Compact-Finish 0,7 bis 0,9
kieselgrau etwa RAL 7032, M80-F7532

76670 Graben-Neudorf Postfach 1120 76676 Graben-Meudorf  Sofienstrale 36 Tel. (07255) 990 Fax (07255) 99-123

47005 Duisburg Pastfach 100529 47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 997070 Fax (0203) 99707-10
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LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH WIEREGEN-D80-Compact

Anmerkungen zum Ver- ¢ Die Vollabstreuung geht in die Gesamtschichtdicke mit 1 bis 2 mm
brauch und zur Bestim- ein.
mung der Schichtdicke Wir empfehlen, bei einer vorgegebenen Sollschichtdicke von z. B.
3mm (fir den gesamten Belag), mit einer Schichtdicke ohne
Abstreuung von ca. 2mm zu kalkulieren (also 2 x 1,8 kg/m?
=3,6kg/m2 der Mischung WIEREGEN-D80-Compact plus
Zuschlag).
* Die Messung der Trockenschichtdicke hat gemaB ZTV-RHD-ST so
zu erfolgen, dass vom Messwert (ber der Abstreuung der halbe
Durchmesser der maximalen Korngr6Be abzuziehen ist (beim
Quarzsand also 0,6 mm).
e Bei der Planung der Arbeiten ist zu berlcksichtigen, dass durch
UnregelméaBigkeiten, wie z. B. Unebenheiten im Blech, an den
SchweiBnahten und in der Schicht selbst, erhebliche
Mehrverbrauchsmengen gegenlber den auf die Sollschichtdicken
bezogenen theoretischen Verbrauchsmengen auftreten kdnnen.
(s. ZTV-RHD-ST Punkt 5.4)

Verarbeitungshinweise Bitte beachten Sie fur die Grundbeschichtung GEHOPON-E24-Metallgrund auch die
entsprechende Technische Information

Mischen GEHOPON-E24-Metallgrund mit dem entsprechend abgepackten
Harter EX-4 homogen mischen. Nach einer Wartezeit von 15 Minuten
und nochmaligem Durchrihren ist die Mischung gebrauchsfertig.

WIEREGEN-D80-Compact mit dem entsprechend abgepackten Harter
DX-16 mischen. Nach Umtopfen den jeweiligen Zuschlag zugeben und
in einem maschinellen Rihrwerk (Zwangsmischer) grindlich und
homogen mischen. Das Material ist anschlieBend gebrauchsfertig.

Verarbeitungsmethoden = GEHOPON-E24-Metallgrund: (Airless-)Spritzen, Rollen, Streichen.
Einstellen der Verarbeitungsviskositat mit Verdiinnung V-538.

WIEREGEN-D80-Compact kann mittels Traufel oder breiter Flachen-
spachtel appliziert werden.

Uberarbeitung nach  Werden die auf Seite 1 angegebenen max. Wartezeiten zwischen den
langerer Wartezeit einzelnen Schichten Uberschritten, bitte den Hersteller befragen.
Grundsatzlich empfehlen wir:

GEHOPON-E24-Metallgrund: Schleifen/Sweepen und Reinigen; ggf.
zusatzliche Grundbeschichtung aufbringen

WIEREGEN-D80-Compact: Reinigen, z. B. mittels Dampfstrahler

Geratereinigung GEHOPON-E24-Metallgrund: Verdlnnung V-538
WIEREGEN-D80-Compact: Verdlinnung V-74

Ausgehértetes Material muss mechanisch entfernt werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewdhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern {ben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Gilltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76670 Graben-Neudort  Postfach 1120 76676 Graben-Neudorf  Sofienstrafie 36 Tel. (07255) 99-0 Fax (07255) 99-123
47005 Duisburg Posifach 100529 47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Str. 18 Tel. (0203) 99707-0  Fax (0203) 99707-10
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AUSFUHRUNGSANWEISUNG
nach den ZTV/TL-RHD-ST

GEHOPON-E24-Metallgrund
WIEREGEN-D80-Compact

Hersteller/Vertreiber

GEHOLIT + WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Sofienstr. 36 :
D - 76676 Graben-Neudorf

Name des Systems und der
Systemkomponenten

Grundbeschichtung:
RHD-Belag:

GEHOPON-E24-Metallgrund
WIEREGEN-D80-Compact

Prifbericht der Grundpriifung
(Nr., Datum, Prifstelle)

P 2002 vom 09.02.2000 des Polymerinstitut Forschungsinstitut
fur polymere Baustoffe Dr. R. Stenner GmbH

Zertifizierungsstelle

Polymerinstitut Forschungsinstitut fir polymere Baustoffe
Dr. R. Stenner GmbH

1 Anwendungsbereich
zutreffend Schichtdicke gesamt
ja / nein [mm] Bemerkungen
Briicke (beweglich) ; , 1- oder 2-lagiger
Briickengerét ja B hls0 Aufbau
FuBRgédngerbriicke .
Nebenbereiche i 4 bis 6 1- oder 2-lagiger
(Geh- und Radwege, Dienststege) J Aufbau
Sonstige
Schrammborde ja 2bis 3 1-lagiger Aufbau
2 Stoffe (nach den TL-RHD-ST)
Produktname und . G : Lager- .
| Beschreibung Mischungsverhéltnis | Lieferform daior Lagerungsbedmgungeﬁ
GB: GEHOPON-E24- . 2K-Misch-
Metallgrund 8:1 mit Harter EX-4 paCkUSg' 12 Monate
; : nac
RHD-Belag: WIEREGEN- | O-1mit Harter DX-16 | Mischung in Originalgebinden
Mischung: verarbei- | 6 Monate trocken
D80-Compact o ; . ) el
1:1 mit Fullmaterial | tungsfertig bei 10 bis 25 °C

Fill- und Abstreumaterial;

Geh- und Radwege, Dienststege,
Schrammborde: Quarzsand (0,6 bis 1,2 mm)
Fahrbahn: Chromerzschlacke (1 bis 3 mm)

Sicherheit/Okologie/ siehe Sicherheitsdatenblatter und ZTV-KOR 92, Abschnitt 7
Arbeitsschutz/Entsorgung
Bemerkungen:
BASt-Abtsilung B
Auf Vollstandigkeit
gemaB zugehdrigerZTVund
TL dberpriift:
 H31407

76670 Graben-Neudorf
47005 Duishurg

Postfach 1120
Postfach 100529

76676 Graben-Neudorf  Sofienstrale 36
47249 Duisburg

Tel. (07255)89-0
Tel. (0203) 99707-0

Fax (07255) §8-123

Obere Kaiserswerher Str. 18 Fax (0203) 99707-10
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AUSFUHRUNGSANWEISUNG

o ever

LACK- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

nach den ZTV/T L-RHD-ST

GEHOPON-E24-Metaligrund
WIEREGEN-D80-Compact

3 Ausfiihrung (siehe ZTV-RHD-ST, Abschnitt 3, Baugrundsétze und Abschnitt 5, Ausfiihrung)
3.1 Vorbereitung der Unterlagen
¢ Strahlen im Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 %2 gem&n DIN EN ISO 12944-4
1 2 3 4 5 6 7
Mischungs- | mittlere Auftrags- | zugehérig. | Praxis-" Mischen
Ifd. | 3.2 Aufbau, verhalinis Trocken- art Material- Mehrver- (Art/Dauer)
Nr. System-/ schicht- {durch verbrauch | brauch (fir
Produktname dicke Buchstaben Rauhigkeit, | (Umtopfen
kennzeich- | zu Spalte 3 | Arbeitsver- | vorsehen)
: rechnerisch nen und luste u.a.)
bei entsprechenden ke 4z
Ges_amt—_ dmin erlautern)
Schichtdicken
GT um/mm kg/m? M.-% min.
Grundierungsschicht _ .,
nach den ZTV-KOR 92 mit bk 0,225 5 bis 10
1 |Stoffenn.d. TL918300 T2 | e By | 80Hm A _ bis ca. 100 | mit masch.
(TL/TP-KOR-Stahib. - i.V. -), S?E!‘S%hi Ruhrwerk
TL-BEL-ST oder Sonstige 3 bis 0,5
. . . 5:1 mit Har- 5 bis 10
Einlagige Deckschicht terDX-16 |a) 4bis6 ;)11-:5 im Zwangs-
b) 6bis 10 : : mischer
o a) Geh- und Radweg Mifﬁhu'-;g: - B sjghT;:: oo 0 4
Jm mm . ann
b) Fahrbahn Fiillmaterial dicke umtopfen
Zweilagige Deckschicht a) 2bis3 ba}11§5 ~ 5bis 10
1. Lage — b) 3bis5 D) 1, . im Zwangs-
1 mit Har- B je mm bis ca. 50 mischer
a) Geh- und Radweg ter DX-16 Schicht- dann
3 b) Fahrbahn (mm) dicke umtopfen
Mischung: : a)1,8 5 bis 10
2. Lage 1:1 mit 2; g gis g b) 1,85 im Zwsangs—
a) Geh-und Radweg Filimaterial s B je mm bis ca. 50 mischer
b) Fahrbahn (mm) SEEEEZL . “izgrfleﬁ
. ca. 100
4 Abstreumaterial Sgﬁ*“f (AbstEJeuung
nur fiir RHD-Bela ety im Uber-
( g) effektiv b
5 bis 10
Behandlung der Schramm- i min. 2 mm QS: ca. 3 ) im Zwangs-
5 | bordstirnflachen siehe 6 | max. 3 mm B offektiy | Pisca-80 | mischer
umtopfen
6 | Ausfiihrung von Schrammbordstirnfiichen:

WIEREGEN-D80-Compact 5:1 mit Harter DX-16; Mischung: 1:1 mit QS 0,6 bis 1,2 mm, zuziiglich ca. 2 Gew.-

% Stellmittel RS 225 (bezogen auf Komponente A, ungefillit)

MaRnahmen bei erhéhten Neigungen: WIEREGEN-D80-Compact kann bis 12% Neigung und max. 10 mm
Schichtdicke in einem Arbeitsgang aufgebracht werden. Héhere Neigungen sind mit Stellmittel RS-225
mdglich, hierfir sind jedoch Zusatznachweise erforderlich.

Auftragsart: (A) Spritzen oder Rollen

Sonstiges:

Abkiirzungen: CES: Chromerzschiacke; QS: Quarzsand

(B) Traufel oder Flachenspachtel

BASt, Abteilung B

Auf Vollstandigkeit

gemaB zugehdrigerZ

Die Materialverbrauchsmengen in kg/m? kénnen in der Praxis davon abweichen;
Bei Bedarf ist dz am Objekt zu bestimmen.

ThGberpriftc———

TVund
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' LACK— UND KUNSTSTOFF= CHEMIE GMBH Gmg;gg&i%g::ggg';‘an;:

Bemerkungen; allgemeiner Art zu 3.1 oder 3.2:

8 9 10 11 12 13 14

Gebinde- zulassige | zulassige | zulassige Wartezeiten Wartezeiten bis Wartezeiten
verarbeitbarkeit min./max.- | min./max. max. rel. bis zum Aufbringen der bis zur
Tempera- | Tempera- Feuchte regenfest bei nachsten Lage oder Prifung der
bei turen turen Schicht Abreiftfestigkeit bei
der der 4) (siehe 2) 3) (siehe unten)
Unterlagen Luft unten}
+12°C | +30°C !
+12°C | +30°C +12 °C +30°C min. / min. / +12°C | +30°C
max. max.
min./ h °C °C % rel. F. h/d h/d h/d
min. min.
min. 12 | min. 12 ca. ca. 24h 8h
12h 1 60 | max 40 | max.40 | 80 | 2ah | 12n | 72h | 24h
max. ? | max. ?
: ; min. 12 | min. 12 ca. ca.
60 min ; 30 min max. 40 | max. 40 80 36 h 16 h 5d 48 h
n. 12 . 12 min. min,
. . min. mirn. ca. ca. 5d 24 h
60 min 1 30 min max. 40 | max. 40 80 36h 16 h max. max. 5d 48h
3 Mon. 3 Mon.
. . min. 12 | min. 12 ca. ca. i
60 min : 30 min max. 40 | max. 40 80 36 h 16 h ! 5d 48 h
. . min. 12 | min. 12 ca. ca. i
60 min | 30 min max. 40 | max. 40 80 36 h 16 h 5d 48 h

? Grundbeschichtung: Epoxid-Beschichtungen bilden abhéngig von der Dauer und der Intensitat der

UV-Belastung haftungsmindernde Abbauprodukte. Um dies sicher zu vermeiden, empfehlen wir, die
folgende Beschichtung innerhalb weniger Tage aufzubringen. Bei langerer Zwischenstandszeit muss
die Grundbeschichtung angeschliffen oder gesweept werden; danach eine zusatzliche Grund-

beschichtung aufbringen. °
RHD-Belag: vor Aufbringen der nachsten Schicht ggf. Reinigen; bei \Wariezaiten 23 Monatan e
gegebenenfalls den Hersteller befragen
® Witterungsschutz / Nachbehandlung: ' DASt Abteimng B
4 Lufttemperatur 3 K tiber Taupunkttemperatur der Unteriage Auf Vollstandigkeit
geméB zugehdriger ZTVund
TL Gbarprﬁft'
Z: 377 77
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nach den ZTV/TL-RHD-ST

GEHOPON-E24-Metallgrund
WIEREGEN-D80-Compact

3.3  Anschliisse an Einbauten (siche ZTV-RHD-ST, Abschnitt 10 und Anh. 2) aus:
¢ Stahl, nicht rostende Stahle
¢ verzinkte Flachen Es sind die Hinweise des
s Kunststoffe Herstellers zu beachten.:
+ Nichteisenmetalle
3.4  Prifungen wihrend der Ausfiihrung

(siehe ZTV-RHD-ST, Abschnitt 6 und Anhang 1, 2)

Feststellung der duleren Bedingungen

Prifung der Mineralstoffe

Prufung der Haftung des Abstreumaterials

Prufung der Schichtdicken

Prifung der Abreil¥festigkeit

4 Kennwerte der Stoffe

Art der Priifung Grundierungs- : Abstreu-
PriifgroRe schicht Deckschicht material

g in Lie- =

in Lieferform Faifrn gefullt
Festkorpergehalt M.-% 75 >99,5
Festkdrpervolumen Vol .-% 55 ca. 99
Dichte bei 23 °C glom? 1,65 e | Geriae | CEEESSH
Viskositat bei 23 °C 12s+2sim | Komp A
Auslaufbecher oder 8 mm-DIN- Hart :r', 2
dyn. Viskositat Becher 0.17 Pa*s |

T

KorngréRenverteilung (mm) Q%Eg:; _'132

Bemerkungen: BASt, Abteilung B
Abkirzungen: Auf Vollstandigkeit
CES: Chromerzschlacke geméB zugehdrigerZTV und
QS: Quarzsand TL Oberprift:

%j% 407
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DEUTSCHLAND
GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH

D-76676 Graben-Neudorf / Zentrale
SofienstralRe 36

Tel.  +497255990

Fax:  +49725599 199

D-47249 Duisburg

Obere Kaiserswerther Stralie 18
Tel.  +49203997070

Fax:  +4920399707 10

D-01683 Nossen
Gewerbestralie 8

Tel:  +4935242 65650
Fax:  +49 35242 6565 29

E-Mail: info@geholit-wiemer.de

LACK- UND KUNSTSTOFF-CHEMIE GMBH

FRANKREICH

GEHOLIT S.a.r.l.
F-67470 Seltz

Route de Munchhausen
Tel.  +33388868011
Fax:  +33388861321

E-Mail: info@geholit.com

POLEN

GEHOLIT Polska Sp.z 0.0

PL-32-500 Chrzanéw

ul. Stara Huta 7

Tel..  +48326232133
+48 32 623 22 85

Fax:  +48326232171

E-Mail: biuro@geholitpolska.pl

www.geholit-wiemer.de



