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Die Allwetter-Technologie (AW)

Eine weitgehend wetterunabhéngige Beschichtung auf der Baustelle ist ein lang gehegter Wunsch der
Anlagenbetreiber, Auftraggeber und der Verarbeiter. Insbesondere bei der Beschichtung von
Freileitungsmasten und Umspannanlagen der Energieversorgungsunternehmen ist die Witterung der
grolte Unsicherheitsfaktor. Oft kénnen Beschichtungsarbeiten wahrend der immer kiirzeren Schaltzeiten
witterungsbedingt nicht ausgefiihrt werden.

Dieser Herausforderung hat sich GEHOLIT+WIEMER gestellt und die hochinnovative Allwetter-
Technologie entwickelt. Der Praxiseinsatz und die Leistungsfahigkeit der Produkte wurde in enger
Zusammenarbeit mit einem grofRen Energieversorgungsunternehmen intensiv getestet und bestatigt.

Bestehende langjahrig bewéhrte Produkte konnen in der Regel von friihestens Mdrz bis spatestens
Oktober in Beschichtungsmainahmen an Maststrecken, Umspannanlagen und vergleichbaren
Konstruktionen eingesetzt werden. Gerade im Friihling und im Herbst muss oftmals abgewartet werden,
bis die Umgebungstemperatur, die Objekttemperatur, der Abstand zwischen der Objekttemperatur und
dem Taupunkt und die Luftfeuchtigkeit - also das ,Verarbeitungsfenster” - erreicht werden.

Genau an dieser Stelle setzt die neuartige Allwetter-Technologie (AW) durch eine deutliche Erweiterung
des Verarbeitungsfensters an:

e Die Materialien sind bei Luft-, Umgebungs- und Objekttemperaturen von -5°C his 40°C
verarbeitbar.

o Der Taupunkt muss nicht mehr beachtet werden. Die Beschichtung kann sogar beli
Unterschreitung des Taupunktes durchgefiihrt werden.

e Feuchte Oberflachen kdnnen direkt beschichtet werden.

Daraus resultiert ein mehrfacher Effekt:

e Beschichtungsarbeiten sind an bis zu 11 Monaten pro Jahr anhand der klimatischen
Bedingungen in Deutschland méglich.

e Die Beschichtung kann vor Ort direkt mit der Allwetter-Technologie begonnen werden.
Es muss nicht mehr gewartet werden, bis z.B. der Abstand zwischen Taupunkt und
Objekttemperatur mindestens 3°C betragt.

Beschichtungsarbeiten kénnen besser und effizienter geplant werden. Nur Regen, Schnee und Eis
schlieen die Anwendung von Allwetter-Beschichtungsstoffen aus.

Es gibt drei Produkte mit der Allwetter-Technologie (AW):

e WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund
als 1K-HS-Grundbeschichtung auf verschiedenen Untergriinden
e WIEMERDUR-Z20AW
als 1K-HS-Deckbeschichtung in verschiedenen Farbtdnen
e WIEMERDUR-Z25AW
als 1K-HS-Einschichter fiir Sollschichtdicken bis 160 um in verschiedenen Farbtonen

Die 1K-HS Beschichtungsstoffe harten u.a. durch eine chemische Reaktion mit der Feuchtigkeit (Wasser
und/oder Luftfeuchtigkeit) so aus, dass sich nach kurzer Zeit Eigenschaften ergeben, die vergleichbar mit
2K-Produkten sind. Deswegen ist der Hartungsprozess weitgehend unabhéngig von Objekt- und
Umgebungsbedingungen.



Untergriinde:

gestrahlte
Stahlflachen
(Sa 2 1)

feuerverzinkte

Flachen Altbeschichtung Restrost (St2)

Objektbeispiele:

Pumpwasserkraft- Umspannwerke chemische

Freileitungsmaste werk (Fallrohre] Anlagen

Raffinerien Tanklager Rohrbriicken Tunnel

Beschichtungssystem

weitgehend Temperatur, Luft- ll weitgehend Temperatur, Luft- B weitgehend Temperatur, Luft-
feuchtigkeit und taupunktunab- [l feuchtigkeit und taupunktunab- [l feuchtigkeit und taupunktunab-

héngige Beschichtung héngige Beschichtung hingige Beschichtung

_ 1K-High-Solid 1K-High-Solid 1K-High-Solid
_

sehr guter Verlauf sehr guter Verlauf sehr guter Verlauf
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Vorteile des Systems

Vorteile des Systems:

- Verlangerung der Beschichtungszeiten um bis zu 4 Monate im Jahr

- Deutliche Verkiirzung von wetterbedingten Stillstandszeiten

- Bessere Planbarkeit von Beschichtungsarbeiten

- Verarbeitung unabhéngig von Temperatur, Luftfeuchte und Taupunkt
- Verarbeitung bei Luft- und Umgebungstemperaturen von -5°C bis 40°C
- Aushartungszeiten nahezu temperaturunabhangig

- Sehr hohe Ergiebigkeit

- Hohe Oberflachentoleranz

- Sehr guter Verlauf

- Sehr gute Streichfahigkeit und Standvermdgen

- VOC-Gehalt von nur 5 %

- Staubtrocken nach 90 Minuten bei 5 °C Objekttemperatur

- Begehbarkeit bei 5 °C am néchsten Tag

- Einschichtig mit einer Sollschichtdicke von 160 pm

- Fiinf Priifberichte vom Fraunhofer Institut [FAM, Bremen
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Applikation von WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund unter schwierigsten Bedingungen an einem
Freileitungsmast am 5. Februar 2019




Klimadaten vom Deutschen Wetterdienst

Station Zeitliche Auflésung
Mannheim Vv Tageswerte v
Tageswerte der Station 10729 Mannheim
STAT 333IMMDD QN TG TN ™ TX RFM FM FX SO NM RR PM
10729 20181231 3 4.8 4.8 5.9 7.3 99.5 2.0 4.6 0.0 8.0 1.2 1021.7
10729 20181230 3 3.9 4.4 6.9 7.5 84.3 3.0 9.6 0.0 7.8 1.0 1020.8
10729 20181229 3 0.0 -0.1 1.5 4.5 91.7 2.0 10.1 0.0 7.8 1.1 1e21.2
10729 20181228 3 -0.7 -8.9 -0.1 0.9 92.3 2.0 4.1 0.0 8.0 0.0 1018.3
10729 20181227 3 -1.0 -1.4 -0.8 0.2 96.2 1.0 4.0 0.0 8.0 0.0 1016.9
10729 20181226 3 -6.2 -3.1 -1.5 -0.7 98.0 2.0 5.5 0.0 7.3 0.0 1021.9
10729 20181225 3 -6.7 -4.0 -0.5 3.7 91.0 1.0 3.9 3.7 4.7 0.0 1024.2
10729 20181224 3 -3.6 -1.0 5.9 14.2 82.0 2.0 17.0 9.1 6.3 0.0 1015.3
10729 20181223 3 6.2 7.4 9.5 13.8 89.3 3.0 11.2 0.0 7.8 13,5 1008.1
10729 20181222 3 7.3 9.2 11.1 12.4 77.1 3.0 12.2 0.0 7.9 0.1 10804.5
10729 20181221 3 6.0 7.1 9.5 12.7 84.3 4.0 13.6 0.0 7.8 1.7 1000.1
10729 20181220 3 4.2 5.1 6.7 7.7 87.8 3.0 10.5 0.1 7.9 9.3 1004.8
18729 20181219 3 0.0 2.4 4.7 6.6 85.5 2.0 6.1 0.0 7.9 0.7 1004.2
10729 20181218 3 -1.8 1.8 5.0 8.0 84.1 2.0 7.8 6.5 6.4 0.1 1011.8
10729 20181217 3 0.9 1.8 3.7 4.9 97.3 2.0 7.4 9.2 7.5 1.9 1010.3
10729 20181216 3 -1.8 -1.8 0.2 3.1 89.8 2.0 7.6 0.0 7.8 1.1 1002.8
10729 20181215 3 -4.0 -1.0 9.5 1.3 68.5 2.0 7.6 0.0 7.6 1.2 1012.0
10729 20181214 3 -0.6 0.6 1.1 1.4 64.8 2.0 6.5 0.0 8.0 0.0 1009.4
10729 20181213 3 -4.6 -0.9 1.0 2.7 69.5 2.0 11.2 4.5 2.8 0.0 1007.0
18729 20181212 3 -2.3 0.0 2.6 5.0 85.8 2.0 6.0 1.8 5.4 0.0 1011.6
10729 20181211 3 -0.7 1.7 3.9 6.3 80.4 2.0 8.4 0.4 7.1 0.0 1011.9
10729 20181216 3 0.5 3.7 6.0 7.9 73.0 3.0 14.9 0.8 6.7 0.2 1009.2
18729 20181209 3 5.2 6.7 8.9 11.3 74.6 4.0 17.5 0.0 7.6 1.2 993.5
10729 20181288 3 6.1 6.9 7.8 8.9 81.1 4.0 14.6 9.1 7.5 1.9 998.0
10729 20181207 3 6.3 7.8 11.5 12.8 78.3 4.0 14.6 0.0 7.9 0.0 1000.5
10729 20181206 3 5.4 6.0 9.5 12.0 93.3 2.0 6.4 0.0 7.9 0.0 1007.5
10729 20181205 3 -0.3 1.1 3.9 7.6 93.2 1.0 3.0 2.2 7.6 1.3 1012.2
STAT = Station RFM = Mittel der relativen Feuchte NM = Mittel des Bedeckungsgrades
QN = Qualitatsniveau FM/FX = Mittel/Maximum der Windstarke RR = Niederschlagshohe
TG = Minimum Temperatur tiber dem Erdboden (5 cm) SO = Sonnenscheindauer PM = Mittel des Luftdruckes
TN/TM/TX = Minimum/Mittel/Maximum Temperatur iiber dem Erdboden (2 m) JJJIMMDD = Jahr/Monat/Tag

Auswertung fir Mannheim (Mo. - Fr. in 2018)
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Einsatzmdglichkeiten der Allwetter-Technologie

. ; Grundbeschichtung Deckbeschichtung Einschichter
ntergrun
Oberfléchingv;rber/eitung W'%igﬁ;ﬂg’\w' WIEMERDUR-Z20AW | WIEMERDUR-Z25AW
Korrosivitatskategorie gemaR DIN EN ISO 12944-5 (in Kombination der AW-Produkte)

C3 bis CX C3 bis CX C3 bis CX
Stahl
Sa2l ° °
St 2 ° °
Feuerverzinkung
Sweepstrahlen ° ° °
Losemittelentfettung ° ° °
Altbeschichtung
PSt 2 ° °

Gepriifter Systemaufbau vom Fraunhofer Institut (IFAM), Bremen

Priifbericht KT-PB-110- KT-PB-110- KT-PB-110- KT-PB-110- KT-PB-110-
14 15 16 17 20

(onoiaseedne 99 | C3och | C3Hoch | CahHoch | CaHoch | CoHoch

Untergrund

Stahl ° ° °

Feuerverzinkung ° °

Oberflachenvorbereitung

Sa2Vs ° ° °

Sweepstrahlen °

Losemittelentfettung °

Systemaufbau

\'\/AVLEZETE”%R_ZWAW_ 1x 80 um 1 x 80 pm 1 x 80 pm 1x 80 pm

WIEMERDUR-Z20AW 1x80 pm 1x80 pm 1x80 pm 2 x80 uym

WIEMERDUR-Z25AW 1x 160 pm

Gesamtschichtdicke 160 pm 160 pm 160 pm 160 pm 240 pm




Erfahrungsbericht

Stephan Miiller von RWE Power AG, Frechen

Als Energieversorgungsunternehmen haben wir vielféltige Anwendungen im Korrosionsschutz. Dabei
legen wir besonderen Wert auf die Qualitédt der eingesetzten Beschichtungssysteme. Wir priifen seit
Jahrzehnten Korrosionsschutzsysteme fiir die unterschiedlichen Anwendungen in unserem eigenen
Korrosionsschutzlabor hinsichtlich ihrer Eignung, damit wir eine mdglichst lange Standzeit der
Korrosionsschutzsysteme erreichen.

Nach erfolgreich durchgefiihrten Laborpriifungen begleiten wir auch die Applikation und die
sogenannten "ersten” Schritte von neuen Beschichtungssystemen in unseren Anlagen.

Auf Grund der unterschiedlichen Anwendungen kommen dabei verschiedene 1K- und 2K-Produktgruppen
zum Einsatz, die wir ausschliel8lich von zugelassenen Beschichtungsstoffherstellern beziehen.

GEHOLIT+WIEMER ist seit 70 Jahren bei uns ein zugelassener Beschichtungsstoffhersteller und damit
der "dlteste” Partner in diesem Bereich.

Aber egal welche Beschichtungssysteme man eingesetzt hat, die klimatischen Randbedingungen, die
man einhalten musste, waren in der Regel immer die gleichen.

Bis zur Allwetter-Technologie!

Mit der neuen Allwetter-Technologie werden bei der Applikation Mdglichkeiten geschaffen, die man
vorher nicht kannte. Wir begleiten und priifen die Allwetter-Technologie jetzt seit iber 3 Jahren bei
verschiedenen Anwendungen, und sind immer wieder aufs Neue iiberrascht, was eigentlich moglich ist.

Da wir uns mit der Allwetter-Technologie aktuell deutlich auRerhalb des sogenannten "geregelten"
Bereiches bewegen, muss man auch bei den Priifungen und Applikationsversuchen immer wieder "neue”
Wege gehen, um die wirkliche Leistungsfahigkeit und die Grenzen des Materials bewerten zu kénnen.
Bisher waren die Erkenntnisse aus den Versuchen vielversprechend.

Wir kdnnen mit der Allwetter-Technologie Korrosionsschutzarbeiten in einem deutlich gréReren
Applikationsfenster durchfiihren. Die Allwetter-Technologie stellt fir uns eine sehr gute Ergénzung zu
den bekannten Produktgruppen dar, die Anwendungen bei zum Teil "widrigen” Bedingungen erst méglich
macht.



Weitere Erfahrungsberichte unserer Kunden

Lars-Oliver Mau von WHP-Architekten, Hamburg

Bei der Sanierung einer Skihalle sollte der Korrosionsschutz der Stahlhalle bei laufenden Ski-Liften
erneuert werden. Ich war sehr froh, als ich auf die neuartige Allwetter-Technologie gestolRen bin. Bei
der Verarbeitung der Materialien in der eiskalten Halle lagen die Luft- und Objekttemperaturen bei
-5°C. Die technische Priifung am Folgetag zeigte hervorragende Werte. Fiir mich sind die neuen
Materialien eine echte Problemldsung.

Werner Diener von Werner Diener GmbH & Co. Industrieanstrich KG, Kdln

Als Korrosionsschutz-Fachmann klang es fiir mich unglaublich, dass ein einkomponentiger High-Solid-
Beschichtungsstoff direkt auf feuchte Stahlflachen und auf Altbeschichtungen funktionieren soll.

Am 02.11.2019 habe ich mich personlich davon iiberzeugt. Ich habe nach einem starken Regenguss das
Wasser mit einem einfachen Schwamm entfernt und die Grundierung WIEMERDUR-Z10AW selbst direkt
auf die feuchten Stahlflachen aufgerollt. Die Allwetter-Technologie funktioniert wirklich!

Paul Kramer von P+MK Flooring GmbH, Bad Hénningen

In einer Produktionshalle zur Celluloseherstellung sollten die sendzimirverzinkten Sandwichplatten der
Hallendecke saniert werden. Bei laufender Fertigung wurden die Allwettermaterialien bei 98%
Luftfeuchtigkeit und Lufttemperaturen von ca. 40°C erfolgreich appliziert. Die neuen Korrosionsschutz-
Produkte sind wirklich bei extremen Bedingungen gut zu verarbeiten. Durch die Priifergebnisse wurden
die technischen Angaben in den externen Priifzeugnissen bestétigt.

Christian Berger von Nietiedt GmbH, Lingen

Wir konnten als einer der ersten Verarbeiter das Allwettermaterial ausfiihrlich testen. Sowohl die
manuelle Verarbeitung als auch die im Airlessspritz-Verfahren (iberzeugte uns sofort. Mit den schnell
trocknenden Materialien auch in den Wintermonaten konnten wir unseren Termin Ende 2019 fiir die
Beschichtung einer Rohrbriicke in einer grolien Raffinerie halten. Eine echte Problemldsung.

Winfried Schultis von Schultis GmbH Lackiertechnik, Riegel

Instandsetzungs- und Sanierungsmalinahmen an den Fahrgeschaften im Europapark Rust miissen
groRtenteils aullerhalb der Saison durchgefiihrt werden. Dies passiert in den Monaten November bis
Marz, bei denen nur wenige Tage bleiben, an denen das Wetter es zuldsst, dass beschichtet werden
kann. Mit WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund von GEHOLIT+WIEMER konnten wir auch bei widrigen
Wetterverhaltnissen die Sanierungsarbeiten an der Attraktion Atlantica im Zeitplan durchfiihren. Dabei
lieR sich das Material bei den winterlichen Temperaturen Anfang Februar einfach und sicher verarbeiten
und hatte gleichzeitig einen sehr guten Verlauf.

Ismail Tahir von Tahir Korrosionsschutz, Herford

Wir haben uns auf die Beschichtung von Laternenmaste bundesweit spezialisiert. Besonders im Friihjahr
und im Herbst sind wir extrem von den Witterungsbedingungen abhéngig. Das ist jetzt nicht mehr
notwendig. Wir kbnnen mit den neuartigen Allwetter-Produkten die Arbeitszeiten wesentlich sicherer
planen. Selbst in den Wintermonaten bei Temperaturen bis -5°C kdnnten wir unter Beibehaltung unserer
hohen Qualitatsanspriiche arbeiten. Die Allwetter-Produkte lassen sich auf verzinkten Stahlmasten
wunderbar verarbeiten. Unsere Kunden sind begeistert.



Falko Zimmermann von Stahlbau Siissen, Stissen

Bei dem Korrosionsschutzsymposium von GEHOLIT+WIEMER im Mérz 2020 in Mannheim wurden die
neuartigen Allwetter-Produkte vorgestellt. Mein Interesse war sofort geweckt, weil wir als Stahlbau die
Stahlkonstruktionen  z.B.  fiir ~Produktionshallen und Fulballstadien auch bei schlechten
Wetterbedingungen errichten. Nicht selten liegen die Temperaturen bei 0°C und/oder die
Luftfeuchtigkeit bei fast 100%. Als Verantwortlicher fir den Korrosionsschutz habe ich selbst das
Allwetter-Material umfangreich getestet. Es funktioniert wirklich!

Unsere Monteure haben standig die Allwetter-Grundierung dabei und beschichten bei Wind und Wetter
die Ankerplatten, Schweilstellen und Ausbesserungsstellen.

Sabrina Gibbins, Painting Specialist bei Manitowoc Cranes, Wilhelmshaven

Wiahrend eines Besuchs von Herrn Jan Kleint (Fachberater von GEHOLIT+WIEMER), sprachen wir iber
Anforderungen an die Beschichtung in Bezug auf den Produktionsprozess und die damit verbundenen
Herausforderungen.

Gegengewichte, welche speziell fiir unsere Mobilkrane abgestimmt sind und beschichtet werden, liegen
nach Anlieferung im AuRenbereich des Betriebsgeldndes. Diese, bis zu 20 Tonnen schweren
Gegengewichte, weisen oftmals, gerade in den kalteren Jahreszeiten, eine extrem niedrige
Kerntemperatur auf, sodass eine Beschichtung erst nach Stunden der Einlagerung und Erwérmung in
unseren Hallen erfolgen kann. Mit der Allwetter-Technologie von GEHOLIT+WIEMER, haben wir
eventuell ein neues Produkt gefunden, um diesen Produktionsprozess zu verkiirzen und die Produktivitat
zu steigern. Das Material befindet sich im Testlauf und wird in unserem Hause auf Herz und Nieren
geprift.

Michael Mertesacker von Catho Bauten- & Korrosionsschutz, Winningen

Bei Instandhaltungsarbeiten an einer Saugwendepresse in der Papierindustrie stieRen wir auf sehr
schwierige Bedingungen fiir die auszufiihrenden Beschichtungsarbeiten. Die Stahlkonstruktion, welche
es zu (berarbeiten galt, hatte aufgrund der sténdig herrschenden hohen Luftfeuchte eine dauerhafte
Kondensatbelastung. Die Oberflache der teilweise stark korrodierten Stahlkonstruktion konnte nicht
durch herkémmliches Strahlen vorbereitet werden. Ferner musste die Applikation durch Rollen und
Streichen innerhalb von nur drei Tagen und Néachten erfolgen. Wir waren mehr als {iberrascht, als wir
bei diesen widrigen Verarbeitungsbedingungen den WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund ohne optimale
Oberflachenvorbereitung direkt auf die feuchte Oberflache aufgetragen haben. Die Feuchtigkeit liel§ sich
sehr gut in das Material einarbeiten. Zusatzlich hatte der Beschichtungsstoff einen sehr guten Verlauf
und die Optik der ausgeharteten Oberflache war top. Die Allwetter-Technologie hat uns (iberzeugt und
wir kénnen sie zukiinftig als echten Probleml@ser bei schwierigen Anwendungsfallen einsetzen.

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Homepage: www.geholit-wiemer.de

Erfahrungsberichte

Themenbroschiire

Pressespiegel

Bestellformular fiir 1 kg Mustermaterial
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Korrosionsschutz 1K-HS Grundbeschichtung

WICHTIGSTE « Weitgehend Temperatur, Luftfeuchte und Taupunkt unabhangige
PRODUKT- 1K-HS Allwetter-Grundbeschichtung
EIGENSCHAFTEN « Sehr guter Verlauf u. Aushartung bei schwierigen Bedingungen
« Hohe Oberflachentoleranz / Kompatibilitat zu Altbeschichtungen
« Sehr hohe Ergiebigkeit
= In Kombination mit WIEMERDUR-Z20AW und einer Sollschicht-
dicke von 160 pm geeignet fir die Korrosivitatskategorie C3,
hohe Schutzdauer
Eignungsbestatigung Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
Priifbericht KT-PB-110-15, A419862
PRODUKTDATEN WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund
’ Z10-309 Oxidrot RAL 3009  (andere Farbténe auf Anfrage)
=  Mischu ngsverhéltnis nach Gewicht
Nicht relevant
|| J vz
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund/Richtwerte-praktisch bestimmt
Dichte Festkérper VOC-Gehalt Festkdrpervolumen
(g/mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mL/kg)
1,5 83,0 5 72,5 485
DFT * Rechnerische Verbrauch  Ergiebigkeit Ergiebigkeit
(um)  Nassschichtdicke (um) (kg/m2) (m2/kg) (m3L)
80 110 0,165 6,1 9,1
HINWEISE Temperaturen g~ N
von ca. 20 °C A Y ./\
Airless Druckluft s?r";i';':‘;n
Lieferviskositat (s ;
(8 mm DIN-Becher) ®) 15 bis 25
Lieferviskositat (mPas)
(Epprecht, MKC 25°C) 250 bis 350
DiisengroBe (mm) 0,43 bis 0,53 2,0 bis 3,0 -
Materialdruck (bar) 200 bis 300 - =
Zerstauberdruck (bar) - 3,0 bis 4,0 -
DFT * 1)
je Arbeitsgang (um) 120 80 80
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 2 bis 5 0 bis 2
* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)
1) Zur Erzielung optisch einheitlicher Oberflachen beim Airless-Spritzen werden
Trockenschichtdicken von = 120 um empfohlen
76676 Graben-Neudorf SofienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther StraBe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen GewerbestraRe 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29
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— . Korrosionsschutz 1K-HS Grundbeschichtung
LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH
rllENTVAEIgEITUNGS- R Verarbeitungszeit
Nicht relevant
: Umgebungstemperatur 20 °C
Aushértungszelt bel 80 um DET Relative Luftfeuchte > 20%
staubtrocken: nach ca. 90 Minuten
] klebfrei: nach ca. 5 Stunden
r tiberlackierbar: ab 5 Stunden
manipulierbar: ab 8 Stunden
\ begehbar: ab 16 Stunden
Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV ,,Decopaint-Richtlinie*
Unterkategorie nach VOC-Grenzwert max. V?C{iahazn im
Anhang 1A (Sufedabzotny | Yracelungeeitigen Zusmnd,
geget max, Verdinnung! gl
i (Einkomponenten-
Speziallacke) Typ Lb Ao gl s
HINWEISE ZUR
- Oberflachenvorbereitun
AUSFUHRUNG -
Stahlflachen
©  Strahlen Sa 2 %2 geman DIN EN ISO 12944-4, alternativ
= Maschinelle oder Handentrostung im Vorbereitungsgrad St 2 geman
DIN EN ISO 12944-4
Bewitterte, stiickverzinkte/feuerverzinkte Stahlflachen
= Haftungsmindernde Substanzen, insbesondere Zinksalze, entfernen, z. B. Reinigen,
Waschen, alkalische Netzmittelwasche, alternativ
= Sweepstrahlen geman DIN EN ISO 12944-4.
Die Oberflache muss nach der Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes
Aussehen aufweisen.
Vorliegende Altbeschichtungen
“ Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen
»  Bei partiellen Korrosionserscheinungen: Maschinelle oder Handentrostung in
Vorbereitungsgrad PMa bzw. PSt 2 gemaB DIN EN ISO 12944-4
= Vor einer Uberlackierung von Altbeschichtungen wird die Durchfhrung von
Kompatibilitatsprifungen empfohlen.
Luft- und Untergrundtemperaturen
2 5¢
Relative Luftfeuchte = 20 %
Unter Taupunktverhalinissen verarbeitbarl — Oberflache maximal taufeucht
Nicht zuldssig: Regen, stehendes Wasser, Reif, Eis
Stehendes Wasser, sichtbare Regen- und Wassertropfen mittels Druckluft
bzw. Mikrofasertlicher oder vergleichbar entfernen
76676 Graben-Neudorf SofienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strale 18 Tel. +49 (D) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen GewerbestraBe 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29

www.geholit-wiemer.de




TECHNISCHES DATENBLATT
Seite 3/3 - April 2020 / Vers. 4 WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund

R ALY Korrosionsschutz 1K-HS Grundbeschichtung

LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMI

BESCHICHTUNGS- Untergrund:  Stahl, gestrahlt im Oberflichenvorbereitungsgrad Sa 2 %

SYSTEME gemaB DIN EN ISO 12944-4 ggf. mit Altbeschichtung

Produki(e)

BEISPIELE (Weitere Systeme auf Anfrage) NDFT (um)
Grundbeschichtung WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung geman DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produki(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) MOTT (wn)
Grundbeschichtung ~ WIEMERDUR-Z10AW-Metaligrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Zahlreiche Beschichtungssysteme fir die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind méglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung fir lhren speziellen
Anwendungsfall an.

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewahr fiir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht (bermommen werden. Insofem (iben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertitigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76676 Graben-Neudort Sofienstrale 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strale 18 Tel. +49 (D) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestral3e 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




L
[ TECHNISCHES DATENBLATT
O AER  Sete 13- Fetruar a1 vers. 5 WIEMERDUR-Z20AW
LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE .G.MBH KorrOSiOHSSChUtZ 1K-Hs Deckbeschichtung
WICHTIGSTE Weitgehend Temperatur, Luftfeuchte und Taupunkt unabhangige
PRODUKT- 1K-HS Allwetter-Deckbeschichtung
EIGENSCHAFTEN Sehr guter Verlauf u. Aushartung bei schwierigen Bedingungen
Hohe Oberflachentoleranz / Kompatibilitat zu Altbeschichtungen
Sehr hohe Ergiebigkeit

In Kombination mit WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und einer
Sollschichtdicke von 160 pm geeignet fiir die Korrosivitats-
kategorie C3, hohe Schutzdauer

Eignungsbestatigung Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
Priifbericht KT-PB-110-15, A419862

PRODUKTDATEN WIEMERDUR-Z20AW  Fapridimmer-Farbione

. Z20-E7833 Zementgrau  etwa RAL 7033 (andere Farbténe auf Anfrage)

Nicht relevant

: l V-925

WIEMERDUR-Z20AW Richtwerte praktisch bestimmt

: Mischungsverhaltnis nach Gewicht
AB

Dichte Festkorper VOC-Gehalt Festkérpervolumen
(g,"mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mL/kg)
1,5 83,0 5 72,5 485
DFT * Rechnerische Verbrauch Ergiebigkeit  Ergiebigkeit
(um) Nassschichtdicke (um) (kg/m?2) (m2/kg) (m3/L)
80 110 0,165 6,1 9,1
HINWEISE Temperaturen
von ca. 20 °C ./\
. Rollen /
Airless Druckluft Streichen
Lieferviskositét (s) i
(8 mm DIN-Becher) 15 bis 25
Lieferviskositiat (mPas) .
(Epprecht, MKC 25°C) 250 bis 350
DiisengréBe (mm) 0,43 bis 0,53 2,0 bis 3,0 -
Materialdruck (bar) 200 bis 300 - -
Zerstauberdruck (bar) - 3,0 bis 4,0 -
DFT * 1)
je Arbeitsgang (um) L £ 80
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 2bis 5 0 bis 2

* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)
1) Zur Erzielung optisch einheitlicher Oberflachen beim Airless-Spritzen werden
Trockenschichtdicken von = 120 pm empfohlen

76676 Graben-Neudort Sofienstrale 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Straf3e 18 Tel. +49 (D) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestrale 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29



TECHNISCHES DATENBLATT

Seite 2/3 - Februar 2021 / Vers. 5 WIEMERDUR'EOAW
LAGK- UND KUNSTSTOFF- GHEMIE GMBH Korrosionsschutz 1K-HS DeCKDeSChlchtung
:_,“ENTVAEIgEITUNGS' R Verarbeitungszeit
Nicht relevant
Umgebungstemperatur 20 °C
Aushiriungazelt bet 80 um DF¥ Relative Luftfeuchte =20%
staubtrocken: nach ca. 90 Minuten
klebfrei: nach ca. 4 Stunden
Uberlackierbar: ab 4 Stunden
manipulierbar: ab 8 Stunden
begehbar: ab 16 Stunden
Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV ,,Decopaint-Richtlinie*
Unterkategorie nach VOC-Grenzwert rbrgax V?C{iehéglim .
verarbeitungsferti ustan
Anhang A {Smfe Il ab 201 0) {inkl. der unlegf\ferarbg;ltﬁngshlnwedse“
angeg max. Verdinnung: g
i (Einkomponenten- 500 gL <500 g/L
Speziallacke) Typ Lb
HINWEISE ZUR .
= Oberflachenvorbereitun
AUSFUHRUNG g
Bewitterte, stlickverzinkte/feuerverzinkte Stahlflachen
“ Haftungsmindernde Substanzen, insbesondere Zinksalze, entfernen, z. B. Reinigen,
Waschen, alkalische Netzmittelwésche, alternativ
= Sweepstrahlen geman DIN EN ISO 12944-4.
Die Oberflache muss nach der Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes
Aussehen aufweisen.
Vorliegende Beschichtungen
#  Haftungsmindemnde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen
= Vor einer Uberlackierung von Altbeschichtungen wird die Durchfihrung von
Kompatibilitatsprifungen empfohlen.
Luft- und Untergrundtemperaturen
> 5°
Relative Luftfeuchte 2 20 %
Unter Taupunktverhaltnissen verarbeitbar! — Oberflache maximal taufeucht
Nicht zulassig: Regen, stehendes Wasser, Reif, Eis
Stehendes Wasser, sichtbare Regen- und Wassertropfen mittels Druckluft
bzw. Mikrofasertiicher oder vergleichbar entfernen
76676 Graben-Neudorf SofienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strafe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10

01683 Nossen GewerbestraBBe 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




LACK~ UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH

TECHNISCHES DATENBLATT
. Seite 3/3 - Februar 2021 / Vers. 5

WIEMERDUR-Z20AW
Korrosionsschutz 1K-HS Deckbeschichtung

BESCHICHTUNGS-
SYSTEME

BEISPIELE

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Untergrund: Stahl, gestrahlt im Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 12
gemaB DIN EN ISO 12944-4 ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) 2
Grundbeschichtung  WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung geman DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produki(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NOET )
Grundbeschichtung  WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund 80
Decklack WIEMERDUR-Z20AW 80

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung geman DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NOET (o)

Einschichter WIEMERDUR-Z20AW 100 bis 140

Zahlreiche Beschichtungssysteme fiir die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind méglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung fiir Ihren speziellen
Anwendungsfall an.

Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewdhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht dbemommen werden. Insofern iiben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kiénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76676 Graben-Neudort
47249 Duisburg
01683 Nossen

ScfienstraBe 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
Obere Kaiserswerther StraBe 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
Gewerbestral3e 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29

www.geholit-wiemer.de



LACK~ UND KUNSTSTOFF— CHEMIE GMBH

TECHNISCHES DATENBLATT
Seite 1/3 — Sept. 2023 / Vers. 4

WIEMERDUR-Z25AW

Korrosionsschutz

1K-HS Einschichter

WICHTIGSTE
PRODUKT-
EIGENSCHAFTEN

PRODUKTDATEN

VERARBEITUNGS-
HINWEISE

» Weitgehend Temperatur-, Luftfeuchte- und Taupunkt-
unabhiéngige, einschichtige 1K-HS Allwetter-Beschichtung
» Sehr guter Verlauf u. Aushartung bei schwierigen Bedingungen
: Hohe Oberflachentoleranz / Kompatibilitédt zu Altbeschichtungen
» Sehr hohe Ergiebigkeit
= Mit einer Sollschichtdicke von 160 pm geeignet fiir die Korro-
sivitatskategorie C3, hohe Schutzdauer
Eignungsbestiatigung Fraunhofer Institut IFAM, Bremen
Prifbericht KT-PB-110-14, A419862 und
KT-PB-110-2023, A20039428-5

WIEMERDUR-Z25AW Eisenglimmer-Farbténe

e Z25-E7833 Zementgrau
_ (andere Eisenglimmer- bzw. eisenglimmerhaltige Farbténe auf Anfrage)

I || 4 v-e2s

Mischungsverhéltnis nach Gewicht
Nicht relevant

WIEMERDUR-Z25AW Richtwerte Eisenglimmer-Farbténe
Dichte Festkorper VOC-Gehalt Festkorpervolumen
(g/mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mLi/kg)
1,5 83,0 5 72,5 485
DFT * Rechnerische Verbrauch  Ergiebigkeit  Ergiebigkeit
(um)  Nassschichtdicke (um) (kg/m?) (mkg) (m?L)
160 220 0,330 3,0 4,5

Empfehlung bei
Temperaturen
von ca. 20 °C

Rollen /

Airless Druckluft Streichen
e 1502
e 50 bi s
DiisengréBe (mm) 0,43 bis 0,53 2,0 bis 3,0 -
Materialdruck (bar) 200 bis 300 - -
Zerstiuberdruck (bar) - 3,0 bis 4,0 -
jZF:r;ei‘lsgang (um) 160 160 120 bis 160
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 2 bis 5 0 bis 2

* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)

76676 Graben-Neudorf
47249 Duisburg
01683 Nossen

Sofienstralie 36 Tel. +48 (0) 7255 99-0
Obere Kaiserswerther Stralte 18 Tel +49 (0) 203 99707-0
Gewerbestralie 8 Tel. +43 (0) 35242 6565-0

Fax +49 (0) 7255 99-123
Fax +49 (0) 203 99707-10
Fax +49 (0) 35242 6565-29




TECHNISCHES DATENBLATT
Seite 2/3 — Sept. 2023 / Vers. 4
Korrosionsschutz

LACHK~ UND KUNSTSTOFF— CHEMIE GMBH

WIEMERDUR-Z25AW
1K-HS Einschichter

VERARBEITUNGS-
Verarbeitungszeit
HINWEISE . !
Nicht relevant
Umgebungstemperatur 20 °C
Aushartingszetbel 190 g DFY Relative Luftfeuchte 2 20%
staubtrocken: nach ca. 120 Minuten
klebfrei: nach ca. 6 bis 8 Stunden
Uberlackierbar: ab 8 Stunden
manipulierbar: ab 16 Stunden
\ begehbar: ab 24 Stunden
Angabe nach 2004/42/EG ChemVOCFarbV , Decopaint-Richtlinie*
max. VOC-Gehalt im
Unterkategorie nach VOC-Grenzwert verarbeitungsfertigen Zustand
Anhang [IA (Stufe Il ab 2010) (inkl. der unter ,Verarbeitungshirweise"
angegebenen max. Verdinnungsmenge)
i (Einkomponenten-
Speziallacke) Typ Lb e et SHRgl
HINWEISE ZUR
g Oberflachenvorbereitun
AUSFUHRUNG 4
Stahlflachen

= Strahlen Sa 2 ¥ gemal DIN EN ISO 12944-4, alternativ
»  Maschinelle oder Handentrostung im Vorbereitungsgrad St 2 gemaf
DIN EN ISO 12944-4

Bewitterte, stiickverzinkte / feuerverzinkte Stahlflachen
= Sweepstrahlen gemaR DIN EN ISO 12944-4.

Die Oberflache muss nach der Oberflachenvorbereitung ein einheitlich mattes
Aussehen aufweisen.

Vorliegende Altbeschichtungen

= Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen

©  Bei partiellen Korrosionserscheinungen: Maschinelle oder Handentrostung in
Vorbereitungsgrad PMa bzw. PSt 2 gemaf DIN EN ISO 12944-4

= Vor einer Uberlackierung von Altbeschichtungen wird die Durchfihrung von
Kompatibilitatsprifungen empfohlen.

Luft- und Untergrundtemperaturen
z-5°C

Relative Luftfeuchte = 20 %
Unter Taupunktverhaltnissen verarbeitbarl — Oberflache maximal taufeucht
Nicht zulassig: Regen, stehendes Wasser, Reif, Eis

Stehendes Wasser, sichtbare Regen- und Wassertropfen mittels Druckluft
bzw. Mikrofaserttcher oder vergleichbar entfernen

76676 Graben-Neudorf Sofienstrafie 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strafie 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestralie 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29

www.geholit-wiemer.de




T Sete 33 Sept 2025 /vers 4 WIEMERDUR-Z25AW

Korrosionsschutz 1K-HS Einschichter

LACHK~ UND KUNSTSTOFF— CHEMIE GMBH

BESCHICHTUNGS- Untergrund: Stahl, gestrahlt im Oberflaichenvorbereitungsgrad Sa 2 '
SYSTEME geméR DIN EN ISO 12944-4 ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NOFT (pm)

BEISPIELE

Einschichter WIEMERDUR-Z25AW 120-160

Untergrund: Stahl mit Feuerverzinkung gemag DIN EN ISO 1461,
ggf. mit Altbeschichtung

Produkt(e)

(Weitere Systeme auf Anfrage) NDFT (um)

Einschichter WIEMERDUR-Z25AW 120-160

Zahlreiche Beschichtungssysteme fur die Korrosivitatskategorien C3 bis CX geman
DIN EN ISO 12944-5 sind maéglich. Bitte fordern Sie unsere Beratung fur lhren speziellen
Anwendungsfall an.

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Die sicherheitsrelevanten Daten konnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewahr far den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Obermommen werden. Insofern Uben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkanrten Regeln der Technik liegen
ausschlieflich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen konnen Anderungen eintreten. Giltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.

76676 Graben-Neudorf Sofienstrafie 36 Tel. +49 (0) 7255 99-0 Fax +49 (0) 7255 99-123
47249 Duisburg Obere Kaiserswerther Strafie 18 Tel. +49 (0) 203 99707-0 Fax +49 (0) 203 99707-10
01683 Nossen Gewerbestralie 8 Tel. +49 (0) 35242 6565-0 Fax +49 (0) 35242 6565-29




\

DAKKk
(( DAKKS ~ Fraunhofer

Akkreditierungsstelle

D-PL-11140-02-00 I F A M

zertifiziert nach DIN EN iSO 9001
Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-14, A419862
Auftraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer

SofienstrafBe 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Priifung der Korrosionsschutzbeschichtung
WIEMERDUR-Z25AW, Z25-E7801 nach DIN EN ISO 12944
Teil 6:2018; Korrosivitatskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:

e Substrat: Stahlblech S 235 JR gemé&R DIN EN 10025-1
(MaBe 150 x 95 x 2 mm)

¢ Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 > gemdR DIN EN ISO 12944-4

e Rauheitsgrad: Mittel G gemaR DIN EN ISO 8503-1

e Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z25AW, Z25-E7801

Schichtdicke: 160 pm
Das Fraunhofer Institut fiir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat fiir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z25AW auf gestrahitem Stahl
entspricht beziiglich seiner Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen
der DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 C3 hoq{n.

Fraunhofer Institut IFAM \(\0 gty
\Y
# e‘-;-'.'/ ‘ . 0‘—&
A Mwwrwo ¢ ;//)? o %y @
A. Monsees g

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Priifergebnisse ausschliefilich auf die untersuchten Priifgegensténde beziehen. Der Priifbericht
darf nur in Form und Inhalt unveréndert und vollstandig veréffentlicht werden.

www.geholit-wiemer.de




DAKKS
(( DAKKs ~ Fraunhofer

Akkreditierungsstelle

D-PL-11140-02-00
IFAM

\

zertifiziert nach DIN EN ISO 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-15, A419862

Auftraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstralle 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivitidtskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:

* Substrat: Stahlblech S 235 JR gemaR DIN EN 10025-1
(MaBe 150 x 95 x 2 mm)

e Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 2 gemaR DIN EN ISO 12944-4

* Rauheitsgrad: Mittel G gemaR DIN EN 1SO 8503-1

e Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 um

Das Fraunhofer Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM
hat fiir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gestrahltem Stahl entspricht beziiglich seiner
Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN ISO 12944 Teil
6:2018 C3 hoch.

Fraunhofer Institut IF,

ot !
A Moo, /&\‘-ra" Sw‘f}gw/wL

A. Monsees wiene’ S“'Germa“\’ Dipl.-Ing. S. Buchbach

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Prifergebnisse ausschlieflich auf die untersuchten Priffgegenstinde beziehen. Der Priifbericht
darf nur in Form und Inhalt unverandert und vollsténdig versffentlicht werden.




( DAKKS

Deutsche

Fraunhofer

D-PL-11140-02-00 I F A M

\|

zertifiziert nach DIN EN 1SC 9001

Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-16, A419862

GEHOLIT+WIEMER
Auftraggeber Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstrafle 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivititskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde geprift:

e Substrat:
Stahlblech S 235 JR gemaR DIN EN 10025-1 mit Feuerverzinkung
DIN EN ISO 1461 t Zn k (MaBe 150 x 95 x 2 mm)

e Oberflichenvorbereitung:
Sweepstrahlung DIN EN ISO 12944-4

e Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 um

Das Fraunhofer Institut fiir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat flr den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gesweeptem feuerverzinkten Stahl entspricht beziiglich
seiner Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN I1SO 12944

Teil 6:2018 C3 hoch. “e‘(
O
Fraunhofer Institut IFAM \)(\\'\ \¢ F:::
o@ 5 ]
s P %Wé,b
A. Monsees m\e‘ Gt deao Dipl-irig; S. Buchbach

Bremen, 24.02.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Prifergebnisse ausschlieRlich auf die untersuchten Priifgegenstinde beziehen. Der Prifbericht
darf nur in Form und Inhalt unveréndert und vollstandig veréffentlicht werden.

www.genolit-wiemer.ae
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Fraunhofer

D-PL-11140-02-00
IFAM

zertifiziert nach DIN EN ISO 9001
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Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-17, A419862

ft GEHOLIT+WIEMER

Auftraggeber Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstrale 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivitdatskategorie C3 hoch

Folgender Lackaufbau wurde gepriift:

e Substrat:
Stahlblech S 235 JR gemaB DIN EN 10025-1 mit Feuerverzinkung
DIN EN ISO 1461 t Zn k (MaRe 150 x 95 x 2 mm)

¢ Oberflaichenvorbereitung:
Losemittelentfettung

e Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833

Gesamtschichtdicke: 160 um

Das Fraunhofer Institut fir Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM)
hat fir den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzpriifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt.

Das gepriifte Beschichtungssystem WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund und
WIEMERDUR-Z20AW auf gereinigtem feuerverzinkten Stahl entspricht beziiglich
seiner Korrosionsschutzeigenschaften deaeﬁforderungen der DIN EN ISO 12944
Teil 6:2018 C3 hoch.
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Bremen, 24.02.2020
Wir weisen darauf hin, dass sich die Priifergebnisse ausschliellich auf die untersuchten Priifgegenstinde beziehen. Der Priifbericht
darf nur in Form und Inhalt unverédndert und vollstandig veréffentlicht werden.
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Kurzfassung zum Priifbericht KT-PB-110-20, A419862

Auftraggeber GEHOLIT+WIEMER
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Herr Dr. Bayer
Sofienstrafe 36
76676 Graben-Neudorf

Aufgabenstellung  Prifung des Korrosionsschutzsystems
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E5610

nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018;
Korrosivitidtskategorie C4 sehr hoch und C5 hoch

Folgender Lackaufbau wurde geprift:
e Substrat: Stahlblech S 235 JR gemaR DIN EN 10025-1 (Mafle 150 x 95 x 3 mm)

* Oberflichenvorbereitung: Strahlung im Oberflichenvorbereitungsgrad
Sa 2 > gemaf DIN EN I1SO 12944-4

* Rauheitsgrad: Mittel G gemaR DIN EN ISO 8503-1

¢ Beschichtungssystem:
WIEMERDUR-Z10AW-Metallgrund, Z10-802 80pm
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E7833 80um
WIEMERDUR-Z20AW, Z20-E5610 80um

Schichtdicke: 240 um

Das Fraunhofer Institut far Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung (IFAM) hat fir
den Lackhersteller GEHOLIT+WIEMER Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
Korrosionsschutzprifungen nach DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018 durchgefiihrt

Das gepriifte Beschichtungssystem auf gestrahltem Stahl entspricht beziiglich seiner
Korrosionsschutzeigenschaften den Anforderungen der DIN EN ISO 12944 Teil 6:2018
C4 sehr hoch und C5 hoch.
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Bremen, 23.04.2020

Wir weisen darauf hin, dass sich die Priifergebnisse ausschlieflich auf die untersuchten Priifgegenstédnde beziehen. Der Prifbericht
darf nur in Form und Inhalt unverdndert und vollstandig veréffentlicht werden.

www.geholit-wiemer.de




AW-Fan-Berichte in unterschiedlichen Zeitschriften

KORROSIONS-
SCHUTZ

BEI WIND UND WETTER

Allwetter-Technologie @
» flir Temperaturen

von -5°C bis 40°C
» auf feuchten Oberflachen Falko Zimmermann
» auf Stahl und Feuerverzinkung Stahlbau Siissen. Slssen
» auf Altbeschichtung und Restrost
= einkompenentig TUP RESONANZ

= mit externen Prifzeugnissen
bis Ch-Hoch

ECHTE

PROBLEMLOSUNG

TOTAL UBERZEUGT

Reinhard Konermann
Geholit + Wiemer,
Graben-Neudorf

Lars-Oliver Mau
WHP-Architekten, Hamburg

Christian Berger
Nietiedt, Lingen

BESTE
VERARBEITBARKEIT

Werner Diener
Werner Diener Industrieanstriche,
Kéln

BEI EXTREMEN
BEDINGUNGEN

Winfried Schultis
Schultis Lackiertechnik, Riegel

Paul Kramer

P+MK Flooring, Bad Hanningen BEG ElSTERTE
KUNDEN

Vollstandige Erfahrungsberichte
und weitere Informationen:
www.geholit-wiemer.de

_ Ismail Tahir

EAEK- UND KUNSTSTORF-CHEMIS GMEH Tahir Korrosionsschutz, Herford




DEUTSCHLAND FRANKREICH
GEHOLIT+WIEMER GEHOLIT S.a.r.l.
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH F-67470 Seltz

Route de Munchhausen
D-76676 Graben-Neudorf / Zentrale Tel:  +33388868011
Sofienstralle 36 Fax: +3338886 1321
Tel: +497255990
Fax:  +49725599 199 E-Mail: info@geholit.com

D-47249 Duisburg
Obere Kaiserswerther StralRe 18

Tel..  +49203997070 POLEN
Fax:  +4920399707 10 GEHOLIT Polska Sp.z 0.0
PL-32-500 Chrzanéw

D-01683 Nossen ul. Stara Huta 7

Gewerbestrale 8 Tel:  +48326232133

Tel..  +49 35242 65650 +48 32 623 22 85

Fax:  +49 35242 6565 29 Fax:  +4832623 2171

E-Mail: info@geholit-wiemer.de E-Mail: biuro@geholitpolska.pl
[ )

LACK- UND KUNSTSTOFF-CHEMIE GMBH

www.geholit-wiemer.de



