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Industrielacke 2K-PUR Einschichter, rapid, ESTA

WICHTIGSTE Sehr gute Haftung auf Multisubstratoberflachen
PRODUKT- Fir elektrostatische Spritzverfahren und Sollschichtdicken von
60 um sehr gut geeignet
EIGENSCHAFTEN Sehr schnelle Aushéartung, verpackungsfahig nach 3 Stunden
PRODUKTDATEN WIEREGEN-M166R, seidenglanzend
. M166R-S.... (RAL-Farbténe, andere auf Anfrage)
Mischungsverhiltnis nach Gewicht
=’ | 7:1mit Harter DX-17
Verdinnung V-562 (Standard: Umgebungstemperatur 5 bis 25 °C)
Verdinnung V-89 (Langsam: Umgebungstemperatur 20 bis 35 °C)
WIEREGEN-M166R / Richtwerte
Dichte Festkorper VOC-Gehalt Festkorpervolumen
(g/mL) (Masse-%) (Masse-%) (%) (mL/kg)
7]8[of-] 1,45 69,0 31,0
HE 49,0 335
HBBE DFT* Rechnerische Verbrauch Ergiebigkeit
Lo LD (um) Nassschichtdicke (um) (kg/m?2) (m?/kg)
60 122 0,180 5,6
HINWEISE Temperaturen ] 1
von ca. 20 °C ./\
L Rollen /
Airmix Druckluft Streichen
Verarbeitungsviskositat (s) 50 bis 65 50 bis 65 50 bis 65
(4 mm DIN-Becher)
DiisengroBBe (mm) 0,28 bis 0,38 1,1 bis 1,5 -
Materialdruck (bar) 100 bis 150 - -
Zerstauberdruck (bar) 1,5 bis 2,0 3,0 bis 5,0 -
DFT *
je Arbeitsgang (um) e e e
Verdiinnungszugabe (%) 0 bis 2 0 bis 2 0 bis 2
Verarbeitungszeit
1 bis 2 Stunden (temperaturabhéngig)
* DFT = Trockenschichtdicke (Dry Film Thickness)
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Aushértungszeit bei 60 pm DFT

WIEREGEN-M166R
2K-PUR Einschichter, rapid, ESTA

Umgebungstemperatur 20 °C

nach 15 Minuten

5‘%‘5.. staubtrocken:

\ klebfrei:

\ Uberlackierbar/ manipulierbar:

nach 2 Stunden

nach 3 Stunden

B

HINWEISE ZUR
AUSFUHRUNG

Oberflachenvorbereitung

Stahlflachen und Grauguss

Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen, Phosphatieren
Strahlen Sa 2 %2 gemaB DIN EN ISO 12944-4,
Rauheitsgrad mittel (G) geman DIN EN ISO 8503-1

Stiickverzinkte Stahlflachen und Aluminium / Aluminiumguss

Haftungsmindernde Substanzen entfernen, z. B. Reinigen, Waschen

Bei Freibewitterung oder Kondensatbelastung:

Sweepstrahlen gemaB DIN EN ISO 12944-4.

Die Oberflache muss ein einheitlich mattes Aussehen aufweisen.

Chemische Konversionsschichten (Chromatierung, Chromfrei, Phosphatierung)

- T4
30
-3
=10

Luft- und Untergrundtemperaturen
Optimal bei 15 bis 25 °C, nicht unter 5 °C, nicht tber 40 °C

Max. 80 % relative Luftfeuchte

BESCHICHTUNGS-
SYSTEME

Produkt(e)
(Weitere Systeme auf Anfrage)

GEWITEX-W 144-Metallgrund
WIEREGEN-M162R-Metallgrund
GEHOPON-EW19-Metallgrund

Grund-
beschichtungen

BEISPIELE

Einschichter /

Decklack WIEREGEN-M166R

SCHUTZ-
MASSNAHMEN

Die sicherheitsrelevanten Daten kénnen den aktuellen Sicherheits-
datenblattern, abzurufen unter www.geholit-wiemer.de, entnommen werden.

Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrungen. Eine Gewéhr fir den Anwendungsfall sowie eine Haftung aus
Beratung durch unsere Mitarbeiter kann von uns nicht Ubernommen werden. Insofern Uben unsere Mitarbeiter lediglich eine unverbindliche
Beratertatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung der anerkannten Regeln der Technik liegen
ausschlieBlich beim Verarbeiter, auch dann, wenn unsere Mitarbeiter bei der Verarbeitung anwesend sind.

Bedingt durch technische Entwicklungen kénnen Anderungen eintreten. Giiltig ist jeweils die neueste Ausgabe dieser Information.
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