Freileitungen

Korrosionsschutzsysteme nicht nur fir Freileitungsmaste

Langzeiterfahrung mit
Hydrokorrosionsschutz

Wasserverdiinnbare Beschichtungsstoffe
werden bereits Uber 25 Jahre erfolgreich
unter dem Begriff Hydrobeschichtungsstoffe
fur den Korrosionsschutz von Stahl einge-
setzt. Hydrobeschichtungsstoffe sind die
konsequente Antwort auf die geltenden
Vorschriften zur Verringerung von Losemittel-
emissionen und zum Arbeits- und Gesund-
heitsschutz. Alle derzeit geltenden VOC-
Vorschriften (VOC — volatile organic com-
pounds) und die geplanten Anderungen
kénnen durch den Einsatz von Hydrobe-
schichtungsstoffen sicher erfiillt werden.
Aktuelle Hydrobeschichtungsstoffe haben
ein hohes Leistungsspektrum und bieten
oft technische und wirtschaftliche Vorteile
gegentiber konventionellen, ldsemittelhalti-
gen Beschichtungsstoffen. In vielen Féllen
sind Korrosionsschutzsysteme auf der Basis
von Hydrobeschichtungsstoffen heute die
bessere Wahl.

Dipl-Ing. Reinhard Konermann,
Leiter Marketing, Geholit + Wiemer
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH,
Graben-Neudorf.
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» ie ersten Hydrobeschich-
~ tungsstoffe fiir die industrielle
o Anwendung wurden unge-
fahr im Jahr 1970 entwickelt. Seit
1980 werden diese Produkte auch
im lklassischen Korrosionsschutz
eingesetzt. In Bild 1istein Leitungs-
mast zu sehen, der bereits im Jahr
1984 mit ecinem zweischichtigen
Hydrosystem beschichtet wurde.
Hydrobeschichtungsstoffe haben
besondere Vorteile:
e Es gibt leistungsfihige, gepriifte
und bei der Bundesanstalt fiir Stra-
Renwesen (BASt) zugelassene und
tiberwachte Korrosionsschutzsyste-
me.
e Beschichtungen auf der Basis
wasserverdiinnbarer Acryl-Copoly-
merisate sind dauerelastisch und
versprdden nicht.
e Hydrobeschichtungsstoffe sind
auch zur Uberarbeitung von Althe-
schichtungen ideal geeignet.
e Hydrodeckbeschichtungen sind
glanz- und farbtonstabiler als viele
andere Beschichtungsstoffe.
e Hydrobeschichtungsstoffe eignen
sich zur Baustellen- und Werksapp-
likation.
e Hydrokorrosionsschutzsysteme
bewihren sich seit Jahrzehnten in
der Praxis.

Langzeiterfahrungen mit
Hydrosystemen

Das Institut fiir Stahlbau, Leipzig
(ISL) untersuchte im Sommer 2008
im Auftrag der Geholit + Wiemer
Lack- und Kunststoff-Chemie GmbH
sieben unterschiedliche Objekte
bzgl. des Korrosionsschutzes. Bei
der Auswahl der unterschiedlichen
Objekte wurden folgende Punkte
beriicksichtigt:

e Ausfithrungszeiten zwischen den
Jahren 1984 und 2003 mit der Korro-
sivititskategorie zwischen C2 und C4,
o Schichtdicken zwischen 90 und
230 pm,

e witterungsgeschiitzte und frei be-
witterte Flachen,

e reine Hydrosysteme und Hydro-
Hybridsysteme, d. h. Kombination
von Hydro- und l6semittelhaltigen
Beschichtungen, sowie

e unterschiedliche Untergriinde
wie gestrahlten Stahl, feuerverzink-
ten Stahl und Altbeschichtung.

Diese Auswahl reprisentiert auch
die Vielfalt der Einsatzmdglichkeiten
von Hydrobeschichtungsstoffen.
Die wichtigsten Ergebnisse sind in
Tafel 1 und 2 sowie in Bild 2 zusam-
mengefasst.

Durch die Begutachtung wurde
festgestellt, dass leistungsfihige
Hydrobeschichtungsstoffe in den
unterschiedlichsten Einsatzgebie-
ten eine echte Alternative fiir die
konventionellen l9semittelhaltigen
Beschichtungsstoffe darstellen. Vor
allem fiir die Instandsetzung stellen
Hydrobeschichtungen eine sichere
Alternative mit technischen Vortei-
len gegeniiber ldsemittelhaltigen
Beschichtungsstoffen dar. Beson-
ders im Hinblick auf die VOC-Pro-
blematik wird dabei in DIN 12944-5,
Ausgabe 01/2008 [1], auf die beste-
henden Vorteile von Hydrobe-
schichtungsstoffen und die Eignung

Nr.  Gitterschnitt- Kreuzschnitt- Gesamtbewertung
kennwert kennwert
1 GT1 keine Priifung gute bis sehr gute Haftung
2 GT1 0 gute bis sehr gute Haftung
3 GT 1 0 sehr gute Haftung
4 GT1 0 gute bis sehr gute Haftung
5 Priifung technisch nicht méglich gute bis sehr gute Haftung
6 GT1 0 gute bis sehr gute Haftung
7 GT1 0 sehr gute Haftung

Tafe! I Ergebnrs der Gitterschnittpriifung nach DIN EN ISO 2409 und
Kreuzschnittpriifung nach DIN EN ISO 16676 an den Objekten in Tafel 2



Nr. Jahr Objekt Merkmale Korrosivitdts- Schichtdicke

kategorie
1 1984  BASF, Ludwigshafen TankauBenbeschichtung C4 dreischichtig mit 150 pum
2 1984  EnBW, Karlsruhe verzinkter Mast, Duplex-System  C2, C3 zweischichtig mit 120 pum
3 1990  ICE-Strecke der DB AG, Mannheim  verzinkter Mast, Duplex-System  C2, C3 einschichtig mit 90 wm
4 1995  Badenova-Stadion, Freiburg Stidtribiine €2, €5 dreischichtig mit 230 pm
5 2001  Dresdner Schwebebahn Tragkonstruktion €2,C3 vierschichtig mit 210 pum
6 2003 Trea, Breisgau Mdllverbrennungsanlage C3,C4 zweischichtig mit 200 pm
7 2004  EnBW, Karlsruhe handentrosteter Stahl C2,C3 zweischichtig mit 160 pum

Tafel 2. Die im Rahmen der Auswertung untersuchten Objekte

fiir den Einsatz in nahezu allen
atmosphérischen Korrosivitédtskate-
gorien hingewiesen.

Zugelassene Hydrosysteme
gemal TL/TP-KOR-Stahlbauten

Die BASt stellt hochste Anspriiche
an die Leistungsfahigkeit von Kor-
rosionsschutzsystemen und erwar-
tet eine Schutzdauer von 25 Jahren.
Hydrobeschichtungssysteme sind
fiir die Beschichtung von feuerver-
zinkten Konstruktionen und fiir
Stahloberflichen in den Technischen
Lieferbedingungen/Technischen
Priifvorschriften (TL/TP-KOR-Stahl-
bauten [2]) enthalten.

Blatt 91: Hydrodeckbeschichtung
mit Eisenglimmer fiir
feuerverzinkten Stahl

Stoffe nach Blatt 91 werden seit An-
fang der 1990er Jahre auf feuerver-
zinkte Stahlkonstruktionen wie
Fahrleitungsmaste, Signal- und Ver-
kehrszeichenbriicken sowie Hoch-
spannungsmaste aufgebracht. Die
Stoffe zeichnen sich durch sehr gute
Haftung und Vertriglichkeit auf der
Verzinkung aus, und die Beschich-
tungen haben ein aullerordentlich
gutes Langzeitverhalten. In Kombi-
nation mit einer Polyurethan-Deck-
beschichtung gemill Blatt 87 be-
wihrt sich Blatt 91 seit vielen Jahren
z.B. auf feuerverzinkten Lirm-
schutzwandstiitzen und Geldnder-
konstruktionen.

Blatt 92: Hydrobeschichtungs-

system fiir (gestrahlten) Stahl

Fiir die Korrosivitdtskategorien C3
und C4 stehen Beschichtungssyste-
me mit Hydrobeschichtungsstoffen
zur Verfiigung, bei denen die The-
men Korrosionsschutz und VOC-
Emissionen gleichermafien bertick-
sichtigt werden. Blatt-92-Systeme
bewihren sich z.B. bei Behelfs-
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Bild 1. EnBW, Karlsruhe: Hydro-Mastbeschichtung aus dem Jahr 1984
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Bild 2. Mittlerer AbreiBwert nach DIN EN 1SO 4624

€W Jg.109 (2010), Heft 9



ew FACHTHEMA

Freileitungen

Bild 4. ICE-Strecke der DB AG, Mannheim; einschichtiger
Hydrokorrosionsschutz auf verzinkten Masten
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briicken-Bauteilen der Deutschen
Bahn AG und werden vielfach im
Objektbau verwendet.

Hydrobeschichtungssysteme fiir
die Sanierung

Besonders die Verarbeitung von
Hydrobeschichtungsstoffen unter
Baustellenbedingungen war lange
Zeit in der Diskussion. Nach vielen
positiven Erfahrungen unter teils
schwierigsten Bedingungen, z.B.
bei der Beschichtung von Gitter-
masten, sind die Fachleute von der
Baustelleneignung der Hydrobe-
schichtungsstoffe {iberzeugt. Heu-
te werden Hydrobeschichtungs-
stoffe unter den gleichen Bedin-
gungen wie konventionelle ldse-
mittelhaltige Beschichtungsstoffe
verarbeitet.

Vor allem bei der Sanierung von
Stahlkonstruktionen mit Altbe-
schichtungen haben Hydrobe-
schichtungsstoffe zusétzliche tech-
nische Vorteile:
¢ Hydrobeschichtungen haben die
breiteste Vertriglichkeit mit vorlie-
genden Altbeschichtungen. Es treten
keine Spannungen durch Einwir-
kung von Lésemitteln auf die Altbe-
schichtung auf.

* Sie sind die beste Losung im Hin-
blick auf VOC-Gehalt, Umwelt- und
Gesundheitsschutz.

¢ Das Applikationsfenster ist ver-
gleichbar mit dem lésemittelhaltiger
Stoffe.

¢ Die Beschichtungen trocknen au-
Berordentlich schnell.

e Hydrobeschichtungsstoffe lassen
sich sehr gut verarbeiten.

e Die Farbton- und Glanzstabilitit
bei Acryl-Deckbeschichtungen ist
besonders gut.

Anbieter von klassischen lése-
mittelhaltigen Produkten, von
High-Solid-Produkten, von Pulver-
lacken und von Hydroprodukten
kennen die Vor- und Nachteile der
einzelnen Systeme. Immer mehr
sind heute davon iiberzeugt, dass
Korrosionsschutzsysteme auf der
Basis von Hydrobeschichtungsstof-
fen oft die bessere Wahl sind.
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